高频感应加热设备熔炼特点

设备型号及熔炼量

	设备型号
	金银铜最大熔炼量
	钢和不锈钢最大熔炼量

	TX—15超音频
	2KG以下
	0.5KG以下

	TX—25超音频
	4KG以下
	1KG以下


二、高频熔炼的特点

1、少量金属熔炼，熔炼时间短，金、银、铜熔炼2—6分钟，钢和不锈钢材质熔炼5—10分钟；

2、设备简单安装操作方便；

应用范围： 
1、热处理：各种金属的局部或整体淬火、退火、回火、透热； 
2、热锻热成型：各种金属棒料整料锻打、局部锻打、热镦、热轧。 
3、焊接：各种金属制品钎焊、各种硬质合金刀具、锯片锯齿的焊接、钢管、铜管焊接、同种异种金属焊接； 
4、金属熔炼：金、银、铜、铁、铝等金属的(真空)熔炼、粉末治金烧结和金属熔炼。 
5、其它应用：（电机转子）热配合、瓶口热封、牙膏皮热封、粉末涂装、金属植入塑料等其它需对金属加热的场合。 

3. 教学实验用微型高频熔炼炉：
  适合各种高校，个体以及企业事业单位用于少量钢铁、铜、金、银、铝、不锈钢、铁、钢以及其它稀有金属的快速熔炼分享使用。
教学实验用微型高频熔炼炉的特点
1.设备体积小，重量轻（外型同电脑主机大小）
2.采用IGBT功率器件和我公司独特的变流控制技术
3.设备最简单，最轻巧，价格最低
4.炒作简单 几分钟即可学会
5.安装简单，只需接电荷接水即可使用，无需专人安装
6.自动控制型可调节加热、保温过程的功率和时间，有利于提高加热质量的重复性，简化工人操作
7.分体式机型主要用于工作环境脏、高温、有腐蚀性等恶劣条件
联系：吕小姐  手机：18261972107或13511697802  座机：0511-85219300-806
TX-25系列感应加热设备
主要技术参数:
1、 最大振荡功率 : 25KVA
2、 最大输入功率 : 15KW
3、 振荡频率 : 30—80KHZ
4、 输入电压 : 三相 380V, 50 或 60HZ
5、 冷却水要求 : 0.2Mpa,4 ～ 5 L/min
6、 负载持续率 : 80%
7、 自动控制型的计时功能 :
　　加热时间、保温时间、冷却时间 : 1—99 秒
8、 分体式主 — 分机连线长度 : 2 米
9、 重量和体积 

	
	重量KG
	体积 (CM) 长×宽×高

	TX-25(A) 
	28
	57×22×46 

	25(A)B主机
	16
	52×20×48 

	25(A)B分机
	14
	31×19×33 



主要特点:
1、 采用 IGBT 功率模块和我公司独特的变流控制技术;
2、 设备简单, 轻巧, 易于维护 ;
3、 操作简单, 几分钟即可学会;
4、 安装简单, 只需接电和水即可使用, 无需专人安装;
5、 自动控制型可调节加热、保温过程的功率和时间, 有利于提
　　高加热质量的重复性, 简化工人操作;
6、 分体式机型主要用于工作环境脏、高温、有腐蚀性等恶劣条件
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