rATLANTH,

Hi5m B &

Contents of straight gears

X BHi/#e = HE A EIE HBEER =S
Series straight/helical Module heat-treatment of teeth Tolerance of teeth Page
TR-#58%R e
Trpinion | 78 .. ... Hif 2,3;4;5;6;8 REEK 5 ZF-1.1-15
EN-ISO straight case—hardened
[_ 24 . .. Hif 2;3;4;5;6;8; 10 FEFENX 7e25 ZF-2-7
straight case-hardened
[_ 21/23.. .. HiE 1;1,5;2; 2,5; 3; 4; okt 8e25 ZF-8-15
n straight 5;6;8;10; 12 soft
[ 06 .. ... Hi 1;1,5;2;3 B/ AEH ey | 825 ZF-16
n straight soft / stainless @
[ 23 .. ... Hig 1,5;2;25;3;4,5;6 B 8e26 ZF-8-15
L straight soft
[_ 2. .. Hi 1:1,5,2;,2,5; 3 T2 9 bc 26 ZF-8-12
B straight plastic
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TR-Gear for interface analog EN ISO 9409-1-A optimized for precision-rack-system

ES i %4 —1-AEH#E
@ HTLANTH, TRESIERIBRTHAEN 190 0u0s 1 A8

ZHHE-050, HiEE (TERNERSE)
bolt circle-@ 50, straight tooth system

(Realistic Assembly soution)

RIESR BY SNRH SEE gL BHE a8 AR Ul EE RER RAHE I=PN
BiE BiE @ PIkEE T
Order code No. of  Profile Pitch— Tip Teeth total L=PI*d Centre Interface max. tangential
teeth modific.  circle-o circle-o width width distance torque load max.
factor [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN]
z X d, dy b, b, L a, ™ 1ISO Trnax F.M
5% 2 / Module 2
78 21 813 13 0,366 27,47 31,5 26 41 81,68 35,73 9409-1-A-50 70 5,1
78 21 814 14 0,397 29,59 33,6 26 41 87,96 36,79 9409-1-A-50 85 57
78 21 815* 15 0,227 30,91 34,9 26 41 94,25 37,45 9409-1-A-50 95 6,1
78 21 816 16 -0,042 31,83 35,8 26 41 100,53 37,92 9409-1-A-50 90 57
78 21 817 17 -0,012 33,95 38,0 26 41 106,81 38,98 9409-1-A-50 113 6,7

ZHEHE-063, B

bolt circle-g 63, straight tooth system

RIESE B HNRH SER &IEE BHE HE AR Rl BE ZHEME @ BARHE =N
BHg HiE DIREHETE
Order code No. of  Profile Pitch— Tip Teeth total L=PI*d Centre Interface max. tangential
teeth modific. circle-g circle-o width width distance torque load max.
factor [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN]
z X d, dy b, b, L ap™ 1ISO Trnax ! F.
1% 2 / Module 2
7822 813 13 0,366 27,47 31,5 26 41 81,68 35,73 9409-1-A-63 70 5,1
78 22 814* 14 0,397 29,59 33,6 26 4 87,96 36,79 9409-1-A-63 85 57
78 22 815* 15 0,227 30,91 34,9 26 41 94,25 37,45 9409-1-A-63 95 6,1
78 22 816* 16 -0,042 31,83 35,8 26 4 100,53 37,92 9409-1-A-63 90 57
78 22 817* 17 -0,012 33,95 38,0 26 41 106,81 38,98 9409-1-A-63 113 6,7
78 22 818* 18 0,019 36,08 40,1 26 4 113,10 40,04 9409-1-A-63 136 7,5
78 22 819* 19 0,049 38,20 42,2 26 41 119,38 41,10 9409-1-A-63 160 8,4
78 22 820" 20 0,080 40,32 44,3 26 41 125,66 42,16 9409-1-A-63 185 9,2
78 22 821* 21 0,110 42,44 46,4 26 41 131,95 43,22 9409-1-A-63 210 9,9
78 22 822* 22 0,141 44,56 48,6 26 41 138,23 44,28 9409-1-A-63 235 10,5
78 22 823* 23 0,172 46,69 50,7 26 41 144,51 45,34 9409-1-A-63 245 10,5
78 22 824 24 0,202 48,81 52,8 26 4 150,80 46,40 9409-1-A-63 255 10,5

%27 3/ Module 3

78 32 813 13 0,366 41,20 47,2 32,5 47,5 122,52 46,60 9409-1-A-63 200 9,7
78 32 814~ 14 0,397 44,38 50,4 32,5 47,5 131,95 48,19 9409-1-A-63 245 11,0
78 32 815* 15 0,227 46,36 52,4 32,5 47,5 141,37 49,18 9409-1-A-63 265 11,4

* $RERMEME On request () EEATLANTAE&EL &1 F / Values fit for ATLANTA-racks; #1#} / Material: m=2---4 16MnCr5, m=5---8: C45

ZF -141 EB{I: mm/Dimensions in mm 2/2009



TR-Gear for interface analog EN ISO 9409-1-A optimized for precision-rack—-system

@ HTLANTH, TRESIERIETAAEN IS0 0i00-1-AmE

LB -080, HigiE (ArERMERTR)
bolt circle-g 80, straight tooth system (Realistic Assembly soution)
b2
| XXX
o - 16MnCr5, 1.7131
& & FEEK
- — — case-hardened
83E oﬁ o [ g ap= d—w +hg ﬁ&%%&
= 2 S l 2 Gearing grade
— - 5
11 —1 % &
1t | = = l*ﬁ: %1‘7}
i FA#2£T 12.9 DIN 912 —_— Flange: soft
2 I3 With srews 12.9 DIN 912
ATER EY EURH SEE HTEE BHE HnE AR Ul e RHEE =8k RK
=K Hig @ PAEETT
Order code No. of  Profile Pitch— Tip Teeth total L=PI*d Centre Interface max. tangential
teeth modific. circle-o circle-o width width distance torque load max.
factor [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN]
z X d, dy by b, L a, M 1ISO Trnax ! F.
%% 2 / Module 2
78 23 813 13 0,366 27,47 31,5 26 46 81,68 35,73 9409-1-A-80 70 5,1
78 23 814 14 0,397 29,59 33,6 26 46 87,96 36,79 9409-1-A-80 85 57
78 23 815* 15 0,227 30,91 34,9 26 46 94,25 37,45 9409-1-A-80 95 6,1
78 23 816 16 -0,042 31,83 35,8 26 46 100,53 37,92 9409-1-A-80 90 57
7823817 17 -0,012 33,95 38,0 26 46 106,81 38,98 9409-1-A-80 113 6,7
78 23 818 18 0,019 36,08 40,1 26 46 113,10 40,04 9409-1-A-80 136 7,5
78 23 819* 19 0,049 38,20 42,2 26 46 119,38 41,10 9409-1-A-80 160 8,4
78 23 820 20 0,080 40,32 44,3 26 46 125,66 42,16 9409-1-A-80 185 9,2
78 23 821* 21 0,110 42,44 46,4 26 46 131,95 43,22 9409-1-A-80 210 9,9
78 23 822 22 0,141 44,56 48,6 26 46 138,23 44,28 9409-1-A-80 235 10,5
78 23 823* 23 0,172 46,69 50,7 26 46 144,51 45,34 9409-1-A-80 245 10,5
78 23 824 24 0,202 48,81 52,8 26 46 150,80 46,40 9409-1-A-80 255 10,5
78 23 825 25 0,233 50,93 54,9 26 46 157,08 47,47 9409-1-A-80 265 10,5
78 23 826* 26 0,263 53,05 57,1 26 46 163,36 48,53 9409-1-A-80 278 10,5
78 23 827* 27 0,294 55,17 59,2 26 46 169,65 49,59 9409-1-A-80 290 10,5
78 23 828" 28 0,324 57,30 61,3 26 46 175,93 50,65 9409-1-A-80 300 10,5
78 23 829* 29 0,354 59,42 63,4 26 46 182,21 51,71 9409-1-A-80 313 10,5
78 23 830 30 0,385 61,54 65,5 26 46 188,50 52,77 9409-1-A-80 323 10,5
78 23 831* 31 -0,115 61,54 65,5 26 46 194,78 52,77 9409-1-A-80 323 10,5
% 3/ Module 3
7833813 13 0,366 41,20 47,2 32,5 52,5 122,52 46,60 9409-1-A-80 200 9,7
78 33 814~ 14 0,397 44,38 50,4 32,5 52,5 131,95 48,19 9409-1-A-80 245 11,0
78 33 815* 15 0,227 46,36 52,4 32,5 52,5 141,37 49,18 9409-1-A-80 265 11,4
78 33816 16 —-0,042 47,75 53,7 32,5 52,5 150,80 49,87 9409-1-A-80 245 10,3
7833 817 17 -0,012 50,93 56,9 32,5 52,5 160,22 51,47 9409-1-A-80 315 12,4
78 33818 18 0,019 54,11 60,1 32,5 52,5 169,65 53,06 9409-1-A-80 380 14,0
78 33 819* 19 0,049 57,30 63,3 32,5 52,5 179,07 54,65 9409-1-A-80 445 15,5
78 33 820 20 0,080 60,48 66,5 32,5 52,5 188,50 56,24 9409-1-A-80 515 17,0
1% 4 / Module 4
7843813 13 0,366 54,93 62,9 45 65 163,36 62,47 9409-1-A-80 475 17,3
78 43 814~ 14 0,397 59,17 67,2 45 65 175,93 64,59 9409-1-A-80 585 19,8

* 3R ERKMAEME/ On request () EEATLANTARS&ES &1 A / Values fit for ATLANTA-racks; #1#3} / Material: m=2:--4 16MnCr5, m=5---8: C45

2/2009 BfI: mm/Dimensions in mm ZF-1.2



@ ATLANTH,

TRZ 5 E5ERE M FAEN I1SO 9409-1-A1Z#

B EE RN REEE

TR-Gear for interface analog EN ISO 9409-1-A optimized for precision-rack—-system

ZEME-0125, HEHE
bolt circle-@ 125, straight tooth system

b2

(TERNERTE)
(Realistic Assembly soution)

L7 XXX
o125 bt 16MnCr5, 1.7131
= = REEX
1 - ——— [ case—hardened
B . <N P RESH
s| = [ 2 Gearing grade
! = 2[® >
s — HW:
=1 i {# FI824T 12.9 DIN 912 Flange: soft
With srews 12.9 DIN 912
ATESR EY ENRH HEE HIEE EE BE AR L BE REME RAHE =P N
BiE BHiE @ P TE
Order code No. of  Profile Pitch— Tip Teeth total L=PI*d Centre Interface max.
teeth modific. circle-g circle-g width width distance torque load .
factor [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN]
z X d,, dy b, b, L a, (™ 1ISO Trax ! F
## 3/ Module 3
78 34 813 13 0,366 41,20 47,2 32,5 57,5 122,52 46,60 9409-1-A-125 200 9,7
78 34 814* 14 0,397 44,38 50,4 32,5 57,5 131,95 48,19 9409-1-A-125 245 11,0
78 34 815 15 0,227 46,36 52,4 32,5 57,5 141,37 49,18 9409-1-A-125 265 11,4
78 34 816* 16 —-0,042 47,75 53,7 32,5 57,5 150,80 49,87 9409-1-A-125 245 10,3
78 34 817* 17 -0,012 50,93 56,9 32,5 57,5 160,22 51,47 9409-1-A-125 315 12,4
78 34 818* 18 0,019 54,11 60,1 32,5 57,5 169,65 53,06 9409-1-A-125 380 14,0
78 34 819 19 0,049 57,30 63,3 32,5 57,5 179,07 54,65 9409-1-A-125 445 15,5
78 34 820 20 0,080 60,48 66,5 32,5 57,5 188,50 56,24 9409-1-A-125 515 17,0
78 34 821* 21 0,110 63,66 69,7 32,5 57,5 197,92 57,83 9409-1-A-125 590 18,5
78 34 822* 22 0,141 66,85 72,8 32,5 57,5 207,35 59,42 9409-1-A-125 670 20,0
78 34 823 23 0,171 70,03 76,0 32,5 57,5 216,77 61,01 9409-1-A-125 700 20,0
78 34 824* 24 0,202 73,21 79,2 32,5 57,5 226,19 62,61 9409-1-A-125 733 20,0
78 34 825* 25 0,232 76,39 82,4 32,5 57,5 235,62 64,20 9409-1-A-125 765 20,0
78 34 826* 26 0,263 79,58 85,6 32,5 57,5 245,04 65,79 9409-1-A-125 795 20,0
78 34 827* 27 0,294 82,76 88,8 32,5 57,5 254,47 67,38 9409-1-A-125 828 20,0
78 34 828* 28 0,324 85,94 91,9 32,5 57,5 263,89 68,97 9409-1-A-125 860 20,0
78 34 829* 29 0,354 89,13 95,1 32,5 57,5 273,32 70,56 9409-1-A-125 890 20,0
78 34 830* 30 0,385 92,31 98,3 32,5 57,5 282,74 72,16 9409-1-A-125 925 20,0
78 34 831* 31 0,416 95,49 101,5 32,5 57,5 292,17 73,75 9409-1-A-125 955 20,0
78 34 832* 32 0,446 98,68 104,7 32,5 57,5 301,59 75,34 9409-1-A-125 985 20,0
78 34 833* 33 0,477 101,86 107,9 32,5 57,5 311,02 76,93 9409-1-A-125 1020 20,0
78 34 834* 34 -0,024 101,86 107,9 32,5 57,5 320,44 76,93 9409-1-A-125 1020 20,0
] 4/ Module 4
78 44 813 13 0,366 54,93 62,9 45 70 163,36 62,47 9409-1-A-125 475 17,3
78 44 814* 14 0,397 59,17 67,2 45 70 175,93 64,59 9409-1-A-125 585 19,8
78 44 815* 15 0,227 61,82 69,8 45 70 188,50 65,91 9409-1-A-125 635 20,5
78 44 816* 16 -0,042 63,66 71,7 45 70 201,06 66,83 9409-1-A-125 575 18,1
78 44 817* 17 -0,012 67,91 75,9 45 70 213,63 68,95 9409-1-A-125 750 22,1
78 44 818* 18 0,019 72,15 80,2 45 70 226,19 71,08 9409-1-A-125 910 25,2
78 44 819* 19 0,049 76,39 84,4 45 70 238,76 73,20 9409-1-A-125 1075 28,1
78 44 820* 20 0,110 81,52 89,5 45 70 256,10 75,76 9409-1-A-125 1225 30,4
78 44 821 21 0,110 84,88 92,9 45 70 263,89 77,44 9409-1-A-125 1700 33,0
78 44 822* 22 0,141 89,13 97,1 45 70 276,46 79,56 9409-1-A-125 1590 35,7
78 44 823* 23 0,171 93,37 101,4 45 70 289,03 81,69 9409-1-A-125 1665 35,7
78 44 824* 24 0,202 97,61 105,6 45 70 301,59 83,81 9409-1-A-125 1740 35,7
12 5/ Module 5
78 54 813 13 0,366 68,66 78,7 55 80 204,20 68,33 9409-1-A-125 625 18,2
78 54 814* 14 0,397 73,97 84,0 55 80 219,91 70,98 9409-1-A-125 725 19,6
78 54 815* 15 0,227 77,27 87,3 55 80 235,62 72,64 9409-1-A-125 850 22,0
78 54 816* 16 —-0,042 79,58 89,6 55 80 251,33 73,79 9409-1-A-125 950 23,9
78 54 817* 17 -0,012 84,88 94,9 55 80 267,04 76,44 9409-1-A-125 1150 27,1
78 54 818* 18 0,019 90,19 100,2 55 80 282,74 79,09 9409-1-A-125 1325 29,4
78 54 819 19 0,049 95,49 105,5 55 80 298,45 81,75 9409-1-A-125 1500 31,4
% 6 / Module 6
78 64 813 13 0,366 82,40 94,4 65 90 245,04 84,20 9409-1-A-125 1030 25,5
78 64 814* 14 0,397 88,76 100,8 65 90 263,89 87,38 9409-1-A-125 1225 27,6
78 64 815* 15 0,227 92,73 104,7 65 90 282,74 89,36 9409-1-A-125 1475 31,8
78 64 816 16 —-0,042 95,49 107,5 65 90 301,59 90,75 9409-1-A-125 1625 34,0
* $RERHERE/ On request () ERATLANTARE&EL &1 A / Values fit for ATLANTA-racks; #1#} / Material: m=2:--4 16MnCr5, m=5-+-8: C45
ZF-1.3 E{I: mm /Dimensions in mm 2/2009



TR-Gear for interface analog EN ISO 9409-1-A optimized for precision-rack—system

@ HTLANTH, TRESIEREEEAATN S0 04001 AfEe

LHHE-0140, HEHE (TERNERAE)
bolt circle-@ 140, straight tooth system

(Realistic Assembly soution)

ATESR B SNRH SEER HIEH BHE kS A& Y REW RAHIE BX

=X BHg @ PIAEHAT.

Order code No. of  Profile Pitch— Tip Teeth total L=PI*d Centre Interface max. tangential

teeth modific.  circle-o circle-g width width distance torque load max.
factor [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN]
z X dy dy by b, L a, ™ ISO Trmax ™ F

% 4 / Module 4
78 46 813 13 0,366 54,93 62,9 45 79 163,36 62,47 - 475 17,3
78 46 814 14 0,397 59,17 67,2 45 79 175,93 64,59 - 585 19,8
78 46 815 15 0,227 61,82 69,8 45 79 188,50 65,91 - 635 20,5
78 46 816 16 -0,042 63,66 7,7 45 79 201,06 66,83 - 575 18,1
78 46 817* 17 -0,012 67,91 75,9 45 79 213,63 68,95 - 750 22,1
78 46 818* 18 0,019 72,15 80,2 45 79 226,19 71,08 - 910 25,2
78 46 819* 19 0,049 76,39 84,4 45 79 238,76 73,20 - 1075 28,1
78 46 820" 20 0,110 81,52 89,5 45 79 256,10 75,76 - 1225 30,4
78 46 821 21 0,110 84,88 92,9 45 79 263,89 77,44 - 1400 33,0
78 46 822 22 0,141 89,13 97,1 45 79 276,46 79,56 - 1590 35,7
78 46 823" 23 0,171 93,37 101,4 45 79 289,03 81,69 - 1665 35,7
78 46 824* 24 0,202 97,61 105,6 45 79 301,59 83,81 - 1740 35,7
78 46 825* 25 0,232 101,86 109,9 45 79 314,16 85,93 - 1820 35,7
78 46 826 26 0,263 106,10 114,1 45 79 326,73 88,05 - 1895 35,7
% 5/ Module 5

78 56 813* 13 0,366 68,66 78,7 55 89 204,20 68,33 - 625 18,2
78 56 814* 14 0,397 73,97 84,0 55 89 219,91 70,98 - 725 19,6
78 56 815 15 0,227 77,27 87,3 55 89 235,62 72,64 - 850 22,0
78 56 816 16  -0,042 79,58 89,6 65 89 251,33 73,79 - 950 23,9
78 56 817* 17 -0,012 84,88 94,9 55 89 267,04 76,44 - 1150 271
78 56 818* 18 0,019 90,19 100,2 55 89 282,74 79,09 - 1325 29,4
78 56 819* 19 0,049 95,49 105,5 55 89 298,45 81,75 - 1500 31,4
78 56 820 20 0,080 100,80 110,8 65 89 314,16 84,40 - 1700 33,7
78 56 821* 21 0,110 106,10 116,1 55 89 329,87 87,05 - 1825 34,4

# % 61 / Module 6

78 66 813 13 0,366 82,40 94,4 65 99 245,04 84,20 - 1030 25,0
78 66 814" 14 0,397 88,76 100,8 65 89 263,89 87,38 = 1225 27,6
78 66 815* 15 0,227 92,73 104,7 65 99 282,74 89,36 - 1475 31,8
78 66 816" 16 0,042 95,49 107,5 65 e 301,59 90,75 = 1625 34,0
78 66 817 17 -0,012 101,86 113,9 65 99 320,44 93,93 - 1950 38,3

* $RERMALHE/ On request (1) EEATLANTARE&ER &1 A / Values fit for ATLANTA-racks; #1#} / Material: m=2:-4 16MnCr5, m=5---8: C45

2/2009 E{I: mm/Dimensions in mm ZF-1.4



TR-Gear for interface analog EN ISO 9409-1-A optimized for precision-rack-system

£ i %5 —1-AEHE
@ HTLANTH, TRESHERIBRTHAEN 190 oucs 1 A8

LHHE-0160, HEHE (TERNERSE)
bolt circle-@ 160, straight tooth system

(Assemblage of the realizable types)

IESE BY S#NRH SEE gL BHE KA AR Ul EE RER RAHE I =PN
BiE BiE @ PIkEE T
Order code No. of  Profile Pitch— Tip Teeth total L=PI*d Centre Interface max. tangential
teeth modific. circle-g circle-o width width distance torque load max.
factor [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN]
z X d, dy b, b, L a, ™ 1ISO Trnax F.M
% 5/ Module 5
78 57 813 13 0,366 68,66 78,7 55 89 204,20 68,33 - 625 18,2
78 57 814 14 0,397 73,97 84,0 85 89 219,91 70,98 - 725 19,6
78 57 815* 15 0,227 77,27 87,3 55 89 235,62 72,64 - 850 22,0
78 57 816 16 -0,042 79,58 89,6 85 89 251,33 73,79 - 950 23,9
78 57 817* 17 -0,012 84,88 94,9 55 89 267,04 76,44 - 1150 271
78 57 818* 18 0,019 90,19 100,2 55 89 282,74 79,09 - 1325 29,4
78 57 819* 19 0,049 95,49 105,5 55 89 298,45 81,75 - 1500 31,4
78 57 820 20 0,080 100,80 110,8 85 89 314,16 84,40 - 1700 33,7
78 57 821* 21 0,110 106,10 116,1 55 89 329,87 87,05 - 1825 34,4
78 57 822* 22 0,141 111,41 121,4 55 89 345,58 89,70 - 2000 35,9
78 57 823* 23 0,171 116,71 126,7 55 89 361,28 92,36 - 2200 37,7

1% 6 / Module 6

78 67 813 13 0,366 82,39 94,4 65 99 245,04 84,20 - 1030 25,0
78 67 814* 14 0,397 88,76 100,8 65 99 263,89 87,38 - 1225 27,6
78 67 815* 15 0,227 92,73 104,7 65 99 282,74 89,36 - 1475 31,8
78 67 816* 16 -0,042 95,49 107,5 65 99 301,59 90,75 - 1625 34,0
78 67 817 17 -0,012 101,86 113,9 65 99 320,44 93,93 - 1950 38,3
78 67 818* 18 0,019 108,23 120,2 65 99 339,29 97,11 - 2300 425
78 67 819* 19 0,049 114,59 126,6 65 99 358,14 100,30 - 2600 45,4
#%# 8 / Module 8

78 87 813 13 0,366 109,86 125,9 85 119 326,73 125,93 - 2500 45,5

* $RERMERE/ On request () EEATLANTAE&EL &1 / Values fit for ATLANTA-racks; #1#} / Material: m=2---4 16MnCr5, m=5---8: C45

ZF -15 EB{L: mm/Dimensions in mm 2/2009



@ I-H T l H N T ﬁ Gearwheels with grﬁiljtﬁ?ﬁ—_M%ﬁg

EEE, BHIMTIE, 20° BAf, FLISOTCHsil A DIN 6885,

Straight tooth system, ground teeth, 20° transverse pressure angle, with bore @H6 and keyway acc. to DIN 6885

e 16MnCr5, 1.7131
2
b FEEX
{ case—hardened
le BESH
T o[- < Gearing grade
1 7e25
[E5] 170 ] 35R 4 7 i B P & 3
Fig. 1 + 3 Keyway middle of tooth gap Fig. 3
ATESR L i
Order code Fig. N° of teeth @ sﬁirﬁf&i’c
z d dy dHe dy b, b, u t on page GF-9
122 / Module 2
24 21 216 1 16 32 36 15 25 28 30,0 5 17,3 0,1
2421218 1 18 36 40 15 28 28 30,0 5 17,3 0,2
2422218 1 18 36 40 20 28 28 30,0 6 22,8 0,2
24 21 220 1 20 40 44 15 25 28 30,0 5 17,3 0,2
24 29 420 3 20 40 44 19* 30 28 30,0 6 21,8 80 83 030
24 29 220 1 20 40 44 19* 30 28 30,0 6 21,8
24 22 220 1 20 40 44 20 30 28 30,0 6 22,8 0,2
2420120 3 20 40 44 22* 36 28 56,0 6 24,8 80 84 036
24 20 220 1 20 40 44 22* 30 28 30,0 6 24,8 0,2
24 21 222 1 22 44 48 15 25 28 30,0 5 17,3 0,3
24 29 222 1 22 44 48 19* 30 28 30,0 6 21,8
24 29 422 3 22 44 48 19* 30 28 56,0 6 21,8 80 83 030
24 22 222 1 22 44 48 20 30 28 30,0 6 22,8 0,3
24 20 222 1 22 44 48 22* 30 28 30,0 6 24,8 0,2
2420 122 3 22 44 48 22 36 28 56,0 6 27,8 80 84 036
24 23 222 1 22 44 48 25 36 28 30,0 8 28,3 0,2
24 21 225 1 25 50 54 15 25 28 30,0 5 17,3 0,4
24 26 225 3 25 50 54 16 30 28 54,0 5 18,3 0,3 80 83 030
24 29 225 1 25 50 54 19* 30 28 30,0 6 21,8
24 29 425 3 25 50 54 19* 30 28 56,0 6 21,8 80 83 030
24 22 225 1 25 50 54 20 30 28 30,0 6 22,8 0,4
24 20 225 1 25 50 54 22 30 28 30,0 6 24,8 0,3
24 20 425 3 25 50 54 22* 36 28 56,0 6 24,8 0,4 80 84 036
24 23 225 1 25 50 54 25 36 28 30,0 8 28,3 0,3
24 24 225 1 25 50 54 30 45 28 30,0 8 33,3 0,3
24 21 228 1 28 56 60 15 25 28 30,0 5 17,3
24 29 228 1 28 56 60 19* 30 28 30,0 6 21,8
24 29 428 3 28 56 60 19* 30 28 56,0 6 21,8 80 83 030
24 22 228 1 28 56 60 20 30 28 30,0 6 22,8 0,5
2420128 3 28 56 60 22* 36 28 56,0 6 24,8 0,3 80 84 036
24 20 228 1 28 56 60 22* 30 28 30,0 6 24,8 0,3
24 23 228 1 28 56 60 25 36 28 30,0 8 28,3 0,4
24 22 428 3 28 56 60 30 50 28 60,0 8 33,3 0,4 80 85 050
24 24 228 1 28 56 60 30 45 28 30,0 8 38:3 0,4 $8;
24 25 228 1 28 56 60 35 48 28 30,0 10 38,3 0,3 3
24 21 232 1 32 64 68 15 36 28 30,0 5 17,3 0,6 -
24 26 232 3 32 64 68 16 30 28 54,0 5 18,3 0,6 80 83 030
24 22 232 1 32 64 68 20 30 28 30,0 6 22,8 0,6
24 20 232 1 32 64 68 22 30 28 30,0 6 24,8 0,4
24 20 432 3 32 64 68 22 36 28 56,0 6 24,8 0,6 80 84 036
24 23 232 1 32 64 68 25 36 28 30,0 8 28,3 0,6
24 22 432 3 32 64 68 30 50 28 60,0 8 33,3 0,6 80 85 050
24 24 232 1 32 64 68 30 45 28 30,0 8 33,3 0,6
24 23 432 3 32 64 68 32 15 28 65,0 10 35,3 0,5 80 80 055
24 25 232 1 32 64 68 35 48 28 30,0 10 38,3 0,5
24 22 236 1 36 72 76 20 30 28 30,0 6 22,8 0,8
24 23 236 1 36 72 76 25 36 28 30,0 8 28,3 0,8
24 24 236 1 36 72 76 30 45 28 30,0 8 BEks 0,7
24 25 236 1 36 72 76 35 48 28 30,0 10 38,3 0,7
24 25 436 3 36 72 76 40 62 28 65,0 12 43,3 0,5 80 86 062
24 27 236 1 36 72 76 45 58 28 30,0 14 48,8 0,6

* G6 bzw./resp. H7

2/2009 BfI: mm/Dimensions in mm ZF -2
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@ I-H T l H N T H1 Gearwheels with grﬁ%utg?f—_Mt%ﬁeg

BHefE, BHIMIE, 20" BAf, FLISOHEERT S1E4 DIN 6885,

Straight tooth system, ground teeth, 20° transverse pressure angle, with bore @H6 and keyway acc. to DIN 6885

ATER B M e

Ordercode  Fig. N° of teeth @ sﬁﬁf&i’c
z d dy d,He dy b, b, u t on page GF-9

] / Module 2

24 21 240 1 40 80 84 15 36 28 30,0 5 17,3 1,0

24 22 240 1 40 80 84 20 30 28 30,0 6 22,8 1,0

24 23 240 1 40 80 84 25 36 28 30,0 8 28,3 1,0

24 24 240 1 40 80 84 30 45 28 30,0 8 33,3 1,0

24 23 440 3 40 80 84 32 55 28 65,0 10 35,3 0,9 80 85 050

24 25 240 1 40 80 84 35 48 28 30,0 10 38,3 0,9

24 25 440 3 40 80 84 40 62 28 65,0 12 43,3 0,7 80 86 062

24 26 440 3 40 80 84 45 68 28 65,0 14 48,8 1,3 80 80 068

24 27 240 1 40 80 84 45 58 28 30,0 14 48,8 0,8

24 22 245 1 45 90 94 20 30 28 30,0 6 22,8 1,3

24 23 245 1 45 90 94 25 36 28 30,0 8 28,3 1,2

24 25 245 1 45 90 94 35 48 28 30,0 10 38,3 1,2

24 27 245 1 45 90 94 45 58 28 30,0 14 48,8 1,1

24 22 250 1 50 100 104 20 30 28 30,0 6 22,8 1,6

24 23 250 1 50 100 104 25 36 28 30,0 8 28,3 1,5

24 25 250 1 50 100 104 35 48 28 30,0 10 38,3 if5

24 27 250 1 50 100 104 45 58 28 30,0 14 48,8 1,4

24 26 450 3 50 100 104 45 68 28 65,0 14 48,8 2,0 80 80 068

24 23 256 1 56 112 116 25 36 28 30,0 8 28,3 1,9

24 25 256 1 56 112 116 35 48 28 30,0 10 38,3 1,8

24 23 263 1 63 126 130 25 36 28 30,0 8 28,3 2,5

24 25 271 1 71 142 146 35 48 28 30,0 10 38,3 3,15

24 25 280 1 80 160 164 35 48 28 30,0 10 38,3 4,2

24 27 290 1 90 180 184 45 58 28 30,0 14 48,8 5,7

ZF -3 EB{I: mm/Dimensions in mm 2/2009



@ I-H T l H N T ﬁ Gearwheels with grc{%—n%juteﬁe?ﬁ—_M%ﬁg

HigfE, EHIMIdE, 20° Bhf, FLIESoHIEER S1EH DIN 6885,

Straight tooth system, ground teeth, 20° transverse pressure angle, with bore @6 and keyway acc. to DIN 6885

m 16MnCr5, 1.7131
i FEEK
( case—hardened
| le BESR
T e [ '10 Gearing grade
7e25
[E5] 1 70 ] 35R 1 7E 5 B v 3

Fig. 1 + 3 Keyway middle of tooth gap Fig. 3
AIESR [ i
Order code Fig. N° of teeth @ j;i ncf(fglg .

z d dy d,M6 dn b, b, u t on page GF-9
&% / Module 3
24 33218 1 18 54 60 25 36 28 30,0 8 28,3 0,4
24 33 220 1 20 60 66 25 36 28 30,0 8 28,3 0,5
24 34 220 1 20 60 66 30 45 28 30,0 8 33,3 0,5
24 35 220 1 20 60 66 85 48 28 30,0 10 38,3 0,4
24 30 422 3 22 66 72 22 36 28 56,0 6 24,8 0,8 80 84 036
24 31 422 3) 22 66 72 25 44 28 60,0 8 28,3 0,9 80 80 044
24 33 222 1 22 66 72 25 36 28 30,0 8 28,3 0,6
24 32 422 3) 22 66 72 30 50 28 60,0 8 38} 3 0,9 80 85 050
24 34 222 1 22 66 72 30 45 28 30,0 8 33,3 0,6
24 33 422 3) 22 66 72 32 55 28 65,0 10 5518 1,0 80 80 055
24 34 422 3 22 66 72 35 55 28 65,0 10 38,3 0,9 80 80 055
24 35 222 1 22 66 72 85 48 28 30,0 10 38,3 0,6
24 35 422 3 22 66 72 40* 62 28 65 12 43,3 1,0 80 86 062
24 33 225 1 25 75 81 25 36 28 30,0 8 28,3 0,9
24 34 225 1 25 75 81 30 45 28 30,0 8 33,3 0,8
24 33 425 3) 25 75 81 32* 55 28 65 10 B518 1,2 80 80 055
24 35 225 1 25 75 81 35 48 28 30,0 10 38,3 0,8
24 35 425 3 25 75 81 40 62 28 65,0 12 43,3 1,2 80 86 062
24 37 225 1 25 75 81 45 58 28 30,0 14 48,8 0,6
24 30 428 3 28 84 90 22 36 28 56,0 6 24,8 1,3 80 84 036
24 31 428 3 28 84 90 25 44 28 60,0 8 28,3 1,4 80 80 044
24 33 228 1 28 84 90 25 36 28 30,0 8 28,3 1,1
24 32 428 3 28 84 90 30 50 28 60,0 8 33,3 1,4 80 85 050
24 34 228 1 28 84 90 30 45 28 30,0 8 38} 3 1,1
24 33 428 3 28 84 90 32 55 28 65,0 10 35,3 1,5 80 80 055
24 34 428 3) 28 84 90 85 55 28 65,0 10 38,3 1,4 80 80 055
24 35228 1 28 84 90 35 48 28 30,0 10 38,3 1,0
24 35 428 3 28 84 90 40* 62 28 65 12 43,3 1,4 80 86 062
24 36 428 3 28 84 90 45 68 28 65,0 14 48,8 1,5 80 80 068
24 37 228 1 28 84 90 45 58 28 30,0 14 48,8 0,9
24 33 232 1 32 96 102 25 36 28 30,0 8 28,3 1,5
24 34 232 1 32 96 102 30 45 28 30,0 8 38} 3 1,4
24 33 432 3 32 96 102 32* 55 28 65 10 35,3 1,8 80 80 055
24 35 232 1 32 96 102 S5 48 28 30,0 10 38,3 1,4
24 35 432 3 32 96 102 40 62 28 65,0 12 43,3 1,8 80 86 062
24 37 232 1 32 96 102 45 58 28 30,0 14 48,8 1,3
24 39 232 1 32 96 102 60 80 28 30,0 18 64,4 1,1
24 33 236 1 36 108 114 25 36 28 30,0 8 28,3 1,9
24 35 236 1 36 108 114 35 48 28 30,0 10 38,3 1,8
24 36 436 3 36 108 114 45 68 28 65,0 14 48,8 2,2 80 80 068
24 37 236 1 36 108 114 45 58 28 30,0 14 48,8 1,7
24 39 236 1 36 108 114 60 80 28 30,0 18 64,4 1,4
24 33 240 1 40 120 126 25 36 28 30 8 28,3 2,3
24 35 240 1 40 120 126 S5 48 28 30,0 10 38,3 2,3
24 37 240 1 40 120 126 45 58 28 30,0 14 48,8 2,1
24 39 240 1 40 120 126 60 80 28 30,0 18 64,4 1,9
24 33 245 1 45 135 141 25 36 28 30,0 8 28,3 3,0
24 35 245 1 45 is5 141 S5 48 28 30,0 10 38,3 2,7
24 37 245 1 45 135 141 45 58 28 30,0 14 48,8 2,4

* G6 bzw./resp. H7

2/2009 BfI: mm/Dimensions in mm ZF - 4



@ I-H T l H N T H1 Gearwheels with grﬁiutgﬁ—_M%;ﬂ;eg

Hig#, BHIMIt, 20° Bhf, FLEOHFIEERT G124 DIN 6885,

Straight tooth system, ground teeth, 20° transverse pressure angle, with bore @H6 and keyway acc. to DIN 6885

ATE B &N i

Ordercode  Fig. N° of teeth @ siﬁf&gc
z d dy d,He dy b, b, u t on page GF-9

1] / Module 3

24 39 245 1 45 135 141 60 80 28 30,0 18 64,4 2,4

24 35 250 1 50 150 156 35 48 28 30,0 10 38,3 3,6

24 37 250 1 50 150 156 45 58 28 30 14 48,8 3,5

24 37 256 1 56 168 174 45 58 28 30,0 14 48,8 4,4

24 37 263 1 63 189 195 45 58 28 30,0 14 48,8 5,4

24 39 263 1 63 189 195 60 80 28 30,0 18 64,4 54

ZF -5 EB{L: mm/Dimensions in mm 2/2009



W _ 4
@ I-H T l H N T H1 Gearwheels with grﬁ%utgtif— M%%II; 4

BHeafE, BHIMIE, 20° BAfa, FLIROHCTNEERERF S 124 DIN 6885,

Straight tooth system, ground teeth, 20° transverse pressure angle, with bore @H6 and keyway acc. to DIN 6885

ATER CIT i

Ordercode  Fig. N° of teeth @ sﬁﬁfgfs’c
z d dy dHe dy b, b, u t on page GF-9

% / Module 4

24 43 420 3 20 80 88 32 55 40 75,0 10 35,3 1,7 80 80 055

24 45 220 1 20 80 88 35 52 40 50,0 10 38,3 1,3

24 44 420 3 20 80 88 35 55 40 75,0 10 38,3 1,7 80 80 055

24 45 420 3 20 80 88 40 62 40 75,0 12 43,3 1,7 80 86 062

24 47 220 1 20 80 88 45 65 40 50,0 14 48,8 1,2

24 45 222 1 22 88 96 35 52 40 50,0 10 38,3 1,7

24 47 222 1 22 88 96 45 65 40 50,0 14 48,8 {55

24 46 422 3 22 88 96 45 68 40 75,0 14 48,8 2,0 80 80 068

24 43 425 3 25 100 108 32 55 40 75,0 10 35,3 2,6 80 80 055

24 45 225 1 25 100 108 35 52 40 50,0 10 38,3 2,2

24 44 425 3 25 100 108 35 55 40 75,0 10 38,3 2,5 80 80 055

24 45 425 3 25 100 108 40 62 40 75,0 12 43,3 2,5 80 86 062

24 47 225 1 25 100 108 45 65 40 50,0 14 48,8 2,0

24 47 425 3 25 100 108 55 80 40 80,0 16 59,3 2,5 80 87 080

24 45 228 1 28 112 120 35 52 40 50,0 10 38,3 2

24 47 228 1 28 112 120 45 65 40 50,0 14 48,8 2,7

24 46 428 3 28 112 120 45 68 40 75,0 14 48,8 3,1 80 80 068

24 45 232 1 32 128 136 35 52 40 50,0 10 38,3 3,8

24 47 232 1 32 128 136 45 65 40 50,0 14 48,8 3,7

24 47 432 3 32 128 136 55 80 40 80,0 16 59,3 4.1 80 87 080

24 48 432 3 32 128 136 75 110 40 100,0 20 78 5,0 8080 110

24 47 240 1 40 160 168 45 65 40 50,0 14 48,8 5,9

24 49 240 1 40 160 168 60 80 40 50,0 18 64,4 5,6

24 48 440 3 40 160 168 75 110 40 100,0 20 79,9 7,3 8080 110

2/2009 EB{I: mm/Dimensions in mm ZF -6



@ HT[HNT% Gearwheels with gﬁﬁggﬁ : &%(%655—_118

HeE%E, BHIMIE, 20° B, FLECHMEERFS1RLE DIN 6885,

Straight tooth system, ground teeth, 20° transverse pressure angle, with bore @H6 and keyway acc. to DIN 6885

FTEER [ s
Order code N°  of teeth @ s;?;"ff:;igc
z d d, d,He dy b, b, u t on page GF-9
1% / Module 5
24 56 421 21 105 115 45 68 50 85,0 14 48,8 3,7 80 80 068
24 57 421 21 105 115 55 80 50 90,0 16 59,3 3,7 80 87 080
24 56 425 25 125 135 45 68 50 85,0 14 48,8 52 80 80 068
24 57 425 25 125 135 55 80 50 90,0 16 59,3 5,1 80 87 080
24 58 425 25 125 135 75 110 50 110,0 20 80,4 4,7 8080 110
%% / Module 6
24 67 421 21 126 138 55 80 60 100,0 16 59,3 5,6 80 87 080
24 68 421 21 126 138 75 110 60 120,0 20 79,9 4,7 8080 110
24 67 425 25 150 162 55 80 60 100,0 16 59,3 8,0 80 87 080
24 68 425 25 150 162 75 110 60 120,0 20 79,9 71 8080 110
%% / Module 8
24 88 420* 20 160 176 75 110 80 140 20 79,9 12,0 8080 110
24 89 420* 20 160 176 85 125 80 145 22 90,4 12,1 8080 125
145 / Module 10
24 09 620* 20 200 220 85 125 100 165 22 90,4 23 80 80 125

* ¥EREE% 4R 5 f 23 / Gearing quality 5 f 23

ZF -7 EB{L: mm/Dimensions in mm 2/2009



o _ 1
@ I-H T l H N T H1 Gearwheels with milire%ut-éﬁ;tif— M#ogd;ﬂ;e 1

HigfH, StHIMIYE, 200 Bhf

Straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

RIESR 5] e

Order code Fig. N°  of teeth @ é
k=4 T8 z d dy d, dy dy s mE  IRRZER
Steel Plastic Steel Plastic
2110012 2210012 1 12 12,0 14,0 6 9 - - 0,01 2,0
2110013 2210013 1 13 13,0 15,0 6 9 - - 0,01 2,5
2110014 2210014 1 14 14,0 16,0 6 11 - - 0,02 3,0
2110015 2210015 1 15 15,0 17,0 6 12 - - 0,02 4,0
2110016 2210016 1 16 16,0 18,0 6 12 - - 0,03 4,5
2110017 2210017 1 17 17,0 19,0 6 14 - - 0,03 5,0
2110018 2210018 1 18 18,0 20,0 6 15 - - 0,04 6,0
2110019 2210019 1 19 19,0 21,0 6 15 - - 0,04 8,0
2110020 22 10 020 1 20 20,0 22,0 6 16 - - 0,05 10,0
2110 021 22 10 021 1 21 21,0 23,0 6 16 - - 0,05 12,0
2110 022 22 10 022 1 22 22,0 24,0 6 18 - - 0,06 14,0
2110023 22 10 023 1 23 23,0 25,0 6 18 - - 0,06 15,0
2110024 22 10 024 1 24 24,0 26,0 9 20 - - 0,07 17,0
2110 025 22 10 025 1 25 25,0 27,0 9 20 - - 0,07 20,0
2110030 22 10 030 1 30 30,0 32,0 9 20 - - 0,10 25,0
2110035 22 10 035 1 35 35,0 37,0 9 25 - - 0,14 28,0
2110038 2210 038 1 38 38,0 40,0 9 25 - - 0,17 32,0
2110 040 22 10 040 1 40 40,0 42,0 9 25 - - 0,18 35,0
21 10 045 22 10 045 1 45 45,0 47,0 9 30 - - 0,25 45,0
2110048 22 10 048 1 48 48,0 50,0 9 30 - - 0,26 48,0
2110050 22 10 050 1 50 50,0 52,0 9 30 - - 0,28 50,0
2110057 22 10 057 1 57 57,0 59,0 9 40 - - 0,37 68,0
2110 060 22 10 060 1 60 60,0 62,0 9 40 - - 0,40 75,0
2310076 - 2 76 76,0 78,0 10 - - - 0,55 -
2310 080 - 2 80 80,0 82,0 10 - - - 0,60 -
23 10 095 - 2 95 95,0 97,0 10 - - - 0,85 -
2310100 - 2 100 100,0 102,0 10 - - - 0,95 -
2310114 - 2 114 114,0 116,0 10 - - - 1,20 -

AARGGETIEMT ($T7L, FEE, X#HE) o
Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

2/2009 EB{I: mm/Dimensions in mm ZF -8



g _ 1,
@ I-H T l H N T H1 Gearwheels with mﬁfc?ﬁ?ﬁ— M%d%e 1,2

HegH, $EImIE, 200 Bhf

Straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

RIER ] B
Order code Fig. N° of teeth @ @ é
ik = TR z d dy d, dy dg s fiifd B IRE
Steel Grey cast iron Plastic Steel Grey castiron Plastic
2115012 - 2215012 1 12 18,0 21,0 6 14 - - 0,03 - 55
2115013 - 2215013 1 13 19,5 22,5 6 14 - - 0,03 - 53
2115014 - 2215014 1 14 21,0 24,0 6 16 - - 0,04 - 7,0
2115015 - 2215015 1 15 22,5 25,5 6 18 - - 0,05 - 9,0
2115016 - 2215016 1 16 24,0 27,0 6 18 - - 0,07 - 12,5
2115017 - 2215017 1 17 25,5 28,5 9 20 - - 0,08 - 14,5
2115018 - 2215018 1 18 27,0 30,0 9 20 - - 0,09 - 16,0
2115019 - 2215019 1 19 28,5 31,5 9 20 - - 0,10 - 18,0
2115020 - 22 15020 1 20 30,0 33,0 9 25 - - 0,13 - 23,5
2115 021 - 22 15 021 1 21 31,5 34,5 9 25 - - 0,14 - 2515)
2115022 - 22 15022 1 22 33,0 36,0 9 25 - - 0,15 - 27,0
2115023 - 22 15023 1 23 34,5 37,5 9 25 - - 0,16 - 29,0
2115024 - 22 15024 1 24 36,0 39,0 9 25 - - 0,17 - 31,0
2115025 - 22 15 025 1 25 37,5 40,5 9 25 - - 0,18 - 32,5
2115030 - 2215030 1 30 45,0 48,0 9 30 - - 0,23 - 42,0
2115035 - 22 15035 1 35 52,5 B515) 9 40 - - 0,40 - 49,0
2115038 - 2215038 1 38 57,0 60,0 9 40 - - 0,40 - 73,0
2115 040 - 22 15 040 1 40 60,0 63,0 9 40 - - 0,46 - 83,5
2115045 - 22 15045 1 45 67,5 70,5 12 50 - - 0,61 - 111,0
2115048 - 22 15048 1 48 72,0 75,0 12 50 - - 0,70 - 127,0
2115050 - 22 15 050 1 50 75,0 78,0 12 50 - - 0,75 - 136,0
2115057 - 22 15 057 1 57 85,5 88,5 12 60 - - 1,00 - 182,0
2115060 - 22 15 060 1 60 90,0 93,0 12 60 - - 1,16 - 211,0
2315076 - - 2 76 114,0 117,0 16 - - - 1,40 - -
2315080 - - 2 80 120,0 123,0 16 - - - 1,50 - -
23 15 595 - - 2 95 142,5 145,5 20 - - - 2,10 - -
- 2315095 - 3 95 142,5 145,5 16 70 114 6,0 - 2,00 -
- 2315100 - 3 100 150,0 153,0 16 70 122 6,0 - 2,30 -
- 2315114 - 3 114 171,0 174,0 16 70 146 6,5 - 2,50 -

AIRREITIEMT ($T7L, FASE, W4%)

Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

ZF -9 EB{L: mm/Dimensions in mm 2/2009



g _
@ I-H T l H N T H1 Gearwheels with mililzl?jutgtif— Mt%;ﬁ;eg

HigE, #tHIMIdE, 20° BAf

Straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

RIER ] B
Order code Fig. N° of teeth @ @ é
fiiEe =214 TR z d dy d, dy ds s E:iid #e  IRBR
Steel Grey cast iron Plastic Steel Grey castiron Plastic
2120012 - 2220012 1 12 24,0 28,0 9 18,0 - - 0,07 - 15
2120013 - 2220013 1 13 26,0 30,0 9 19,0 - - 0,12 - 18
2120014 - 2220014 1 14 28,0 32,0 9 19,0 - - 0,14 - 20
2120015 - 2220015 1 15 30,0 34,0 9 245 - - 0,15 - 21
2120016 - 2220016 1 16 32,0 36,0 9 25,0 - - 0,17 - 23
2120017 - 2220017 1 17 34,0 38,0 9 25,0 - - 0,18 - 32
2120018 - 2220018 1 18 36,0 40,0 9 25,0 - - 0,19 - 36
2120019 - 2220019 1 19 38,0 42,0 9 25,0 - - 0,20 - 39
2120 020 - 22 20 020 1 20 40,0 44,0 9 30,0 - - 0,22 - 47
2120 021 - 22 20 021 1 21 42,0 46,0 9 30,0 - - 0,26 - 51
2120 022 - 22 20 022 1 22 44,0 48,0 9 30,0 - - 0,27 - 55
2120 023 - 22 20 023 1 23 46,0 50,0 9 30,0 - - 0,28 - 59
2120 024 - 2220 024 1 24 48,0 52,0 12 35,0 - - 0,36 - 65
2120 025 - 22 20 025 1 25 50,0 54,0 12 35,0 - - 0,39 - 70
2120028 - - 1 28 56,0 60,0 12 40,0 - - 0,45 - -
2120 030 - 22 20 030 1 30 60,0 64,0 12 40,0 - - 0,50 - 105
2120032 - - 1 32 64,0 68,0 12 40,0 - - 0,60 - -
2120 035 - - 1 35 70,0 74,0 12 50,0 - - 0,67 - -
2120036 - - 1 36 72,0 76,0 12 50,0 - - 0,85 - -
2120038 - - 1 38 76,0 80,0 12 50,0 - - 0,90 - -
2120 040 - - 1 40 80,0 84,0 12 50,0 - - 0,95 - -
2120 045 - - 1 45 90,0 94,0 12 60,0 - - 1,25 - -
2120048 - - 1 48 96,0 100,0 15 70,0 - - 1,50 - -
2120 050 - - 1 50 100,0 104,0 15 70,0 - - 1,60 - -
2120 056 - - 1 56 112,0 116,0 15 70,0 - - 1,90 - -
2120 057 - - 1 57 114,0 118,0 15 70,0 - - 2,00 - -
2120 060 - - 1 60 120,0 124,0 15 70,0 - - 2,40 - -
2320576 - - 2 76 152,0 156,0 20 - - - 2,80 - -
2320580 - - 2 80 160,0 164,0 20 - - - 3,10 - -
2320 595 - - 2 95 190,0 194,0 20 - - - 4,40 - -
- 2320076 - 3 76 152,0 156,0 16 70,0 126 7,5 - 1,80 -
- 23 20 080 - 3 80 160,0 164,0 16 70,0 134 7,5 - 1,90 -
- 2320095 - 3 95 190,0 194,0 16 80,0 164 7,5 - 2,20 -
- 2320 100 - 3 100 200,0 204,0 16 80,0 174 7,5 - 2,50 -
- 2320114 - 3 114 228,0 232,0 16 80,0 200 7,5 - 2,70 -

ARRREITIEINT (4T7L, FARE, BH4%)

Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

2/2009 EB{I: mm/Dimensions in mm ZF - 10



gkl B ’
@ HT[HNT% Gearwheels with mﬁfc?ﬁ?ﬁ— M%d%ezzi

HegH, $EImIE, 200 Bhf

Straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

RIER B
Order code Fig. N° of teeth @ @ é
s =8 TR z d dy d, dy ds s e e IRBR
Steel Grey cast iron Plastic Steel Grey castiron Plastic
2125012 - 2225012 1 12 30,0 35,0 9 20,0 - - 0,16 - 29
2125013 - 2225013 1 13 32,5 37,5 ) 20,0 - - 0,18 - 32
2125014 - 2225014 1 14 35,0 40,0 9 25,0 - - 0,22 - 40
2125015 - 2225015 1 15 37,5 42,5 ) 25,0 - - 0,25 - 45
2125016 - 2225016 1 16 40,0 45,0 9 30,0 - - 0,31 - 56
2125017 - 2225017 1 17 42,5 47,5 ) 30,0 - - 0,35 - 63
2125018 - 2225018 1 18 45,0 50,0 9 35,0 - - 0,41 - 74
2125019 - 2225019 1 19 47,5 52,5 12 35,0 - - 0,43 - 78
2125020 - 22 25 020 1 20 50,0 55,0 12 35,0 - - 0,47 - 85
21 25 021 - 22 25 021 1 21 52,5 57,5 12 35,0 - - 0,50 - 90
2125022 - 22 25 022 1 22 55,0 60,0 12 40,0 - - 0,53 - 96
2125023 - 22 25 023 1 23 57,5 62,5 12 40,0 - - 0,62 - 112
2125024 - 22 25024 1 24 60,0 65,0 12 40,0 - - 0,66 - 120
2125025 - 22 25 025 1 25 62,5 67,5 12 45,0 - - 0,75 - 136
2125030 - 22 25030 1 30 75,0 80,0 12 50,0 - - 0,97 - 176
2125035 - - 1 35 87,5 92,5 12 60,0 - - 1,49 - -
2125038 - - 1 38 95,0 100,0 12 60,0 - - 1,72 - -
21 25 040 - - 1 40 100,0 105,0 12 70,0 - - 1,84 - -
2125045 - - 1 45 112,5 117,5 15 70,0 - - 2,36 - -
2125048 - - 1 48 120,0 125,0 15 80,0 - - 2,75 - -
2125050 - - 1 50 125,0 130,0 15 80,0 - - 2,94 - -
2125057 - - 1 57 142,5 147,5 15 90,0 - - 3,67 - -
2125060 - - 1 60 150,0 155,0 15 90,0 - - 4,00 - -
23 25 576 - - 2 76 190,0 195,0 20 - - - 5,50 - -
23 25580 - - 2 80 200,0 205,0 25 - - - 6,10 - -
23 25 595 - - 2 O5) 237,5 2425 25 - - - 8,60 - -
- 2325076 - 3 76 190,0 195,0 20 80,0 160 8,0 - 2,50 -
- 23 25 080 - 3 80 200,0 205,0 20 80,0 166 8,0 - 2,70 -
- 2325095 - 3 95 237,5 2425 20 90,0 198 8,0 - 3,70 -
- 2325100 - 3 100 250,0 255,0 20 90,0 210 8,0 - 4,40 -
- 2325114 - 3 114 285,0 290,0 20 90,0 240 8,0 - 5,10 -

ARRREITIEMT (4T7L, AR, WH4E) o

Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

ZF - 11 EB{L: mm/Dimensions in mm 2/2009



g _
@ I-H T l H N T ﬁ Gearwheels with milirel?iutgtif— Mtﬁd;ﬁ;eg

HigfH, StHIMIYE, 200 Bhf

Straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

RIER =] B
Order code Fig. N° of teeth @ @ é

s =8 T8 z d dy d, dy ds s e e IRBR
Steel Grey cast iron Plastic Steel Grey castiron Plastic
2130012 - 2230012 1 12 36 42 14 25 - - 0,25 - 45
2130013 - 22 30013 1 13 39 45 14 25 - - 0,30 - 54
2130014 - 2230014 1 14 42 48 14 25 - - 0,34 - 61
2130015 - 2230015 1 15 45 51 14 35 - - 0,41 - 74
2130016 - 2230016 1 16 48 54 14 35 - - 0,51 - 92
2130017 - 2230017 1 17 51 57 14 42 - - 0,67 - 121
2130018 - 2230018 1 18 54 60 14 45 - - 0,70 - 127
2130019 - 2230019 1 19 57 63 14 45 - - 0,75 - 136
2130 020 - 22 30 020 1 20 60 66 14 45 - - 0,82 - 149
21 30 021 - 22 30 021 1 21 63 69 14 45 - - 0,89 - 161
2130 022 - 22 30 022 1 22 66 72 14 50 - - 1,05 - 190
21 30 023 - 22 30 023 1 23 69 75 14 50 - - 1,10 - 200
21 30 024 - 22 30 024 1 24 72 78 14 50 - - 1,20 - 218
21 30 025 - 22 30 025 1 25 75 81 14 60 - - 1,35 - 245
2130027 - - 1 27 81 87 14 60 - - 1,60 -
21 30 028 - - 1 28 84 90 14 60 - - 1,70 -
2130030 - - 1 30 90 96 14 60 - - 1,80 -
2130032 - - 1 32 96 102 14 60 - - 2,00 -
2130035 - - 1 35 105 111 14 80 - - 2,70 -
21 30 036 - - 1 36 108 114 14 80 - - 2,80 -
2130038 - - 1 38 114 120 14 80 - - 3,00 -
21 30 040 - - 1 40 120 126 14 80 - - 3,30 -
23 30 545 - - 2 45 135 141 20 - - - 3,30 - -
23 30 548 - - 2 48 144 150 20 - - - 3,80 - -
23 30 550 - - 2 50 150 156 25 - - - 4,10 - -
23 30 552 - - 2 52 156 162 25 - - - 4,50 - -
23 30 556 - - 2 56 168 174 25 - - - 5,20 - -
23 30 560 - - 2 60 180 186 25 - - - 6,00 - -
2330576 - - 2 76 228 234 25 - - - 9,60 - -
23 30 580 - - 2 80 240 246 25 - - - 10,60 - -
2330595 - - 2 95 285 291 25 - - - 15,00 - -

- 23 30 050 - 3 50 150 156 25 80 122 95 - 2,50 -

- 23 30 060 - 3 60 180 186 25 80 152 9,5 - 3,20 -

- 23 30 080 - 3 80 240 246 25 90 212 95 - 4,50 -

- 2330095 - 3 95 285 291 25 100 254 10,5 - 6,40 -

- 23 30 100 - 3 100 300 306 25 100 268 12,5 - 7,60 -

- 2330114 - 3 114 342 348 25 100 310 12,5 - 9,00 -

ARRBGEITIEMT ($T7L, FRE, B4F)
Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

2/2009 EB{I: mm/Dimensions in mm ZF - 12
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@ I-H T l H N T H1 Gearwheels with miﬁ%utg?f— M%;ﬁ;e 4

HigE, #tHIMIdE, 20° BAk

Straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

RIER ] B

Order code Fig. N° of teeth @ @ é
s =1 TR z d dy d, dy ds s i) #Y  IrBR
Steel Grey cast iron Plastic Steel Grey castiron Plastic
2140012 - - 1 12 48 56 16 35 - - 0,58 - -
2140013 - - 1 13 52 60 16 35 - - 0,72 - -
2140014 - - 1 14 56 64 16 45 - - 0,90 - -
2140015 - - 1 15 60 68 16 45 - - 1,00 - -
2140016 - - 1 16 64 72 16 45 - - 1,10 - -
2140017 - - 1 17 68 76 16 50 - - 1,30 - -
2140018 - - 1 18 72 80 16 50 - - 1,40 - -
2140019 - - 1 19 76 84 16 60 - - 1,70 - -
2140020 - - 1 20 80 88 16 60 - - 1,80 - -
21 40 021 - - 1 21 84 92 16 70 - - 2,20 - -
2140022 - - 1 22 88 96 16 70 - - 2,50 - -
2140 023 - - 1 23 92 100 16 75 - - 2,60 - -
2140024 - - 1 24 96 104 16 75 - - 2,75 - -
2140 025 - - 1 25 100 108 16 75 - - 2,90 - -
2140030 - - 1 30 120 128 16 75 - - 4,00 - -
2340 538 - - 2 38 152 160 25 - - - 5,70 - -
2340 540 - - 2 40 160 168 25 - - - 6,30 - -
23 40 545 - - 2 45 180 188 25 - - - 8,00 - -
2340548 - - 2 48 192 200 25 - - - 9,00 - -
23 40 550 - - 2 50 200 208 25 - - - 9,80 - -
23 40 552 - - 2 52 208 216 25 - - - 10,60 - -
23 40 556 - - 2 56 224 232 25 - - - 12,30 - -
2340 560 - - 2 60 240 248 25 - - - 14,20 - -
23 40 576 - - 2 76 304 312 25 - - - 22,70 - -
2340580 - - 2 80 320 328 25 - - - 25,20 - -
23 40 595 - - 2 95 380 388 25 - - - 35,60 - -
- 2340038 - 3 38 152 160 25 80 116 12,5 - 3,90 -
B 23 40 040 - 3 40 160 168 25 80 124 12,5 - 4,20 -
- 2340 050 - 3 50 200 208 25 90 164 12,5 - 5,60 -
B 23 40 060 - 3 60 240 248 25 90 200 12,5 - 7,30 -
- 2340076 - 3 76 304 312 25 100 264 12,5 - 9,50 -
B 23 40 080 - 3 80 320 328 25 100 280 13,5 - 10,70 -
- 2340095 - 3 95 380 388 25 110 340 13,5 - 14,30 -
B 23 40 100 - 3 100 400 408 25 110 360 13,5 - 15,50 -
- 2340114 - 3 114 456 464 25 110 415 13,5 - 19,70 -

ARBGETIEMT ($77L, FRRE, B4E)
Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

ZF - 13 EB{I: mm/Dimensions in mm 2/2009



g _
@ I#TIHNTﬁ Gearwheels with milﬁlteiutgtif— Mﬁig

B8, $tHImIdE, 200 BAk

Straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

RIER =] B

Order code Fig. N° of teeth @ @ é
s =8 TRER z d dy d, dy ds s e e IRBR
Steel Grey cast iron Plastic Steel Grey castiron Plastic
2150012 - - 1 12 60 70 20 45 - - 1,20 - -
2150013 - - 1 13 65 75 20 45 - - 1,38 - -
2150014 - - 1 14 70 80 20 55 - - 1,78 - -
2150015 - - 1 15 75 85 20 60 - - 2,00 - -
2150016 - - 1 16 80 90 20 60 - - 2,10 - -
2150017 - - 1 17 85 95 20 70 - - 2,20 - -
2150018 - - 1 18 90 100 20 70 - - 2,58 - -
2150019 - - 1 19 95 105 20 70 - - 2,80 - -
2150 020 - - 1 20 100 110 20 70 - - 3,10 - -
2150 021 - - 1 21 105 115 20 70 - - 3,80 - -
2150 022 - - 1 22 110 120 20 80 - - 4,30 - -
2150 023 - - 1 23 115 125 20 80 - - 4,70 - -
2150 024 - - 1 24 120 130 20 80 - - 5,00 - -
2150 025 - - 1 25 125 135 20 80 - - 5,40 - -
2150 030 - - 1 30 150 160 20 90 - - 7,70 - -
23 50 536 - - 2 36 180 190 30 - - - 9,90 - -
23 50 538 - - 2 38 190 200 30 - - - 11,10 - -
23 50 540 - - 2 40 200 210 30 - - - 12,30 - -
23 50 545 - - 2 45 225 235 30 - - - 15,60 - -
2350 548 - - 2 48 240 250 30 - - - 17,70 - -
23 50 550 - - 2 50 250 260 30 - - - 19,20 - -
23 50 552 - - 2 52 260 270 30 - - - 20,80 - -
23 50 556 - - 2 56 280 290 30 - - - 24,10 - -
23 50 560 - - 2 60 300 310 30 - - - 27,70 - -
2350 576 - - 2 76 380 390 30 - - - 44,40 - -
23 50 580 - - 2 80 400 410 30 - - - 49,20 - -
23 50 595 - - 2 95 475 485 30 - - - 69,50 - -
B 23 50 038 - B 38 190 200 40 100 160 14 - 6,80 -
- 23 50 040 - 3 40 200 210 40 100 165 14 - 7,40 -
B 23 50 050 - B 50 250 260 40 100 215 16 - 9,60 -
- 23 50 060 - 3 60 300 310 40 100 260 16 - 12,60 -
B 2350 076 - B 76 380 390 40 120 340 16 - 18,20 -
- 23 50 080 - 3 80 400 410 40 130 360 16 - 19,00 -
B 23 50 095 - B 95 475 485 40 130 430 16 - 26,00 -
- 23 50 100 - 3 100 500 510 40 180 450 22 - 30,70 -
B 2350 114 - B 114 570 580 40 180 510 22 - 38,70 -
- 23 50 150 - 3 150 750 760 40 180 700 22 - 58,00 -

ARRBGETIEMT (4T7L, FRE, B4F)

Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

2/2009 E{I: mm/Dimensions in mm ZF - 14
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@ l-ﬂ T l H N T ﬁ Gearwheels with rﬁﬁi‘ﬁsg%ﬁ - htl%c%le%—é

RE 6, HEE%E, HAIMTIE, 200 BAf

Module 6, straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

RIER ] B

Order code Fig. N° of teeth @ @ é
smes L TR z d dy d, dy dg s ik wE IRER
Steel Grey cast iron Plastic Steel Grey castiron Plastic
2160015 - - 1 15 90 102 20 60 - - 3,20 - -
2160018 = - 1 18 108 120 20 80 - - 4,80 - -
2160019 - - 1 19 114 126 20 80 - - 5,40 - -
21 60 020 - = 1 20 120 132 20 90 - - 6,00 - -
2160 021 - - 1 21 126 138 20 90 - - 6,70 - -
21 60 022 - - 1 22 132 144 20 100 - - 7,40 - -
2160 025 - - 1 25 150 162 20 110 - - 9,60 - -
23 60 530 - - 2 30 180 192 30 - - - 11,90 = =
2360 536 - - 2 36 216 228 30 - - - 17,20 - -
23 60 538 - - 2 38 228 240 30 - = - 19,20 - -
23 60 540 - - 2 40 240 252 30 - - - 21,20 - -
B 23 60 030 - 3 30 180 192 40 100 132 20 - 8,80 -
- 2360038 - 3 38 228 240 40 100 180 20 - 12,10 -
B 23 60 050 - 3 50 300 312 40 120 252 20 - 19,00 =
- 2360076 - 3 76 456 468 40 130 408 20 - 36,40 -

AIRPREITEMT ($T7L, FARME, WH4E) .

Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

WE 8 E 12, Htg¥d, #tHIMMI e, 20° BhHfA

Module 8 to 12, straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle

ATE B o

Order code Fig. N°  of teeth d dy d, dy ds s @
A% / Steel

% / Module 8

2180015 1 15 120 136 40 90 = = 7,70
2180018 1 18 144 160 40 100 - - 9,90
21 80 020 1 20 160 176 40 120 = = 14,80
2180 024 1 24 192 208 40 150 - - 22,00
21 80 025 1 25 200 216 40 150 = = 23,80
2180 030 1 30 240 256 40 190 - - 32,00

#5485 / Module 10*
2111 020 2 20 200 220 40 150 = = 35,00

% / Module 12*
2112020 3 20 240 264 40 170 = = 51,33

* #EAZALFL M8 / with threads for handling

AIRPREITIEMT (4T7L, FASE, W% )

Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

ZF - 15 EB{I: mm/Dimensions in mm 2/2009



Gearwheels with milled teeth, stainless — Module 1-3 (stainless)

@ rRFTLANTH, M, TREEH — B 1-3

B, SEEINTEE, 200 B Tost

Straight tooth system, milled teeth, 20° transverse pressure angle irel

FTESR HE
Order code N° of teeth @
z d dy d, dy b, b,
1% / Module 1
06 10 012 12 12,0 14,0 4 10 10 16 0,01
06 10 015 15 15,0 17,0 5 12 10 16 0,02
06 10 018 18 18,0 20,0 6 15 10 16 0,03
06 10 020 20 20,0 22,0 6 15 10 16 0,04
06 10 025 25 25,0 27,0 8 20 10 16 0,05
06 10 030 30 30,0 32,0 8 25 10 18 0,08
06 10 040 40 40,0 42,0 8 25 10 18 0,12
06 10 050 50 50,0 52,0 10 30 10 20 0,20
06 10 060 60 60,0 62,0 10 40 10 22 0,30
06 10 070 70 70,0 72,0 10 40 10 22 0,40
06 10 080 80 80,0 82,0 10 50 10 22 0,55
06 10 100 100 100,0 102,0 12 60 10 22 0,85
%% / Module 1,5
06 15012 12 18,0 21,0 8 15 15 25 0,03
06 15015 15 22,5 25,5 10 18 15 25 0,05
06 15018 18 27,0 30,0 10 22 15 25 0,08
06 15 020 20 30,0 33,0 10 25 15 25 0,10
06 15 025 25 37,5 40,5 10 25 15 30 0,17
06 15 030 30 45,0 48,0 10 30 15 30 0,26
06 15 040 40 60,0 63,0 10 40 15 30 0,50
06 15 050 50 75,0 78,0 10 50 15 30 0,73
06 15 060 60 90,0 93,0 12 60 15 30 1,10
%% / Module 2
06 20 212 12 24,0 28,0 10 20 20 31 0,07
06 20 215 15 30,0 34,0 12 25 20 31 0,12
06 20 218 18 36,0 40,0 12 30 20 31 0,18
06 20 220 20 40,0 44,0 12 30 20 31 0,22
06 20 225 25 50,0 54,0 12 30 20 31 0,25
06 20 230 30 60,0 64,0 12 40 20 31 0,48
06 20 240 40 80,0 84,0 12 50 20 31 0,85
06 20 250 50 100,0 104,0 12 50 20 31 1,20
06 20 260 60 120,0 124,0 12 70 20 31 1,85
%% / Module 3
06 30 212 12 36,0 42,0 12 25 30 40 0,21
06 30 215 15 45,0 51,0 12 35 30 40 0,38
06 30 218 18 54,0 60,0 12 45 30 40 0,60
06 30 220 20 60,0 66,0 15 45 30 40 0,68
06 30 225 25 75,0 81,0 15 50 30 40 1,05
06 30 230 30 90,0 96,0 20 50 30 40 2,70
06 30 240 40 120,0 126,0 20 70 30 45 3,50
06 30 250 50 150,0 156,0 20 80 30 45 4,20

AIARIREITIBINT ($T7L, BISEIE, M%),
Further finishing (turning bores, keywaying, threading, etc.) is possible within short time.

2/2009 EB{I: mm/Dimensions in mm ZF - 16





