
上海豫坤实业有限公司是一家集钢铁现货销售、代理期货、仓促加工、物流运输为一体的大型钢铁贸易公司。公司座落路风景秀丽、交通便利的上海宝山钢铁国际服务中心，距上海宝钢钢铁股份有限公司1公里，南邻A20外环高架、北临A30高架，地理位置十分优越。

   公司成立于2005年，本公司以专业化管理和现代经营理念为核心，秉承“诚信合作，共同发展”的原则，凭借宝钢股份和鞍钢、本钢、马钢、首钢（京唐）、邯钢等各大钢厂现货优势和社会各界的大力支持；以国内各大钢厂及多年的仓储剪切加工配送积累的丰富经验，现可为广大客户提供选材、加工、仓储配送等一条龙服务。为客户提供低廉合理的价位，优质的服务，最大程度的节约客户的采购成本，优化客户采购过程环节。凭借着一支专业、高素质的营销团队，以客户满意、用户放心的服务标准，一客户第一，用户至上的发展理念，经过多年努力，上海豫坤实业有限公司得到最多客户的信赖与支持，目前客户遍布全国各地，豫坤人士将继续发扬“开阔进取、诚心经营、服务至上的”精神，建立更加完善的现货、期货销售体系、加工剪切跟单服务，物流运输时时监控体系。主营产品：冷轧卷板、热轧卷板、镀锌卷板、酸洗卷板、电工钢、电镀锌、镀铝锌、彩涂等各种产品，代理国内各大钢厂的期货现货业务！
一、冷轧钢板产品牌号：

1.冷连轧碳素钢板及钢带牌号：SPCC，SPCD，SPCE，SPCEN，JSC270C，JSC270D，JSC270E，JSC270F，JSC260G   
2.冷连轧低碳钢板及钢带牌号：DC01，DC03，DC04，DC05，DC06，ST12，ST13，ST14，ST15，ST16    
3.冲压用冷连轧钢板及钢带：BLC，BLD，BUSD，BUFD，BSUFD，FeP01，FeP03，FeP04，FeP05，FeP06  
4.冷连轧碳素结构钢板：St37-2G，St44-3G，St52-3G  
 5.加磷高强度冷轧钢板及钢带：B170P1，B210P1，B250P1，B180P2，B220P2，BP340，BP380   
6.烘烤硬化高强度冷轧钢板：B140H1，B180H1，B180H2，
7.双相高强度冷轧钢板：B240/390DP，B280/440DP，B340/590DP，B400/780DP 
8.汽车冷轧高强钢：B340LA，B380LA，B420LA，ZSTE340  
9.汽车零部件用冷轧钢板及钢带：B320LW，B360LW（汽车车轮钢）；B440QZ（汽车传动轴用钢）；B350JL（轿车离合器用钢）；
二、热镀锌钢板产品牌号：

 DC51D+Z (SGCC.), DC52D+Z(CSTYPEB),DC53D+Z (SCGA270D.) DC54D+Z(SCG270E), DC56D+Z, H220PD+Z, H260PD+Z, H300LAD+Z, H340LAD+Z, H380LAD+Z, H420LAD+Z, H180BD+Z, H220BD+Z, H260BD+Z, H180YD+Z , H220YD+Z , H260YD+Z, S220GD+Z, S250GD+Z, S280GD+Z, S320GD+Z, S350GD+Z, S550GD+Z, 

DX51D+Z,DX52D+ZD,X53D+Z,DX54D+Z,DX56D+Z(冲压用热浸镀锌和家电面板镀锌)。
三、锌铁合金钢板产品牌号： 
DC51D+ZF, DC52D+ZF(SP781), DC53D+ZF, DC54D+ZF,DC56D+ZF, H220PD+ZF, H260PD+ZF, H300LAD+ZF, H340LAD+ZF，DX51D+ZF,DX52D+ZF,DX53D+ZF,DX54D+ZF,DX56D+ZF

四、热轧酸洗钢板产品牌号：

SPHC(DD11.STW22), SPHD(DD12.STW23), SPHE (DD13.STW24) SS400(Q235B), ST52-3 (Q345B),ST44-3,ST37-2
五、汽车结构钢热轧卷、酸洗卷产品牌号：

QSTE340TM,QSTE380TM,QSTE420TM,QSTE460TM, QSTE500TM, S355MC,S420MC,S460MC,S500MCSAPH310, SAPH370, SAPH400, SAPH440, B330CL,B380CL, B420CL, B510L, B440HP, B490HP，HP295, HP345,S45C, S35C, S20C, 30CRMO, 50MN2V SAE1006, SAE1008, SAE1010, SAE1015 
武钢冷轧无取向硅钢片产品牌号简介：

35WW210,35WW230,35WW250,35WW270,35WW300,35WW400, 35WW440, 50WW270,50WW290, 50WW310, 50WW350, 50WW400, 50WW440, 50WW470, 50WW600, 50WW800,50WW1000, 50WW1300, 
日本矽钢片：35H250，35H270,35H300,35H440,50JN310,50JN350,50JN400宝钢无取向冷轧电工钢产品牌号简介：

B50A230,B50A250,B50A270,B50A290，B50A310，B50A350，B50A400，B50A470,B50A600,B50A700,B50A800,B50A100,B50A1300,B35A210，B35A230,B35A250,B35A270,B35A300,B35A360, B35A440A B35A550A
太钢无取向冷轧硅钢产品牌号简介：
35TW230,35TW250，35TW270， 35TW290,35TW300,35TW360

50TW230，50TW250，50TW270，50TW290，50TW310，50TW350,50TW400，50WT470，50TW600，50TW700,50TW800
八、镀铝锌卷板产品牌号：DC51D+AZ，DC52D+AZ，AZ150，DX51D+AZ，DX52+AZ，S350GD+AZ,S550GD+AZ镀铝锌卷
九、电镀锌产品牌号：SECC,SECD,SECE,SECC-O,SECC-P5(磷化)，SECCN5(耐指纹)、SECDNE,SECDN5(耐指纹)十、彩涂卷板牌号：TDC51D+Z,TD52D+Z,TD53D+Z,TS280GD,TS350GD,TS550GD,TSECC,TSECD,TSECED电镀锌产品照片
联系人：张 辉           电话：021-56107345      传真：021-56104928     移动电话：15000636828

公司网址：www,yk-steel.cn    电子邮箱：zhanghui.830702@163.com
公司地址：上海市宝山区水产路2669号（世华国际广场）1803室   

邮编：201900 
(期待您的来电来函垂询，我们将竭诚为您服务，谢谢)

无取向硅钢(siIiconsteelwithnon—orientedgrain)含碳很低的硅铁合金。在形变和退火后的钢板中其晶粒呈无规则取向分布。合金的硅含量为1.5％～3.O％，或硅铝含量之和为1.8％～4.0％。产品通常为冷轧板材或带材，其公称厚度为0.35和0.5mm，主要用于制造电动机和发电机。
 

成分

钢中硅、铝和锰含量按规定控制在一定范围，碳、硫、氮和氧含量尽量低。牌号不同，对这些元素含量要求也不同。铝提高电工钢强度和硬度并降低延展性。但铝对降低延展性的影响不像硅那样明显，而作用与硅相似。因此，随牌号增高，硅含量提高到约3％而不再变化，铝含量可逐步提高到1％。一般牌号铝含量为0.3％～0.6％。随牌号提高，碳、硫和锰含量进一步降低。高牌号杂质含量为：S<0.002％、C<0.003％、N2<0.002％、O2<0.002％，以后退火不需脱碳，防止形成内氧化层和内氮化层。此外，要求Ti<0.005％和Zr<0.002％，以防止形成细小的TiN、ZrN和TiC，阻碍晶粒长大。

 

生产工艺

铁水预脱硫，转炉吹炼时通过加入Ca0+CaF：熔剂或稀土元素和钙二次脱硫。沸腾钢水经空处理脱碳后再进一步脱硫。选用钛和锆含量低的硅铁进行合金化。连铸时用氩气密封并经电磁搅拌。铸坯热送至热轧厂并放入缓冷坑中。将350C以上的铸坯装入加热炉中加热到1200±20C，热轧终轧温度为850±20C，卷取温度为600±20C。热轧板厚度为2.0～2.5mm。硅含量高于2％的钢一般采用一次冷轧法，冷轧前经900～1050C(1～3min)常化处理，然后采用20辊轧机冷轧。也可采用二次冷轧法，第一次冷轧后在5％～20％H2+N2气氛的连续炉中经830～870C(1～3min)中间退火，再经8％～10％临界变形冷轧到成品厚度。最终退火一般在20％H2+N2气氛的连续炉中快速升温至850～860C(2～4min)退火。如果需要脱碳，最好采用二段式退火，前段在湿气氛中经800～850C脱碳，后段在干气氛中以更高温度短时间退火，促进晶粒长大。退火时炉内张力最好控制在2.9N/mm以下，可减小钢板的磁各向异性，产品纵横向铁损(P15)比值为1．1～1．3。退火后钢板涂半有机绝缘涂层。要求层间电阻高的大电机也可涂无机盐绝缘涂层。无取向硅钢片和取向硅钢片的关系：1、二者都是冷轧硅钢片，但含硅量不同。冷轧无取向硅钢片含硅量0.5%-3.0%，冷轧取向硅钢片含硅量在3.0%以上。2、生产工艺及性能的不同：无取向硅钢片较取向硅钢片工艺要求相对较低。无取向硅钢片是将钢坯或连铸坯热轧成厚度约2.3mm带卷。制造低硅产品时,热轧带卷酸洗后一次冷轧到0.5mm厚。制造高硅产品时，热轧带酸洗后（或先经800～850℃常化后再酸洗）,冷轧到0.55或0.37mm厚,在氢氮混合气氛连续炉中850℃退火，再经6～10％小压下率冷轧到0.50或0.35mm厚。这个小压下率的冷轧可使退火时晶粒长大，铁损降低。这两种冷轧板都在20％氢氮混合气氛下连续炉中850℃最终退火,然后涂磷酸盐加铬酸盐的绝缘膜。经冷轧至成品厚度，供应态多为0.35mm和0.5mm厚的钢带。冷轧无取向硅钢的Bs高于取向硅钢。取向硅钢片要求钢中氧化物夹杂含量低,并必须含有C0.03～0.05％和抑制剂（第二相弥散质点或晶界偏析元素）。抑制剂的作用是阻止初次再结晶晶粒长大和促进二次再结晶的发展，从而获得高的(110)[001]取向。抑制剂本身对磁性有害，所以在完成抑制作用后，须经高温净化退火。采用第二相抑制剂时，板坯加热温度必须提高到使原来粗大第二相质点固溶，随后热轧或常化时再以细小质点析出，以便增强抑制作用。冷轧成品厚度为0.28、0.30或0.35mm。冷轧取向薄硅钢带是将0.30或0.35mm厚的取向硅钢带，再经酸洗、冷轧和退火制成。与冷轧无取向硅钢相比，取向硅钢要比无取向硅钢铁损低很多，磁性具有强烈的方向性；在易磁化的轧制方向上具有优越的高磁导率与低损耗特性。取向钢带在轧制方向的铁损仅为横向的1/3，磁导率之比为6：1，其铁损约为热轧带的1/2，磁导率为后者的2.5倍。3、性能及用途：由于二者性能特点不同，在使用方向上存在差异冷轧无取向硅钢片最主要的用途是用于发电机制造，故又称冷轧电机硅钢。冷轧取向硅钢带最主要的用途是用于变压器制造，所以又称冷轧变压器硅钢。


