                             点焊机

原理将220V、60Hz转为28KHz之高压电能，利用振动子转换成机械能。如此的机械振动，经由传动子，焊头传至加工物，利用所产生热能打破其分子结构，使工件表面融熔接合,其牢固强度可与本体塑料相媲美。
二、推荐超声波点焊机:               

1、超声波点焊机型号：NC-600

2、超声波点焊机功率：600W 

3、工作电源：220Ｖ、50/60Ｈｚ、2Ａ
4、超声波点焊机频率：28ＫＨｚ
5、超声波点焊机外形尺寸：360×260×130 mm

三、超声波点焊机熔接适用范围：
装饰、缎带花点焊熔接、铆焊等,主要用于纺织、服装、电子、玩具等行业，具有小巧灵活，操作简便，价谦实用等优点。
四、超声波点焊机焊接优点：
超声波焊接是以其快速、清洁、安全等优点实现塑料件接合的先进工艺，采用日本组件，发力大性能可靠；多重保护电路，为企业提供高效的焊接方法，降低生产成本。
五、超声波点焊机使用方法：
1、将电缆的一端接到发振筒上输出控制电缆接头，另一端接到电箱背面的输出控制电缆插座上，并旋紧。
2、将焊头的连接面擦净，连接在发振筒的换能器上，并用扳手锁紧。注意：连接时，必须确保焊头与换能器间两个连接面吻合，并锁紧。不可因连接螺丝过长或滑牙无法锁紧的现象，否则产生声波传递不畅而导致本机损坏。
3、装卸焊头时必须使用两支扳手将焊及换能器分别卡住，不得只卡其中一个部分锁紧或装卸，以免导致手提发振筒的损坏。
4、检查1、2点安装妥当后，将电源线插座插在外接电源插座上，并扳动电源开关，这时电源指示灯亮。
5、轻压声波控制开关，这时能听到声波传递到焊头时焊头发出的“吱吱”声，说明本机工作正常，即可投入使用。
6、机在工作出现异常时，切勿私自拆开设备，请通知供货商或将设备寄到生产商检查维修。
