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过饱和型钢铁钝化剂
产品用途                                                 
 黑色金属（碳钢、碳钢合金钢、铸铁等）酸洗后的钝化处理，防止返锈！
性能特点                                            

●用于酸洗水洗后的钢铁件钝化抑锈；

●水喷砂防锈剂 高压水除锈防锈剂;
●过饱和型水性防锈剂；
●本剂处理后表面无浮灰、无结晶物、无油腻感，属清洁型钝化防锈产品；

●本品不含磷酸、磷酸盐、铬酸、六价铬等物质；

●兑水使用，与水形成稳定透明的防锈液，工件可带水操作；

●根据防锈期的需要，调节稀释比例；

●经本剂处理的工件,可保持金属本色，不影响加工精度；

●常温浸泡施工，使用方便。
理化指标                                            

	项目
	指 标

	外观
	                微淡黄色可流动液体

	气味
	低温香

	PH（5%水溶液）
	                  9.5±1.5

	溶解性
	                  水溶

	 防锈性能

（5%水溶液,灰口铸铁，35℃，锈蚀实验，h）
	 ＞48


典型工艺推荐                                             工艺一：酸洗——水洗（溢流）——中和——水洗（溢流）——钝化——风干或晾干
工艺二：酸洗——水洗（溢流）——中和——水洗（溢流）——铁离子漂洗——快速水洗——钝化——风干或晾干

注：对于工件形状简单，有溢流水洗条件，能保持水洗液、中和液清洁的场合，请选择“工艺一”；

对于工件形状复杂，不能保持“水洗液、中和液清洁”的场合，请选择“工艺二”。

使用方法                                           

详细请咨询电话：15666026735  0533-3220106

欢迎咨询：一五六六六零二六七三五  
注意事项                                            

1、本剂为“过饱和型溶液”。低温状态下，会有晶体析出，为正常现象，不影响使用；加料时，应先摇混均匀，将底部晶体倒入液槽中，或使用新鲜水质冲洗底部晶体倒入液槽中；

2、钝化处理前，工件表面应清洁；对于酸洗后的工件，应水洗干净（每个班次更换一次水洗液），且要经过中和处理，防止酸性物质对本剂的影响；

3、要使用新鲜水质配置工作液，禁止使用污染性水质、氯离子水质；

4、密封或封袋于室内存放；

5、钝化处理后严禁水洗；

7、工件在防锈干燥后，存放期间不要与水接触；

8、禁止食用。
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