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铸铝专用清洗剂
IC-504
概述
     IC-504是针对压铸铝清洗开发的新型环保产品！可在常温条件下使用的高硅铝合金除油脱脂剂，它是由多种有机复合酸、乳化、分散、清洗材料科学配制而成，不含磷、硫、氟等限制元素，完美解决了高硅含量铸铝及合金工件在清洗过程中产生的发黑的技术难题。

产品特点

环保安全，本产品无毒无烟，不含磷、硫、氟等限制元素

成本低，直接兑水使用。
操作简单，可常温浸泡使用，加温40-50使用效果更好。
清洗力好，可有效去除油渍，去除轻微白斑。

不伤底材，清洗后保持工件基材原色。
易漂洗，清水直接冲洗后，基本无药液残留。

三、使用方法    

	使用温度：
	常温
	原液外观：
	淡蓝色透明液体

	处理时间：
	5-15分钟
	处理温度：
	20-50度

	使用比例：
	10%
	pH值：
	0.5-1.0


配比：（按1吨计算）
重量比：IC-504：水=1：9（浸泡）  
将清水加到处理槽容量的8-9成。
加入100kg IC-504搅拌均匀。
将槽液补充至1吨。                                

槽液的补充和调整：（按1吨计算）
槽液连续使用，浓度不断降低，根据除油效果的程度，可适量补加。长时间使用后，槽液可能变稠，变浑浊，除油效果差，添加后除油效果仍不理想时，建议从新配制槽液。

四、注意事项：

本品为酸性液体，有轻微腐蚀性，所以工作中需要佩戴相应的防护设施，佩戴乳胶手套进行操作，如药品溅至皮肤或衣服时，应用清水及时冲洗。
五、包装规格：25kg/塑桶

铝板二合一清洗剂(永茂发)
IC-L02
概述
     IC-L02型铝板二合一清洗剂是针对铝板及铝合金件前处理工艺复杂、喷涂附着力差而研制的新一代产品，IC-L02集除油、消光为一体，无毒环保、工艺简单，处理时间短，提高漆膜结合力，其性能稳定，处理能力强，IC-L02清洗消光液适合于大规模喷淋流水线，浸泡或喷浸结合的流水线，也可手工擦拭清洗.。
二、工艺流程
   1、一般工艺
  IC-L02处理→水洗→水洗→钝化→水洗→水洗→烘干→喷涂
   2、油污较重工艺
  脱脂→水洗→IC-L02处理→水洗→水洗→钝化→水洗→水洗→烘干→喷涂
三、技术指标    

	使用温度：
	常温
	原液外观：
	无色透明液体

	处理时间：
	1-10分钟
	处理方式：
	喷淋、浸泡

	使用比例：
	原液使用
	游离酸：
	280~320


四、使用方法
所用药剂：IC-L02
槽液参数控制
      浸泡                          喷淋
  温度：常温                    温度：常温
  时间：1-10分钟                时间：1-3分钟

  --------------------                 压力：0.8-1KG/cm2

槽液的补充和调整（按1000L计算）

槽液的连续使用，其有效成分降低，当游离酸度低于280时，应向槽液添加IC-L02，每添加3.5KG母液，游离酸提高1个游离酸点。

五、检测分析


工作液游离酸：

  取10ML工作液于容量瓶中，加入90ML水至100ML，从容量瓶中取10ML于三角烧杯中，加入2-3滴溴酚蓝指示剂，用0.1M NaOH标准溶液滴定，颜色从淡黄色至淡蓝色为止，所消耗的0.1M NaOH毫升数乘以10即为游离酸度。

六、注意事项：

   1.清洗要彻底,处理后水洗要充分，工件表面不应该有残留工作液。

   2.钝化后工件水洗后，应在50-60℃下烘干，可使耐蚀性提高，不宜自然晾干。

   3.槽液在长时间使用情况下，会出现清洗不彻底，添加药液后效

果仍不理想，此情况下应该考虑更换槽液，以达到更好的处理效果。

