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机前阅读此说明书，并将其 保存以备将来参考。


产 品 简 介
强忠高剪切乳化机是本企业吸取消化国外先进技术和工艺研制开发生产的新产品，各项指标达到国内先进水平。产品质量完全符合GMP技术要求IS09001认证产品，特别适用于再食品、饮料、化工、生化、石化，颜料、染料、涂料、制药等领域必不可少的混合液的乳化均质机械设备，总体结构简单、体积小、重量轻、易操作、噪音低及运转平稳诸优点，其具有最大特点在生产工艺流程中不采用研磨介质，集高速剪切、分散、乳均、均质、混合、破碎，输送一体化功能。

应用范围
食品工业：辣椒酱、芝麻、果茶、冰淇淋、奶油、果酱、果汁、大豆、豆酱、豆沙、花生奶、蛋白奶、豆奶、乳制品，麦乳精、香精、调味品、各种食品饮料等。 

化学工业：油漆、颜料、染料、涂料、润滑油、合成脂、润滑脂、柴油、石油催化剂、乳化沥青、改性沥青、石腊、胶粘剂、洗涤剂、塑料、炸药、玻璃钢、合成革、树脂、塑料、皮革及乳化炸药等。 

日用化工：牙膏、洗涤剂、面霜、唇膏、洗面奶、洗发精、鞋油、高级化妆品、沐浴精、肥皂、混疑剂、香料及香脂等。 

医药工业：各型糖浆、营养液、中成药、膏状药剂、生物制剂、鱼肝油、花粉、蜂皇浆、疫苗、各种药膏、各种口服液、杀菌剂、针剂、抗菌素、微胶囊及静滴液等。 

建筑工业：各种涂料。包括内外墙涂料、防腐防水涂料、冷瓷涂料、多彩涂料、陶瓷釉料、纳米涂料及喷涂等。

造纸工业：纸浆、胶黏剂、松香乳化、造纸助剂、树脂乳化等。

农药工业：杀菌剂、种衣剂、除草剂、农药乳油、化肥、生化农药、生物农药等

其它工业：纺织工业、煤炭浮选剂、稀土、纳米材料分散解聚、反应萃取及军工等领域。
SRH系列高剪切分散乳化机样图
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主要技术参数

型号规格：                          流    量：             T／h
电机功率：               Kw        转    速：  2900      rmp
出口压力： 　　≤ 0.2    Mpa  
安装与调试

1、 检查高剪切分散乳化机进出口封条是否完好，有无杂物、金属屑等有损设备的物质混入机体内。

2、 检查电动机和整机在运输或出库时有否损坏现象，连接电源开关时要安装安全接触电气装置。

3、 在本设备的进出口与工艺管遒连接前，首先清洗工艺管道，在确保工艺管道无焊渣、金属屑、玻璃屑、石英砂等有损设备的硬物质后方可与本机连接。

4、 SRH管线式设备安装位置的选择与容器最近的部位如容器的底部。使管路必须简单直接，尽可能减少使用弯头管路构件。从而减少物料在流通过程中的阻力。

5、 WRL间歇式设备安装位置的选择与容器保持垂直水平为宜，如倾装时，一定要密封良好，要防潮、防尘、防湿、防爆。

6、 在开机之前，首先盘转动主轴，手感应觉轻重均匀、灵活、无其它摩擦声和异常声。

7、 SRH管线式设备在安装管路上时，进出口管道采用快装式卡箍活接结构。

8、 在上述工作均完成后，启动电源装置，反复开关查看电机转向是否与主动轴的转向标志相一致，严禁反转、空转。如机器运作正常即可生产使用。

产品结构示意图（SRH系列）
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使用与维护保养
1、 SRH管线式设备通常开机前先连接好机械密封的冷却水，停机时先关机再切断冷却水。冷却水采用自来水即可。冷却水压力≤0.2Mpa。物料必须进入工作腔内方可开机，并且，要保证不在断料的情况下运行以免空转使机械密封件（机封）因高温烧坏或影响使用寿命。冷却水进出口接头配备软管尺寸Ø8mm皮管。

2、 确认接通机封冷却水后，启动电机，再三要求电机转向应与主轴的转向标志一致方可运转工作，严禁反转！
3、 在使用机器时，液态物料必须连续输入或在容器内保持一定量。应避免空机运转，以免使物料在工作内产生高温或结晶固化而使设备受损，严禁空转！
4、 通常只需通过高位自重向SRH管线式设备进入物料，进料必须连续输入，保持物料有较好的流动性。而对物料流动性较差时，黏度≥4000CP时SRH管线式设备进口要配用输送泵，泵入压力0.3Mpa。选择泵应以胶体泵（凸轮转子泵）之类，其流量与所选管线式乳化机的流量

范围相匹配。（应大于最小流量值，小于最大流量值）

5、 严禁金属屑或坚硬的难以破碎的杂物进入工作腔体内，以免造成工作定子、转子及设备的毁灭性的损坏。

6、 本设备在运转过程中一旦出现异常声音或其它故障时，应立即停机检查，待排除故障后再运转。停机后应将工作腔内及定、转子清洗干净。

7、 SRH管线式设备如工艺工作腔可另配保温层，用于对物料的冷却或加热，开机时先接通冷却液或导热油。保温夹层工作压力≤0.2Mpa，在加工有温度要求时（如沥青）必须加热或冷却到正常工作温度、盘车、开机。

8、 设备在易燃、易爆的工作环境中使用时，则必须选用相应级别的防爆电机。

9、 生产完毕后，必须将设备清净干净，这样既保持定、转子的工作效率又能起到了保护机器密封的作用。必要时，在该外围附近设计安装一套清洗循环装置。

10、 根据用户使用的介质不同，对进出口过滤器必须作定期清洁以免进料量减少而影响生产效益。进入工作腔内物料必须是流体，不允许有干粉料、团块的物料直接进入机内，否则，会造成闷机而损坏设备。

11、 定期检查定、转子，发现磨损过大、应及时更换相应的部件以保证分散、乳化的效果。

12、 SRH管线式设备运转中发现轴处有液体渗漏现象，则必须在停机后调节机封的压力。（在后面附：机械密封使用说明时作详细介绍）
13、 在使用本设备前要制订出相应的安全生产操作规程，确保操作人员和设备的安全。在电器控制系统用户要设置安全保护系统，并有良好可靠的电器电机接地装置。
设备拆卸与安装
（1） 拆卸

1、 拆装说明以SRH管线式为例（WRL间歇式主体部位相同，故略）参见SRH管线式产品示意图，拆卸前将与设备的联接部位拆除，使工作现场不妨碍拆除设备的拆装工作。

2、 松开定子（1）上联接螺栓，松动后平移拉出。注：千万小心，不要使定子齿与转子体相碰，以免损坏定、转子。

3、 用Ø10圆钢插入主轴（6）上的装拆工艺孔，用扳手松下主轴上的盖形螺母，取下转子（2）及调整轴套。

4、 拆下联接支架（4）与壳体（工作腔体）（3）上的联接螺栓，取下壳体（3）。

5、 机封（机械密封件）（5）装拆见附：机械密封使用说明。

6、 松开电机轴上的紧定螺钉，拆下主轴，设备即拆卸完毕。

（2） 安装

安装操作方法与拆卸的顺序相反，举一反三。
机械密封维护说明

一.使用条件
   介质:                              压力:    0.3Mpa

   转速:  2900转/分                   温度:    ≤120℃
二.封液条件

   介质： 水                      温度： 常温                   压力: 0.2Mpa

三.对安装机封的技术要求

  1.安装机封的軸轴(或轴套)的径向跳动公差<0.04mm,外径尺寸公差h6,表面粗糙度Ra不大于3.2um.

  2.安装密封的或其它类似的旋转式机械在工作时,转子轴向窜动量不超过0.3mm.

  3.密封腔体和密封端盖结合的定位端面对轴(或轴套)表面的跳动公差为佳0.04mm;与辅助密封圈接触部位的表面粗糙度Ra不大于 3.2um.
四.机械密封的安装及拆卸

 A. 安装之前的注意事项
   1.安装之前应首先检查轴(或轴套)表面及密封腔内壁,密封压盖内表面是否有毛刺,沟痕等,如果发现毛刺,沟痕应修平.打光,并用汽油清洗,保持清洁,不能留有脏物在表面上.

   2.检查机械密封各零件是否有损坏之处,特别是动静环的密封端面是否有碰伤痕迹.如果发现有损坏时须进行修复或更换.各零件需用汽油清洗干净,保持零件表面粉特别是磨擦端面)无尘灰,铁屑等杂质.

   3.不准用不清洁的擦动.静环端面,应用干净,柔软的纱布或棉纸等东西擦洗.装配时应将动.静环的密封端面和动环密封圈与轴(或轴套)的接触面上涂上一层清洁的机油或透平油.

B. 机械密封的安装

此机械密封为内置式机械密封,装配关系如图四所示.

安装步骤如下：
1,选把机械密封如图示安装到腔体上,拧紧联接螺钉(8).

2.把机封轴套的紧定螺钉(1)拧紧.

3.松开螺钉(2)再把定位块(3)取下.

拆卸步骤与安装顺序相反;
1.把定位块(3)卡到轴套上,再拧紧螺钉(2).

2.把机封轴套的紧盯螺钉(1)旋松.

3.松开螺钉(8),再把机械密封从腔体上取下来.
五．机械密封的使用
 1.机械密封开车前进行静压试验,检查机械密封是否有泄漏现像.如果有泄漏现像,应找出泄漏的原因,并设法消除.如果无效,则应拆卸检查并重新安装.直至打静压无泄漏(或轻微泄漏为止).

2.盘车,旋向与机器正常工作旋向相同,试验是否相同,试验是否感觉轻松,如果盘不动或吃力,则应检查安装是否正确.

3.特别注意,启动之前应选检查腔内充满液体,应注意把密封腔内的汽体排除干净,选开冷却水,再启动运行.运行过程中绝对不能使机械密封出现磨擦的状态.

4.选停车,后关封液入口阀门.
六.机械密封的运行保养
设备运行中,要注意如下事项:

1.每次设备运行完成后,应立即清洗腔体,冲洗可用普通自来水,压力控制在此期间0.05Mpa以下,一般情况下能实现流动即可,其作用是降温和带走可能泄漏物,以保正机械密封下次能更好的使用.

2.过高的外冲洗压力对机械密封的运行是有害的.

3.启动后若有泄漏现像,如泄漏不多,可观察一段时间至泄漏量正常为止,如果连续运行不通10小时泄漏不减少,则应停车检查.

4.运行中应经常检查,当运行中泄漏量超过标准时,则应停车检查.

5.注意温度变化,运行初期温升稳定后以密封腔体处不烫手为宜.

七．保修期限
（一）对专门有冷却循环的机封,工作时未通冷却剂循环,使机封干燥磨擦烧坏.

1.正常的操作情况下，机械密封部件保修6个月.

2.以下情况机械密封的损坏,不在保修范围;
（二）没有冷却循环系统的;  
1. 脱离介质运动.
2.工作腔未清洗干净,使介质无法到达机封动静环磨合面.

此二种工况条件下,使机封干磨擦而被烧毁.
故障与排除

	故 障
	原     因
	故 障 排 除

	SRH管线式不出料或出料过少
	1、阀门没开或进、出料管路堵塞。
	打开阀门，清理有堵塞的管路。

	
	2、管路流程复杂，阻力过大。
	简化、缩短管道线路设计。

	
	3、设备反转。
	调整电机的电源连接线路。

	
	4、物料的黏度过大。
	设备进料口增设输送泵或稀释物料。

	设备振动发出金属摩擦声音
	1、受到金属等硬质的物料的冲击，造成主轴偏心。
	清除硬杂质，更换主轴。

	
	2、受到金属等硬质的物料的冲击，造成轻微性定、转子变形。
	清除硬杂质，修复或更换定、转子。

	设备突然不运转转盘不动。
	1、受到金属屑等硬质的物料杂质的冲击，造成主轴偏心或定、转子变形而咬死。
	清除硬杂质，修复或更换定、转子。

	
	2、物料黏度过高或SRH管线式的进口前端输送流量过载跳闸或电机烧坏。
	调整物料的黏度，选择流量匹配的送料泵或调整送料泵流量。

	泄漏
	1、静密封圈损坏。
	更换静密封圈。

	
	2、密封工作面受力不均。
	调整密封工作面的受力。

	
	3、机械密封泄漏。
	更换机械密封件或动、静环O型圈。


SRH系列管线式高剪切工作过程线式
SRH系列 管线式高剪切分散乳化机是用于连续生产或循环处理精细物料的高性能设备，在狭窄空间的腔体内，装有1-3组对偶咬合的多层定、转子，转子在马达的驱动下调整旋转，产生强劲的轴向吸力将物料吸入腔体。在最短的时间内对物料进行分散、剪切、乳化处理，料径分布范围也显著变窄，由此可制得精细的长期稳定的产品。
SRH系列管线式高剪切分散齿规格用途

粗齿：撞击、破碎、剪切、溶解、粗分散

中齿：分散、细化、加速溶解、乳化

细齿：超细分散、加强乳化、均质、浆化
SRH系列与间歇式WRL系列组合生产工艺

SRH系列管线式与WRL系列间歇式高剪切分散乳化机的相互组合配套使用，这种组合生产工艺流程能使处理混合物料在更短时间内充分进行分散、剪切、乳化等多道工序一体化流畅性、密闭性实现精细的处理，相与相之间的料径分布范围更显著变窄，变细，变小。从而得到精细的长期稳定和良好品质
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SRH系列高剪切乳化机结构图
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SRH系列高剪切乳化机外形尺寸：
	型号
	L
	L1
	H
	H1
	E
	J Ø
	K Ø

	SRH-60
	90
	575
	180
	150
	12
	38
	32

	SRH -80
	90
	575
	180
	150
	12
	38
	32

	SRH-100
	90
	575
	180
	150
	12
	38
	32

	SRH -130
	137
	743
	224
	182
	12
	51
	38

	SRH -140
	137
	743
	225
	182
	12
	51
	38

	SRH -165
	137
	743
	225
	182
	12
	51
	38

	SRH -180
	142
	864
	250
	190
	12
	63.5
	51

	SRH -190
	142
	916
	250
	190
	12
	63.5
	51

	SRH -200
	142
	986
	270
	190
	16
	63.5
	51

	SRH -210
	150
	1400
	300
	230
	16
	76
	63.5

	SRH -230
	150
	1485
	325
	240
	16
	102
	76


SRH管线式高剪切分散乳化机的优点
1.处理量大，适合工业化在线连续生产；
2.粒径分布范围窄，匀度高；
3.节约能耗、省时、高效；
4.噪音低、运转平稳；
5.消除批次间生产的品质差异；
6.无死角，物料100%通过分散剪切；
7.具有短距离、低扬程输送功能；
8.使用简单，维修方便；
9.可实现自动化控制。
SRH系列高剪切乳化机功能表
	型号
	功率KW
	转速rpm
	流量范围m3/h
	n-d

	SRH-60
	1.1
	2800-2900
	0-1
	4-Φ14

	SRH -80
	1.5
	
	0-1.5
	4-Φ14

	SRH -100
	2.2
	
	0-3
	4-Φ14

	SRH -130
	4
	
	0-4
	4-Φ14

	SRH -140
	5.5
	
	0-5
	4-Φ14

	SRH -165
	7.5
	
	0-8
	4-Φ14

	SRH -180
	11
	
	0-12
	4-Φ14

	SRH -190
	15
	
	0-20
	4-Φ14

	SRH -200
	22
	
	0-25
	4-Φ20

	SRH -210
	30
	
	0-35
	6-Φ20

	SRH -230
	45
	
	0-50
	6-Φ20


订货须知

*表中流量范围是指介质为"水"时测定的数据，表中所列型号的出口压力≤0.2Mpa。
*如采用循环工艺，建议与间歇式高剪切分散乳化机配合使用。
*如有高温、高压易燃、易爆、腐蚀性等工况，必须明确提供相关准确的参数，以便正确选型定制。
*对流动性较差的介质，建议在入口处用流量相匹配的泵输送，泵入的压力≤0.2Mpa。
*产品在不影响基本结构及性能的改进时，恕不另行通知。（2007版本）
中国  温州强忠机械科技有限公司  荣誉出品

电话Telephone:：（86）577-86809777
传真Telefax:：（86）577-86825757

	您的惠顾，是温州强忠机械科技有限公司最大的荣耀，谢谢！


