冷拉型钢厂轧头机技术改进方案

目前国内大多数冷拉型钢厂家的轧头加热还采用传统的煤加热或油加热，这两种加热方式有以下不足之处：

第1， 加热车间工作环境很差，污染非常严重。

第2， 产量小，工人劳动强度大。

第3， 所需人工多，人力资源浪费严重。

第4， 生产成本高，工作效率低下。

我公司专为冷拉这个行业开发了新型轧头加热机，可以

有效的避免传统加热方式的不足之处。具体数据参看下表：

	
	环境污染
	产量（吨/天）
	加热成本（元/吨）
	用人工

	烧煤加热
	大
	40吨
	10元
	4人

	烧油加热
	较小
	65吨
	20元
	4人

	新型加热机
	无
	65吨
	5元
	2人

	节省加热成本
	
	
	5-15元
	

	节省人工
	
	
	 
	2人


这款新型加热机可以加热直径30mm到直径110mm的圆钢，每天的产量能大幅度提高，设备开机就可以加热，无需预热等待，可以根据工件规格不同更换不同的加热头，扁钢尺寸不限。

具体案例：

案例一：设备：80型

厂家：杭州某冷拉型钢厂

情况：该厂原来采用煤加热扁钢，每天产量最多是25吨，现改用我公司80型加热机，产量提高到35吨，工作人员减为2人。

案例二：设备：160型

        厂家：德清某冷拉型钢厂

        情况：该厂原来采用油炉加热方式，加热圆钢每天产量最多是50吨，改用我公司160型加热机，产量提高到90吨，工作人员减为两人。

              工人加工每吨的费用由原来的20元/吨降为13元/吨，加热成本每吨降低15元，合计每加工一吨就可以节省22元，工人的工作强度也大大降低。该厂每月产量共使用我公司160型加热机四台，月产量10000吨，每月节省成本20余万元。设备投资1个半月就可以收回。

该产品投资只有6-7万元，可以加工30-110之间的

圆钢扁钢，每台设备上配有电度表，可以很直观的看出每种产品的实际耗电成本。

热轧后对卡头的损害大大降低，一年下来也节省不少费用。

降低成本，才有竞争力，才能赢得市场！

我公司对产品实行一年内全免费保修，上门安装调试，培训操作人员，产品终身维修。

该设备目前在浙江广泛使用，欢迎来电咨询，或到厂家实地考察。

高频感应加热设备：
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YFL-160KW设备广泛应用于标准件、紧固件、五金工具、汽摩配件的热镦；贵金属熔炼：金、银、铜、铁、铝等金属的熔炼； 麻花钻的热轧；不锈钢制品的拉伸；金刚石锯片、钻具的焊接；钎头、煤钻头、铆杆钻头、截齿的焊接；汽车、摩托车配件的淬火；钳子、扳手、旋具、锤子、斧头等的热处理等等领域。具有节能环保，性能稳定，可靠，应用广泛，使用简单安全等特点。 

主要技术参数：

型    号：YFL—160

输入功率：160KW

输入电压：三相380V 50-60HZ

振荡频率：15-25KHZ

	体积
	主控柜
	650mm
	480mm
	1440mm

	
	变压器柜
	520mm
	820mm
	600mm
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