泊头市恒达量具厂平板量具系列(平台量具)：铸铁平板、铸铁平台、基础平板、T型槽平板、检验平板、铆焊平板、划线平板、钳工工作台。平尺系列：平行平尺、桥形平尺、镁铝轻型平尺、镁铝平尺、弯板、直角尺、角度尺；花岗石量具系列(花岗岩量具、大理石量具)：花岗石平板、花岗石平尺、花岗石直角尺、花岗石方尺、花岗石方箱、花岗石Ｖ型块、花岗石表座测量仪、平板支架、花岗石T型槽平板、花岗石方筒；V型系列：阶梯垫铁、V型铁、V型架；偏摆仪系列：偏摆检查仪、新型偏摆检查仪、齿轮跳动检查仪；垫铁系列：机床减震垫铁、机床调整垫铁；螺纹量具系列：光滑极限孔用量规、机床检验棒和圆柱角尺、校对光滑专用环、正弦规、轴用卡板止口卡板、钢件V型架、砂轮平衡支架、螺纹塞环规梯型规；特种扳手系列：单头呆扳手、敲击呆扳手、敲击梅花(六角)扳手、橇棒梅花扳手、凸型敲击梅花扳手、弯(直)柄梅花扳手、重型套筒；其它系列：镀铬千斤顶、划线盘、刷漆千斤顶。全部依据国家标准生产，其中非标产品依照用户图纸生产。
       主要产品为HT200——HT300大型铸铁平板、平台、量具。检验组合接装平台、实验室基础平台、电机试验台、圆平台、落地镗床工作台、镗铣床工作台、立式工作台、龙门铣刨床工作台、树脂砂铸铁床身、立柱、模具垫板等大型铸件。

       另精密加工与平板平台配套使用的平尺、方箱、直角尺、弯板、V型架（铁）、调整垫铁、偏摆检查仪和“00”级岩石、大理石平板、量具、量仪。广泛应用于机械车间、装配车间、机（检）修车间，计量室及工程技术人员的检验、测量、装配、研磨，能准确检测出工件的平面度、平直度、垂直度及以角度的误差值。

铸铁平台专门应用于大型设备的基础平板（平台），具有设计合理，结构稳定，精密度高，耐磨损等特点，可实现3000mm-6000mm的平板拼接，产品是通过刮制或研磨制成。广泛应用于机械加工，工具车间，机（检）修车间，大型设备底座，计量室及精密度加工的检验，测量和研磨，且能精确的测量，检验工件的平面度，平直度以及角度的公差值。
选用铸铁平台平面度标准时一般根据使用情况酌情而定。3级平面度以上的平台用做检验、划线、装配等使用，3级平面度以下的铸铁平台一般用做铆焊等使用。 
铸铁平台的技术参数主要包括：铸铁平台的承载、铸铁平台的长宽高、铸铁平台的表面精度、铸铁平台的重量、铸铁平台的材质要求等等。铸铁平台主要用于机械机床制造、电子、电力等20多种行业，其中以重工业使用最为普遍，占总产量的95%。
铸铁平台的规格主要有：200mm×300mm、300mm×400mm、400mm×500mm×500mm×500mm、500mm×600mm、500mm×800mm、600mm×900mm、1000mm×750mm、1000mm×1200mm、1000mm×1500mm、1500mm×2000mm、1500mm×3000mm、1000mm×2000mm、2000mm×3000mm、2000mm×4000mm、2000mm×6000mm、2500mm×6000mm、3000mm×6000mm、3000mm×8000mm
规格：100*100—4000*8000，（特殊规格根据需方图纸制作。） 
铸铁平台在使用时要先进行安装调试。然后，把铸铁平台的工作面擦拭干净，在确认没有问题的情况下使用，使用过程中，要注意避免工件和铸铁平台的工作面有过激的碰撞，防止损坏划线平板的工作面；工件的重量更不可以超过铸铁平台的额定载荷，否则会造成工作质量降低，还有可能损坏铸铁平台的结构，甚至会造成铸铁平台变形，使之损坏，无法使用。 
一般铸铁平台的使用寿命很长，只要采用正确的方法使用和保放，铸铁平台工作面的精度可以保持使用2年以上，铸铁平台精度降低时可以通过调试或刮研工艺恢复，铸铁平台本身的使用寿命可以达到50-100年，所以，在使用铸铁平台的过程中要注意不要在潮湿，有腐蚀、过高和过低的温度环境下使用和存放，这样才可以延长铸铁平台的使用寿命，保证工作质量。
对铸铁平台的外观尺寸图纸设计和实际会有一些误差，比如铸铁平台的长、宽、高对角线等，一般都在±0.02（a或b）之间。
铸铁平板的稳定性较差，花岗岩平板较优，以碰撞伤痕来说，铸铁平板的凹坑周围凸起，严重影响平面度及量测重现度，花岗岩平板则凹坑周围不会凸起。
铸铁平板表面幅射热吸收慢，导热快，进入恒温室较快稳定，但恒温室内温度稍有变化即不稳定。另外它可在标准室内进行整修，但遇潮湿会生锈，在价格方面通常较高。花岗岩平板则在这些方面皆和铸铁平板相反。
偏摆仪的用途：主要用于检测轴类、盘类另件的径向、圆跳动和端面圆跳动，产品设计新颖，美观大方，精度高操作极为方便。 

偏摆仪的包装：木箱（也可以根据用户要求定做）

偏摆仪的颜色：偏摆检查仪一般选用绿色和蓝色（也可以按用户要求)
偏摆仪主要技术参数：
1、莫氏2号顶尖60°锥面对莫氏锥的径向圆跳动≤0.005mm
2、顶尖轴线在100mm范围内对导轨的平行度（水平垂直方向）≤0.006mm
3、被测零件最大直径270mm
4、测量长度300mm、500mm、1000mm、1500mm、2000mm

偏摆仪规格表：   

	偏摆检查仪

规格mm
	中心高度

mm
	测量直径

mm
	精度(um)

	
	
	
	平行方向
	垂直方向

	200
	100
	200
	≤8
	≥5

	300
	170
	270
	≤8
	≥5

	300
	300
	560
	≤8
	≥5

	500
	250
	460
	≤8
	≥5

	500
	300
	560
	≤8
	≥5

	1000
	250
	460
	≤10
	≥8

	1000
	300
	560
	≤10
	≥8

	2000
	230
	460
	≤30
	≥20


