
DL50-2型数控冲孔机

该设备主要用于带料或板料的冲孔加工，应用行业为立体货架、立体仓库及其它机械行业。
3、 设备主要技术参数 

1. 公称压力：                     50KN 

2. 最高冲压频率：                 80次/分钟 

3. 模具数量：                     19套 

4. Y轴最大送进速度为：           15 m /min 

5. X轴最大送进速度：             30 m /min 

6. X轴一次送进行程（含一次交接后）：4000mm 

7. 加工板宽：                    200---550 mm 

8. 加工板厚：                    2-4mm 
9. 冲孔最大直径                  φ100mm
10.机床定位精度：
Y轴：                ±0.20 mm 
X轴：                ±0.20 /1000mm 

11.数控系统：                   日本三菱
12．控制轴数：                  3轴 
13. 真彩液晶显示器：            8.4寸真彩液晶。
10. 接口：                      通用RS232C
11. 整机重量：                  约18 吨 

七、主要配套件
主要外购配套件清单
	序号
	名  称
	规格型号
	数量
	生产厂家

	1
	数控系统（含PLC）
	
	1套
	日本三菱

	2
	交流数字伺服放大器
	
	1组
	日本三菱

	3
	交流数字伺服电机
	
	1组
	日本三菱

	4
	液压系统
	
	1套
	主电机上海德东，油泵是启东高压油泵厂

	5
	液控主阀
	
	1套
	日本油研/意大利阿托斯

	6
	主油缸
	
	1个
	济南华程液压


	7
	液压站主电机
	
	1台
	ABBA

	8
	全部密封件
	
	1组
	美国PARK 

	9
	丝杠轴承
	
	1组
	日本NSK

	10
	模具气缸
	
	1批
	台湾新恭

	11
	其他主要气缸
	
	1批
	台湾新恭

	12
	其他气缸
	
	1批
	SNS

	13
	三联件
	
	1批
	台湾新恭

	14
	主要电磁阀
	
	1批
	台湾新恭

	15
	拖链、线缆
	
	1批
	上海易初

	16
	光电开关
	
	1批
	台湾名阳/日本山武

	17
	精密导轨
	
	一批
	台湾HIWIN

	18
	精密滚珠丝杠
	
	
	台湾HIWIN

	19
	电气元件
	
	1批
	台湾士林

	20
	伺服联轴器
	
	1个
	LK

	21
	夹钳油缸
	
	
	济南悉通液压

	22
	液压胶管
	
	1批
	济南悉通液压

	23
	润滑系统
	
	1套
	浙江京行

	24
	自动编程软件
	
	1套
	济南德科数控

	注：1.上述配置数量根据设计和制造将有一定的误差。
2.不影响设备性能的前提下，规格型号等可能有变动  
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