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玻璃脱模剂，俗称：脱模剂，离型剂，离模济，离模水
专业应用于：多种玻璃产品的高温热加工，热成型作业
色名：白
成份：合成粉体、溶剂、高压气体
用途：耐高温（1200℃）润滑、多种玻璃高温作业应用
内容量：550ML
使用方法：
1、使用前请摇动罐子至混合均匀
2、被喷物至喷嘴约20-30公分
3、使用后将容器倒置，空喷约2秒并转拭喷嘴，以免下次使用时阴塞
储藏及使用时应注意事项：
1、内含有机溶剂，使用时应在空气流通处，禁止直接向火源及人畜喷洒。
2、使用时避免沾染食物、食器、宠物、水族箱、人体等，如不慎沾染时，请用清洁剂洗净

3、应妥善收藏于孩童不易取玩及阴凉干燥处，并与食物品隔离储存
4、使用完毕后，请妥善收藏于远离火源、火炉、及超过40℃以上之高温处，避免潮湿及由高处跌落，以免生锈及爆裂
5、未用完切勿用铁器打洞、敲击或以火烛烧烤，以免爆裂伤人。

包装材质：铁罐
废容器清理方法：

使用后之空罐，严禁再利用。用完之空罐，先在无火气处将剩余气体喷完，并交由废一般容器回收清除处理系统
补充使用说明：
1、使用前请摇动罐子至混合均匀
2、将喷雾罐喷嘴对准模具，距离约20-30CM，来回均匀喷上淡淡一层，切勿东一堆西一坨，一疤一疤的
3、烤清光玻时，只须在模具上喷上淡淡一层即可使用，应用于高难度或难脱模烤弯时，在受力点，弯曲处，须加强多喷点
4、红色喷头是使用于大面积及新模具时，白色延长管则是用于小面积或修补、补强时用
5．使用后请将喷雾罐倒置，空喷几秒并轻试嘴，以免下次使用时阻塞。
6．本产品永久不变质，可连续重复使用，当发觉效果减弱或芬体减少时，再补喷上淡淡一层，或补强些，当模具上有一层厚厚的粉体成薄片状是而效果变差时有可能是使用太多（每次烤过每次补）反而导致反效果。
7．使用本产品后，如模具暂时不使用，最好立放放置模具，勿重叠放置，勿刮伤粉体，弄脏模具，模具放置一段时间后，重新使用时，请轻敲模具或用空压机风枪轻吹几下，将杂质吹拭清理干净，放上玻璃试烤一次，通常均可再使用，除非模具太脏未清理干净（如模具太老已氧化致锈过多）；若不能使用，请用菜瓜布冲洗将模具洗净，烘干后再使用。
其他注意事项：
1．  使用本产品时，模具建议使用不锈钢模具；冷模，热模均可使用，但仍建议使用热模会较好。
2. 使用新模具时，建议空模进炉先烘烤3次，温度约750℃上下，一是反把新模具上的黄油烧掉，二是使模具膨胀系数稳定，使用旧模具时，请务必清洗旧模具上其他物质，如滑石灰、隔离粉等清除干净，本产品不能与其他产品混合使用，否则效果回打折，甚至无效。
3．   烤清光玻璃时，模具须特别清理干净，请将温度降低、速度放慢，如此效果才会显现。
