凯盟铜材系列钝化防锈抛光及清洗等生产工艺相关参数指标概览
【凯盟化工章光伦】
铜材无铬钝化液MS0407

产品简介

铜材无铬钝化剂MS0407是我司为提高铜制品的抗腐蚀能力而开发的一款新型砖利产品。本产品采用环保、无毒的咪唑啉类杂环化合物并添加多种机膦酸和醇类物质复合而成，不含铬等有毒害物质、外观微浊并有细腻泡沫。本品对经过各种清洗、酸洗或抛光处理后的各种铜材及铜镀层有较强的抗蚀作用，尤其对提高铜材在湿热盐雾环境的耐蚀能力效果十分显著。和传统产品相比，本品安全无毒害，耐蚀性能提高至少6~12倍。
本产品具有以下优点：
符合RoHS环保要求，不含有重金属，易生物降解有利于减少环境污染；

本品性能稳定，药剂可重复使用，处理成本仅为防锈油的1/3；

钝化成膜致密，耐蚀性极佳，纯铜可通过中性盐雾＞48小时测试；

处理后的产品可保持2年以上不变色。   
开槽方法与工艺条件
	工艺项目
	工艺条件

	开槽浓度
	100%原液使用

	处理时间
	≥5分钟

	钝化温度
	常温，无需加热


工艺流程

清洗或抛光后工件--- MS0407钝化处理 — 流动清水漂洗（1-3次）—泡纯水—烘干或晾干
如果工件有更高的耐蚀要求，可配合使用我司铜材封闭剂，效果更佳
钝化性能（样品以紫铜为例、数据仅供参考）
	比较内容
	1：1硝酸滴定（S）
	中性盐雾测试（h）
	室内暴露（D）
	高温抗氧化

	本发明膜
	75S
	120小时轻度变色
	180D不变色
	180℃2h轻微变暗

	铬酸钝化膜
	12S
	8小时变色严重
	15D轻微变色
	180℃5min严重变色
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铜材防变色剂（MS0423）

产品简介

本品无刺激性气味。采用本产品能够在铜件表面形成抗氧化性良好的钝化膜，保持铜件在自然存放中稳定不易氧化变色。非常适合各类铜材在加工转序中或处理后的防氧化处理。完全符合环保要求。
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特性与优点

防变色能力强：黄铜、紫铜室内存放1年以上不变色；

无毒环保：不含重金属、符合RoHS标准、易生物降解；

不改变机械性能：属化学转化膜、不影响导电性和焊接性能，提高附加值。

使用方法
 将清洁处理后的铜件浸泡在本防变色剂中，温度常温，原液浸泡15分钟后取出，用清水冲洗干净后，要及时烘干或晾干，

一般工艺流程

前处理→过水→防变色处理→过水→烘干

  铜材防变色剂 0424  

产品简介
  本产品是以可挥发性有机溶剂为载体的一款新型环保钝化剂,将铜材置于本溶中保持一定时间后,能够迅速在材料表面形成一层排列紧密、膜层极薄的钝化膜。能有效的抵抗大气及尘埃对铜材产生的腐蚀，达到延长铜材抗氧化的作用。本产品具有挥发性，因此尤其适合水体排放严格或不具备水洗和烘干的情况使用，对于大件户外雕塑、建筑装饰材料等的处理十分便捷。
特性与优点

· 溶剂可挥发性产品，免洗节能、方便使用；

· 抗氧化能力强、经处理后的铜件可保持1年以上不变色；

· 不同于防锈油，本钝化膜层可耐酒精类溶剂和清洗剂漂洗，膜层稳定；

· 产品性能稳定，使用过程中无需补加任何组份即可循环使用、维护简便。

[image: image5.png]



[image: image6.png]



[image: image7.png]



使用方法
 将清洁后的待处理铜件放置在本品原液中,常温浸泡在本品中5~15min或更长时间(一般时间越长防锈效果越好),然后取出并在稍洁净的环境内让工件自然挥发晾干即可包装.注意,为了确保防锈质量,如果待处理铜材表面有油或铜绿等氧化物,一定要将这些污垢彻底清除干净后,方可进行钝化.同时如果采用水性清洗后的工件,切不可将大量水份带入钝化液中,以免引起钝化液变质损坏。


铜材封闭剂（MS0408）

产品简介

MS0408 铜材封闭剂属于干性物理成膜型封闭剂，因此处理后的工件表面洁净无油膜。本品无剌激性气味、外观呈透明近似无色、略有细微泡沫、符合 RoHS 标准.适合对于抛光清洗后的铜及其合金件的后处理，提高铜及其合金件的耐腐蚀性能及抗变色能力。

特性与优点

1、 快速：工艺处理时间短，仅需 30-60 秒；

2、 无毒环保：不含重金属、符合 RoHS 标准、易生物降解；

3、 干净：属物理吸附膜、表面无油膜，干净清爽。

主要用途

· 本品适用于所有铜及铜合金、镀铜的防锈和抗氧化处理。本产品同时具有较好的抗盐雾性能。

工艺流程

	
	水洗
	
	水洗
	
	水洗
	

	除油脱脂
	
	酸洗/化学抛光
	
	封闭处理
	
	烘干包装

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


使用方法

根据需要按 1：1~4 比例兑水（纯水）再加入 MS0408 铜材封闭剂，搅拌均匀即可使用。将清洁处理后的铜件浸泡在本封闭剂中，温度常温，原液浸泡大于 30 秒后取出，用清水冲洗干净后，烘干或晾干即可
铜材挥发性防锈油（MS0401）
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产品简介
美贝仕铜材挥发性防锈油适用于碳钢、铜、铝、不锈铁等所有金属的防锈，为提高金属抗腐蚀能力而开发。
本品采用环烷烃构化合物为主、添加抗氧剂、氮杂环复合缓蚀剂AX-1及少量促进剂化合而成。无毒、微味。符合当今环保RoHS标准。

特性与优点

·  油性防锈剂，膜薄，有效防锈时间6-12个月

·  工艺操作简单，无特殊的操作环境要求,无毒低腐蚀,一般塑料容器即可使用,设备易于配置
·  本工艺具有性能稳定、表面处理一致的特点

·  本品广泛适用于碳钢、铜、铝、不锈铁等所有金属的防锈，通用性强

应用范围
·   广泛应用于碳钢、铜、铝、不锈铁等金属工件的防锈处理，特别适用于铜材精密小复杂件大面积封闭处理。如螺丝、轴销、精密机械传动件、通讯器材及其它紧固件等抗腐蚀处理。
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常规工艺流程
待处理工件——除油脱脂—过清水—防锈油—晾干

注:工艺流程可根据实际情况增减
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做出的产品可防止6-12个月的防锈，
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环保型铜材化学抛光剂 （MS0308-1）

产品简介

铜材化学抛光剂MS0308-1是我司基于双氧水环保利用技术而开发出来的取新高光环保复合剂。适用于所有纯铜、黄铜及其它铜合金的化学抛光。可以使各类铜材瞬间获得光亮如镜的效果。本产品酸度低，添加特殊双氧水稳定剂，可以有效控制双氧水在80℃以下环境不发生快速分解。从而保证抛光质量的稳定性。

特性与优点：

1、:通用：适合所有黄铜、紫铜、白铜、青铜和铍铜及其它铜合金的抛光；

2、亮度高：采用本工艺可以达到近似镜面效果，优于市场同类产品；

3、稳定：添加了特殊双氧水稳定剂,可以确保80℃以下温度不出现快速分解的现象。性能十分稳定,弥补了市场同类产品容易分解不稳定的不足；

4、环保：不含铬酸盐等重金属，符合绿色环保的要求

工艺流程：

除油脱脂—漂水冲洗—铜材化学抛光—漂水冲洗—脱膜（5~8%的稀硫酸溶液浸泡8~15S，至表面露出光亮色）—漂水冲洗—铜材钝化处理—漂水冲洗—纯水洗—烘干—成品包装
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环保型铜材酸洗抛光剂 （MS03012）

产品简介

铜材酸洗抛光剂MS0312适用于黄铜、红铜、紫铜、纯铜及铜合金的清除氧化层、异物、铜绿并抛光出亮。特别适合用于一步法除去黄铜热处理后的棕黄色甚至黑色的氧化皮，处理出来的表面效果颜色与传统铬酸盐处理效果相仿、抛光后的表面硬度适中、尤其适合后续需要进行拉拔处理的情况。本品是替代目前三酸工艺和铬酸酸洗工艺的取新产品。

本品不含有毒重金属及其盐（如铅、镉、铬、汞等），采用环保高效的复合型铜离子螯合剂、环保有机酸、无机酸、无机盐为主剂，和优质缓蚀剂、酸洗促进剂及抛光光亮剂等为助剂。不含硝酸、磷酸等不环保酸成份，无毒。符合当今环保RoHS标准，通过本品酸洗抛光，可大大提高铜材工件表面光泽度。

特性与优点：

1、适用性：适合所有黄铜、紫铜及其铜合金等氧化皮的清除并出光，特别适合铜线经热处理后的严重氧化皮的清除，并大大提高表面光泽度；

2、效率高：本工艺酸洗抛光速度快，只需10秒以上即可清除氧化皮达到出光效果，光亮度与铬酸盐类酸洗抛光液的亮度相当甚至更亮；

3、稳定：本品稳定性极好，不分解失效、无挥发性，使用寿命长且维护简单；

4、环保：不含铬酸盐等重金属，不含硝酸及其盐，符合绿色环保的要求。

工艺流程：

预酸洗→铜材酸洗抛光→漂水冲洗→中和（0.5~1%碳酸钠溶液）→漂水冲洗→铜材防变色处理→漂水冲洗→风干      （注：加粗字体的工艺为不可缺省工艺）
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铜材光亮清洗剂（MS0217）

本品适用所有铜、不锈钢及钢铁材料的工件，以提高工件表面的光泽度并能去除表面氧化物； 优异的缓蚀性有效防止氢脆的产生;具有性能稳定、表面处理一致的特点。

·  本品广泛适用于铜、不锈钢及钢铁材料的清洗光亮，通用性强。符合当今环保RoHS标准

使用方法
·  初次使用小批量试样合格再批量生产。本品为原液使用,温度为常温即可。

·  将表面清洁无严重油污的工件置于本品中常温2~10分钟后,用清水漂洗干净,用清水冲洗干净、再用纯净水浸泡1~3分钟后烘干即可包装。 
常规工艺流程
待处理工件——铜材清洗—过清水—泡纯净水—烘干或晾干
注:工艺流程可根据实际情况增减
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多功能清洗剂 （MS0110）

产品简介
多功能清洗剂MS0110适用所有铜、铝材料的工件，除去工件表面的油污、粉尘等杂物，以提高工件表面的光泽度，并能去除轻微氧化物。
本品采用环保无机酸为主剂、以柠檬酸作辅剂、添加优质缓蚀剂及少量表面活性剂化合而成，不含酸蚀成份，无毒、微味。符合当今环保RoHS标准，通过本品清洗，可有效保证清洗过程中不改变工件尺寸，并大大提高不锈钢工件表面的光泽度。
特性与优点

·  提高工件表面的光泽度，并能去除轻微锈迹。

·  优异的缓蚀性有效防止氢脆的产生
·  本工艺具有性能稳定、表面处理一致的特点。

·  本品广泛适用于铜、铝材料的清洗光亮，通用性强

应用范围
·   广泛应用于各类铜、铝材料的清洗处理，特别适用于精密
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典型性质

	凯盟多功能清洗剂MS0110
	典型数据
	测试标准

	密度（25℃）
	1.016±0.05 
	比重计

	外观 
	无色微浊液体
	目视

	pH值
	< 2
	 精密PH试纸


使用方法
·  初次使用本品者请详读物质安全数据MSDS说明,无经验者在专业人士指引下使用,小批量试样合格再批量生产。本品为原液使用,温度为常温即可，去除轻微氧化皮加温效果更佳。

·  将表面清洁无油的工件置于本品中常温5-10分钟后,用清水漂洗干净,用清水冲洗干净、再用纯净水浸泡1~3分钟后烘干即可包装。 
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常规工艺流程
待处理工件——多功能清洗—过清水—泡纯净水—烘干或晾干
注:工艺流程可根据实际情况增减

搜索凯盟化工章光伦查看更多精彩内容及解决方案！
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