谈谈不锈钢电解抛光在不锈钢领域的重要性

作者凯盟化工章光伦，未经允许不得转载

凯盟化工金属表面处理技术专家,提供各种工艺及案例,操作视频请抖音/火山搜索:凯盟化工,关注企业号观看

关于电解抛光相信五金行业的大佬们都不陌生，五金企业应用最广泛的几种表面处理工艺如电镀、喷涂，电解抛光等，其中附加值高的，而符合食品级要求的就是电解抛光和钝化了，它们广泛应用在榨汁机刀片，电热水壶，保温杯，电饭煲等餐厨具，航天类标准件、压铸件、紧固件以及医疗器械等领域。
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不锈钢电解抛光的主要作用就是以通电的方式给不锈钢进行化学快速抛光，提升零件的亮度、光泽度、抗指纹性能以及食品级的防锈性能。这个不是物理打磨，那个太慢了，以化学方式为主的化学抛光是以电解抛光液为主要介质，目前国内以此等工艺为主的企业比较多，对于多数平面容易进行打磨的零件，进行人工精抛是可行的，但是对于那些拐角，死解，焊缝等犄角旮旯的位置，有时候人工精抛真的显得很无力，哪怕是现在比较新潮的机器式自动物理抛光，都很难抛到，而且效率非常差，这时候就会用到以化学抛光为主的不锈钢电解抛光设备！
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不锈钢为什么要做电解抛光工艺呢？

其实原因很简单，电解抛光出来的产品好看，最直接的原因：比人工抛光快，成本低，效率高，关键是防锈性能比之前还要好。

不锈钢电解抛光设备分为自动化电解液浸泡通电、非自动化电解液浸泡通电和小型电刷抛光设备，自动化比较适合大型工厂日产量高且有标准化要求的，适合流水线。非自动化适合小工厂日产量不高的企业，而电刷型设备主要应用于不锈钢焊接件的焊缝处理，如氩弧焊、气保焊以及激光焊等的焊缝清洗，焊缝清洗简单快捷。

不锈钢电解抛光设备的组成：

自动线一般分两种：1，龙门线（龙门全套、水池N个、不锈钢电解抛光液等），
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                  2，钓鱼线（钓鱼全套、水池N个、不锈钢电解抛光液等）。
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非自动线主要组成：整流器、电解槽、电解抛光液、挂具、铜棒铅板及温控等。
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小型电刷型的组成：抛光机、电刷液、夹子、刷头等。
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    以上内容仅供参考，更为详尽的工艺流程及讲解视频欢迎抖音/火山小视频搜索关注企业号：凯盟化工  进行观看
