L型惯性落砂机

产品说明书
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河南·新乡市特昌振动机械有限公司

1、 产品型号及名称说明

本产品为L型固定式惯性振动落砂机（简称落砂机）

L  810  

台面尺寸

落砂机

2、 落砂机的使用及使用范围

本落砂机适用铸造车间手工造型和机械化造型浇铸台的大型落砂，使铸型和砂箱分离，砂型和铸件分离，分离后的砂团进一步破碎，穿过棚格孔落到回砂皮带，铸造表面的粘结砂需到清理设备进行清理。

本落砂机适用砂箱尺寸2000*4500mm，有效负荷重（包括箱重）12吨（不得大于）。落砂机是使用范围较广的通用产品。

三、落砂机的主要技术参数
	型号
	有效载荷（T）
	机重（kg）
	台面尺寸（mm）
	电机型号
	功率（kw）
	频率（hz）

	L810
	1.5
	3500
	800*1000
	YZD20-6
	1.5*2
	980

	L1010
	1.5
	3800
	1000*1000
	YZD20-6
	1.5*2
	980

	L1015
	2
	4000
	1000*1500
	YZD30-6
	2.2*2
	980

	L1218
	3
	4500
	1200*1800
	YZD50-6
	3.7*2
	980

	L1220
	5
	5500
	1200*1200
	YZD75-6
	5.5*2
	980

	L1525
	10
	8500
	1500*2500
	YZD100-6
	7.5*2
	980

	L1630
	11
	11000
	1600*3000
	YZD120-6
	8.5*2
	980

	L1830
	11
	12000
	1800*3000
	YZD120-6
	8.5*2
	980

	L2035
	12
	13000
	2000*3500
	YZD140-6
	9.5*2
	980

	L2045
	12
	13500
	2000*4500
	YZD140-6
	9.5*2
	980


四、主要结构及工作原理

（一）落砂机的结构如图一所示，主要有工作质体、隔振质体和底座三部分组成，全部采用焊接结构，工作质体由弹簧支撑在隔振质体上；隔振质体由弹簧支撑在底座上，隔振质体的端部对称安装一对反向同步运转的振动电机，振动电机的合力方向与工作质体的上平面垂直，形成一个双质体结构。

（二）落砂机工作原理

一对对称安装的振动电机反向同步运转，水平方向的分力相互平衡，垂直方向的合力使落砂机的隔振质体以一定的加速度作正弦振动，同时通过共振簧使工作质体以相同频率作正弦振动。铸型被抛起（带砂箱或不带砂箱）然后下落与棚床（工作质体）碰撞，砂型与砂箱分离，铸件与砂型分离。砂团被破碎后通过棚格孔落到回砂皮带上。由于振动电机的合力方向与工作质体上平面垂直，所以铸件不能自御，需起用吊设备吊离机器，完成一个铸型落砂过程。

五、落砂机的安装与调整

（一）按图二做基础，预留方孔 ，待基础干后清理干净。

（二）安装落砂机底座

地脚螺栓松装在各段底座上，然后按图在基础上就住，调整两排弹簧定位套的轴线平行，允差2mm；相对应两个弹簧定位套轴线连线与两排轴线连线垂直，允差 mm，调毕，将各连接位用螺栓牢固连接，待机器正常运行后焊牢。地脚螺栓在方孔内放正，用混凝土进行二次浇灌，待水泥干后，再将地脚螺栓紧定到位，用弹垫防松。

（三）将隔振弹簧放到底座上，按弹簧套就位，并用调整片调节弹簧到一定高度（以弹簧的最高点为准）允差0.5mm。

（四）振动电机的安装与调整

将两台振动电机按地脚螺孔分别装在机器两端，调整平行度，之后用限位块限位，确保限位块与电机之间无间隙，地脚螺栓采取弹簧垫圈和细牙螺纹防松。地脚螺栓的总预紧力约为450000N（约为最大激振力4倍），每只地脚螺栓的预紧力约为46000N，用1000kg/m的力矩板手，不得松动。待机器总装后，将每台电机激振力调到80000N（8000kg）后开机空运行2h，测线电流。线电流如超过20A，应检查电机是否松动，否则电机身体有问题。

（五）工作质体安装与调整（见图三）

将导向杆4，共振簧2装到隔振质体上，调整弹簧到同一高度，允差0.5mm（注意下面弹簧直径比上面小），再将工作质体吊装就位，确保导向杆4与定位套3的间隙均匀，允差mm，吊装前应将上层共振簧就位并调整其在同一高度，允差0.5mm，装定位块5，压板6，然后导向杆的两端用螺母扭紧，一定要紧定到位，振动时不得有零件撞击声。

（六）将组装好的共振质体和隔振质体吊装就位。

（七）在底座上装分线合
六、两台双联落砂机的电气控制说明

（一）控制装置使用条件

1．本设备适用于380V，50HZ交流电网供电。

2．海拔高度不超过2500米。

（二）控制原理（原理图见图四）

双联L型落砂机属于双质体落砂机，其激振源选用4台振动电机，鉴于落砂机工作属短时重复工作制，本控制系统的3VE3作为电磁保护，停车制动采用能耗制动，以保证迅速平稳停车。

台上电源开关机机械联锁，电源有电HLO灯亮，在除尘器及再生系统工作后，按钮站上的HL4灯亮，系统即可投入工作。

联动工作

旋动选择钮SA1于双动工作位置，两台落砂机可同时工作同时停车制动，此时单动单停按钮失效。

起动：按启动按钮SB1（或按钮站上的SB2）线圈KA4得电，使KM1、KM2同时有电，其主触头闭合，落砂机Ⅰ、Ⅱ同时起动工作，KM1、KM2，辅助常开触点闭合，KA11、KA22工作，准备投入停车能耗制动。

自由停车：按停车按钮SB11（或按钮站上SB22）KA4失电，使KM1、KM2失电，同时常开辅助触点KM1、KM2断开，常闭辅助触点KM1、KM2吸合，KT1、KT3得电，开始延时进入自由停车。

能耗制动：KT1、KT3延时结束后，KT2、KM3、KM4及KT4、KM5、KM6得电，能耗制动投入运行。

制动切除：KT2、KT4延时到达后，使相应的KA11、KA22断电，同时KA11、KA22去切断KT1、KT3的线圈电源，进而切断KT2、KM2、KM3及KT4、KM5、KM6线圈电源，切除能耗制动，等待下一个起动周期。

短路及过载保护：使用中若任何一台电机短路，则3VE3跳开切断该台设备，若任一台电机过载，则3VE3经过一定延时切断该台电机所在的该台设备。

单动工作

旋动旋钮SA1于单动位置，两台落砂机即可分别投入工作或停止工作，此时双动、双停按钮失效。

起动：按SB3或SB5（或者按钮站上SB4或SB6）按钮，线圈KM1（KM2）有电，落砂机Ⅰ（Ⅱ）工作。

自由停电：按SB33或SB5（或者按钮站上SB44或SB66），线圈KM1（KM2）失电，KM1（KM2）常闭点闭合，KT1（KT3）计时自由停车开始。

能耗制动：KT1（KT3）到达设定时间后，KT2（KT4）投入，能耗制动开始，KM3、KM4（KM5、KM6）吸合。

制动切除：KT2（KT4）到达设定时间后，断开KA11（KA22），KA11（KA22）又切断KM3、KM4（KM5、KM6）制动切除。

短路及过载保护同双台短路及过载保护。

（三）使用中注意

1.若除去除尘及再生系统联锁则将15、17短接即可。

2.若去掉按钮站，则将28、29和34、35及44、45分别短接即可。

（四）使用与保护

1．使用前首先检查控制装置内部接线是否松动或脱落，如有松动或脱落应按原理图接好。

2．使用前应 是3VE3的保护电流数为21.7A。

3．KT1、KT3为自由停车时间，KT2、KT4为制动时间，此四个时间继电器应视现场情况调整至最佳为止，一般KT1、KT33，为十秒，KT2、KT4为3-5秒。

4．接线盒到振动电机电缆采用YCW（3×4+1×2.5）电缆，电机端与固定端电缆应可自由振动，目无机械磨损。

5．控制箱不应放置在剧烈振动场合，装置内部应保持清洁。

6．本控制箱应定期进行维护保养。

7．振动电机运行保养应按照振动电机使用说明书进行。

七、落砂机的操作与使用

落砂机安装调整之后进行以下工作

（一）机器空运行

按电气控制柜的起动按钮（单起或双起），机器空车运行工作之后，停机（单停或双停）并检查螺栓是否松动，如有异常现象，应进行二次紧固，一定要紧固到位，绝对不允许松动。

（二）机器负载运行

浇后的砂型连同砂箱放在落砂机的棚格上，按上述方法使落砂机运行，即可进行落砂，为加速落砂，落砂过程可用起吊设备起吊几次，待铸型与砂箱完全分离，将砂箱调离落砂机，完成一个落砂过程，即可进行下一次落砂。整个落砂过程起吊设备不得脱钩不得碰撞落砂机。

八、落砂机维护保养及使用注意事项

本落砂机使用的TD1系列振动电机的维护与保养方法，详见TO1系列电机使用说明书。

注意事项

（一）开机后，将待落砂的铸型（带砂箱或不带砂箱）放在棚上，为加速落砂，可用起吊设备吊住砂箱起落几次进行落砂。

（二）操作人员每日工作前检查机器的紧固件有否松动，发现问题应及时排除。

（三）弹簧断裂应及时更换，不得继续开机。

（四）振动电机周围严禁堆热砂、散砂。

（五）落下的热砂应及时运走，严禁在砂斗内储存热砂。

（六）当环境温度过高时，应有除尘装置，使机器得到冷却。

（七）机器启动如1min钟内摇摆不停应立即停机，检查电机是否缺相或偏心块调节方向有误或差值过大。

（八）电控部分如失灵检修后再用。

（九）操作者如听到不正常响声，应立即停机检查。

（十）操作者应及时清除栅格上金属堵塞物，以免影响落砂效果。

（十一）为延长振动电机的使用寿命，请不要随意开停落砂机，正常工作砂箱可不要胶钩，一型落砂后，可不停机继续再落。机器开停时间间隔不得小于10min。

（十二）发现机器有开焊部位应补焊后再使用。

（十三）机器应在底座部位接地。

（十四）电机每3-4个月换油一次（利用节假日），视磨损情况，每年更换电机轴承。

（十五）装备共振簧时，外径小的放在下部，每组外径基本相同，允差0.5mm，定做时，螺距须一次成形。

（十六）为检修不影响生产，请用户购2台备用电机，电机生产厂为河南新乡市新乡振动电机厂。

（十七）机器严禁超载。

九、售后服务

易损件以合理价格配套供应，亦可教会用户自行制作；

免费指导安装调试和培训操作维修人员；

不断把最新技术及工艺信息提供给客户，以使您的设备水平保持先进；

客户因使用我厂机器出现问题，我方获得信息1小时内给予答复，并协助解决。

十、随机文件
1.安装基础图；

2.产品使用说明书；

3.产品合格证；

4.装箱单。

产品保修卡

承蒙贵单位使用我厂产品，为对用户负责，我厂由售后服务部开展跟踪服务，建立产品信息档案。

一、请妥为保存本卡，详细阅读本书对售后服务的规定，并请配合做好售后服务工作。

二、自出厂之日起，设备免费保修期限为半年，终身维修。请您严格按照使用说明书的要求及注意事项使用。

三、如果是因没按说明书的要求安装使用或者因操作人员麻痹大意，没按规定维护保养、检修等造成的故障或损坏，不在免费维修范围内。

售后服务登记表

	日  期
	售后服务内容
	服务人员签字

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	设备型号及名称
	出厂编号
	出厂日期

	
	
	


单位名称：新乡市特昌振动机械有限公司
厂址:新乡市寺庄顶工业园区60号

邮编：453002

电话：0373-3333030      3333807             

传真：0373-3333806     

销售热线：13837392940     13837350549

http://www.xxtczd.com    E-mail:xxtczd@163.com     
