
经营范围：橡胶片材挤出机,EPDM片材挤出机,CPE电缆料造粒机,EVA汽车内饰片材挤出机,橡胶促进剂造粒机,低烟无卤电缆料造粒机,PE电缆料造粒机,降解母料造粒机,淀粉降解造粒机,EVA内饰板材挤出机,橡胶电缆料造粒机,填充母料造粒机,电缆料造粒机,辐照交联造粒机,降解塑料造粒机,碳酸钙母料造粒机,片材挤出机,PVC电缆料造粒机,橡胶造粒机,EVA片材挤出机,沥青改性剂造粒机,辐照交联电缆料造粒机,昆山造粒机,塑料代加工,功能母料造粒机,色母粒造粒机,双螺杆造粒机,交联电缆料造粒机,内外屏蔽电缆料造粒机,PVC发泡片材挤出机,消泡母料造粒机,PLA降解造粒机,发泡母料造粒机,元明粉造粒机,氧化锌母料造粒机,纳米碳酸钙造粒机,无纺布母料造粒机；

产品：橡胶片材挤出机|填充母料造粒机|电缆料造粒机|降解塑料造粒机|EVA汽车内饰片材挤出机|橡胶电缆料造粒机|碳酸钙母料造粒机|片材挤出机|PVC电缆料造粒机|橡胶造粒机|EVA片材挤出机|沥青改性剂造粒机|辐照交联电缆料造粒机|昆山造粒机|塑料代加工|低烟无卤电缆料造粒机|功能母料造粒机|色母粒造粒机|双螺杆造粒机|交联电缆料造粒机|内外屏蔽电缆料造粒机|PVC发泡片材挤出机|消泡母料造粒机|PLA

1 橡胶塑料造粒机

  塑胶造粒机分为：JLD单螺杆系列、JS双螺杆系列、JLSJ双阶系列、M/JLSJ密炼双阶系列、M/JLD密炼单螺杆系列、M/JS密炼双螺杆系列等

  JLD单螺杆系列适用物料：ABS、PE、PP、PC、PS、PVC、PET等物料的改性、染色等加工造粒；

  JS双螺杆塑系列适用物料：PE、PP、ABS、PC、EVA、PC、ABS、PA 、EPDM、PBT、PET、PP、NBR等填充、阻燃母粒、可降解塑胶、抗静电母料、抗菌母粒等；玻纤(碳纤)增强；热塑性弹性体；

  M/JLSJ密炼双阶系列适用物料：低烟无卤电缆料、PVC电缆料、炭黑母料等；

  JLSJ双阶系列适用物料：PVC电缆料、碳酸钙填充母料、电缆料造粒机等；

  M/JLD密炼单螺杆系列适用物料：高填充母料、无机物填充母料、阻燃母料、TPR弹性体、炭黑色母粒、内外屏蔽电缆料、沥青改性剂、汽车内饰片材、塑胶板材、PVC发泡片材、橡胶促进剂造粒机、橡胶片材、eva汽车内饰片材挤出机、PVC发泡片材挤出机、等；

  M/JS密炼双螺杆系列适用物料：炭黑母料、低烟无卤电缆料等；

2 昆山双螺杆造粒机

  配置：体积式喂料机；润滑系统；内外冷却循环系统；真空系统；换网系统；加热系统；主控系统；动力系统；辅机系统；

  主力机型：JS20、JS36、JS52、JS60、JS65、JS72、JS75、JS95等；

  主电机动力：5.5KW——250KW；

  长径比L/D：28：1——56：1；

  螺杆材质：高速工具钢W6Mo5Cr4V2；

  芯轴材质：合金钢40CrNiMoA；

  筒体材质：45#钢为基体，∞内孔采用优质双合金衬套；

  切粒方式：水拉条、风冷磨面热切、水环磨面热切、风冷拉条；

3 昆山单螺杆造粒机

    配置：锥双强制喂料机；双腕强制喂料机；体积式喂料机；润滑系统；内外冷却循环系统；真空系统；换网系统；加热系统；主控系统；动力系统；辅机系统；

  主力机型：JLD30、JLD80、JLD100、JLD120、JLD150、JLD180等；

  主电机动力：5.5KW——250KW；

  长径比L/D：7：1——38：1；

  螺杆材质：38CrMoALA氮化处理；

  筒体材质：38CrMoALA氮化处理,配置可更换冷却铜管；

  切粒方式：水拉条、风冷磨面热切、水环磨面热切、风冷拉条；

4 昆山电缆料造粒机

可分为以下

PVC电缆料造粒机：主力机型：JZSJ系列；产能：80-1000千克/小时；

化学交联电缆料造粒机：主力机型：JZSJ系列；产能：150-600千克/小时；

低烟无卤电缆料造粒机：主力机型：M/JZSJ系列；产能：250-500千克/小时；

硅烷交联电缆料造粒机：主力机型：JS系列；产能：80-1000千克/小时；

CPE电缆料造粒机：主力机型：JZD系列；产能：180-700千克/小时；

辐照交联电缆料造粒机：主力机型：JS系列；产能：80-800千克/小时；

内外屏蔽电缆料造粒机：主力机型：JZD系列；产能：120-800千克/小时；

通讯电缆料造粒机：主力机型：JS系列；产能：80-800千克/小时；

架空电缆料造粒机：主力机型：JS系列；产能：80-800千克/小时；

5 昆山填充母料造粒机

  母料造粒机根据用途不同可分为：

1.色母料造粒机：根据功能不同可分为彩色母料造粒机，黑色母造粒机等，

  设备可采用：M/JLD密炼单螺杆系列、JS双螺杆系列、M/JS密炼双螺杆系列；产能：30-800千克；

2. 填充母料造粒机根据填充物不同可分为：

  碳酸钙高填充母料造粒机；

  氧化锌高填充母料造粒机；

  滑石粉填充母料造粒机；

  元明粉填充母料造粒机；

  硫酸钡填充母料造粒机；

  云母填充母料造粒机；

  纳米碳酸钙母料造粒机；

  无机物高填充母料造粒机；

  无纺布填充母料造粒机；

  防水卷材填充母料造粒机等；

  设备采用：JS双螺杆系列和M/JLD密炼单螺杆系列；

  产能：80-1000千克/小时；

3. 功能母料造粒机根据用途不同可分为：

  阻燃母料造粒机；

  抗静电母料造粒机；

  抗菌母料造粒机；

  消泡母料造粒机；

  导电母料造粒机；

  发泡母料造粒机；

  抗紫外线母料造粒机；

  耐候母料造粒机等特殊用途的功能母料造粒机；

  设备采用：JS双螺杆系列；M/JLD密炼单螺杆系列；

  产能：80-1000千克/小时；

6 昆山降解塑料造粒机

  降解塑料分为淀粉降解塑料（PLA）；生物降解塑料（PHA）；无机物降解塑料；光降解塑料；现在市面上使用较多的是PLA/PHA/无机物降解；

PLA降解塑料造粒机选用JS双螺杆系列，产能在40-600千克/小时；

PHA降解塑料造粒机和无机物降解塑料造粒机采用M/JLD密炼单螺杆系列，产能在150-1000千克/小时；

7 昆山色母粒造粒机

主要使用的是双螺杆造粒机，机型有 ：JS36、JS52、JS65、JS75等型号的色母粒造粒机；

主电机功率：18.5KW-90KW不等；

长径比L/D：44：1为最佳；

产能：30-450千克/小时；

切粒方式：水拉条

色母粒造粒机的螺杆为积木式；针对不同物料可调节螺杆组合，提升色母粒的质量；色母粒造粒机操作简单，高效节能等特点；生产的物料质量稳定，色彩艳丽，颗粒均匀；螺杆自清洁能力强，换色时方便快捷；

8 昆山黑色母造粒机

黑色母造粒机也叫炭黑色母料造粒机，主要物料为载体、炭黑、助剂、填充物等；

使用双螺杆的主要机型有：JS52、JS65、JS75、JS95等；

使用密炼单螺杆的主要机型有：JLD120密炼单螺杆、JLD150密炼单螺杆等

双螺杆的产能：80-850千克/小时；

密炼单螺杆的产能：400-700千克/小时；

双螺杆的长径比L/D：44：1；

单螺杆的长径比L/D：20：1；

双螺杆主电机功率：45-132KW；

单螺杆主电机功率：55-110KW；

切拉方式：不论是双螺杆还是单螺杆都可以选择水拉条或者水环磨面热切；

9 昆山改性塑料造粒机

改性塑料是个广义词，它包含了很多方面；改性塑料是指一种与多种树脂或者是添加剂，通过造粒机的剪切塑化和加温后的助剂反应，改变物料的各项数据以达到客户要求的塑料，都可以称为改性塑料；比较有代表的：PA尼龙加纤（增强改性）、ABS染色等等；

采用设备为：JS双螺杆系列；

产能：30-600千克/小时；

长径比L/D：28：1—52：1；

主电机：18.5KW-185KW；

切粒方式：水拉条或者水环磨面热切；

10昆山工程塑料造粒机

工程塑料在机械性能、耐久性、耐腐蚀性、耐热性等方面能达到更高的要求，而且加工更方便并可替代金属材料。工程塑料被广泛应用于电子电气、汽车、建筑、办公设备、机械、航空航天等行业，以塑代钢、以塑代木已成为国际流行趋势。

采用设备为：JS双螺杆系列；

产能：30-600千克/小时；

长径比L/D：28：1—52：1；

主电机：18.5KW-185KW；

切粒方式：水拉条或者水环磨面热切

11 昆山高填充母料造粒机

   高填充母料造粒机根据填充物不同可分为：碳酸钙高填充母料造粒机、氧化锌高填充母料造粒机、滑石粉填充母料造粒机、元明粉填充母料造粒机、硫酸钡填充母料造粒机、云母填充母料造粒机、纳米碳酸钙母料造粒机等无机物高填充母料造粒机、防水卷材填充母料造粒机等；

设备采用：

JLD密炼单螺杆系列；

  单螺杆机型：JLD100/JLD120/JLD150

  密炼机：35L、55L、75L、110L ；

  产能：180-1000千克/小时；

  长径比L/D：28：1—52：1；

  主电机：37KW-132KW；

  切粒方式：风冷磨面热切

JS双螺杆系列；

  机型：JS36、JS52、JS65、JS75、JS95；

  髙混机：100L、200L、300L、500L、1000L

  产能：30-1500千克/小时；

  长径比L/D：40：1—44：1；

  主电机：18.5KW-250KW；

  切粒方式：风冷磨面热切

12 昆山PVC电缆料造粒机

PVC电缆料造粒机可以生产PVC绝缘电缆料、PVC护套电缆料、弹性体PVC电缆料；

主要机型：JSJ52/100；JSJ65/150；JSJ75/180；JSJ95/200

髙混机：200L、300L、500L、1000L

产能：250-12000千克/小时；

双螺杆长径比L/D：32：1—36：1；

单螺杆长径比L/D：9：1

主电机：45KW/22KW-185KW/90KW；

切粒方式：风冷磨面热切

13昆山化学交联电缆料造粒机

化学交联电缆料造粒机可以生产10KV化学交联电缆料；35KV化学交联电缆料；通过更改部分辅机还可以生产二步法的硅烷交联电缆料；

主要机型：JSJ52/100；JSJ65/150；JSJ75/180；

髙混机：200L、300L、500L、

产能：100-600千克/小时；

双螺杆长径比L/D：32：1—36：1；

单螺杆长径比L/D：9：1

主电机：45KW/22KW-110KW/55KW；

切粒方式：偏心水雾磨面热切
14 昆山低烟无卤电缆料造粒机

   低烟无卤电缆料造粒机可以生产PE体系的低烟无卤电缆料和EVA体系的低烟无卤电缆料；

主要机型：M75/ZJSJ65/150；M110/ZJSJ75/180等；

髙混机：300L、500L等

密炼机：75L、110L等

产能：350-600千克/小时；

双螺杆长径比L/D：36：1—40：1；

单螺杆长径比L/D：9：1

主电机：75KW/55KW-132KW/90KW；

切粒方式：风冷磨面热切
15 昆山硅烷交联电缆料造粒机

   硅烷交联电缆料分为一步法造粒方式和二步法造粒方式；这里我针对一步法造粒方式来介绍；

部分设备生产流程简介：

髙混机——JS双螺杆造粒机——不锈钢冷却水槽——不锈钢吸干机——切粒机——真空干燥机——包装机；

髙混机：100L等

产能：5-7吨/24小时；

双螺杆长径比L/D：36：1；

主电机：18.5KW；

16 昆山CPE电缆料造粒机

CPE电缆料造粒机也叫橡胶电缆料造粒机；

机型：M110/ZJD150等；

密炼机：110L；

主机：JD150单螺杆；

切粒方式：风冷磨面热切；

主电机：110KW；

产能：700-1000千克/小时；

长径比：16：1；

喂料机：双腕强制喂料机；

在生产时必需要精确控制密炼机和CPE电缆料造粒机的温度控制；

17 昆山辐照交联电缆料造粒机

辐照交联电缆料是指一种紫外光交联阻燃聚烯烃电缆绝缘与护套料，其特征在于以聚乙烯或接枝改性聚乙烯和或乙烯醋酸乙烯酯或接枝改性乙烯醋酸乙烯酯共聚物为基料，添加其他特定的化学助剂通过辐照交联电缆料造粒机生产而成的PE辐照交联电缆料颗粒；

辐照交联电缆料造粒机的配置：

主机：JS双螺杆系列；

主电机：36KW-132KW；

产能：30-600千克/小时；

辐照交联电缆料造粒机使用注意事项，请电话咨询；
18 昆山内外屏蔽电缆料造粒机

内外屏蔽电缆料造粒机的机筒螺杆均采用38CrMOALA 优质合金钢，经氮化处理，硬度高，耐磨耐腐蚀.内外屏蔽电缆料造粒机机头采用手动换网或快速不停机自动换网机构，提高生产效率；

机型：M/SJD

密炼机型号：55L/75L/95L/110L等型号；

主机：JD单螺杆系列；

单螺杆直径：100mm；120mm；150mm；180mm；

主电机：55KW-132KW；

切粒方式：水环磨面热切；

产能：30-600千克/小时；

内外屏蔽电缆料造粒机具体细节请电话咨询13174106395
19 昆山阻燃母料造粒机

   阻燃母料造粒机是功能母料造粒机的一个分支；阻燃母粒是指以树脂为载体，添加一种或多种阻燃剂，通过阻燃母料造粒机生产而的高浓度阻燃母料颗粒；根据产品材料的不同，添加相应的阻燃母料，从而到达产品的阻燃要求；

  依据阻燃母料配方的不同，相应的阻燃母料造粒机也不近相同；阻燃母料造粒机的选择也一样；这里就简单介绍下大概配置：

  1.JLD密炼单螺杆系列；

  主电机：55KW-132KW；

  产能：150-1000千克/小时；

  2.JS双螺杆系列；

  主电机：37KW-132KW；

  产能：30-600千克/小时；

20 昆山抗静电母料造粒机

  配方组成(质量份)LLDPE 80;LDPE 20;抗静电剂SWJU-I 55;氧化聚乙烯蜡4;硬脂酸0.6;表面活性剂KR 0.2;抗静电母料造粒机是功能母料造粒机的分支；

  抗静电母料造粒机设备如下：

  主机：JS双螺杆系列；

  产能：30-800千克/小时；

  电机：37KW-185KW；

  切粒方式：水拉条；

抗静电母料造粒机从局部调整后可以阻燃母料造粒机；抗菌母料造粒机；导电母料造粒机；抗紫外线母料造粒机；耐候母料造粒机等功能母料；

21昆山消泡母料造粒机

消泡母粒是由金属氧化物（氧化钙70%）+树脂（20%）+助剂（10%）组成的,通过消泡母料造粒机生产出来的颗粒；

消泡母料造粒机的配置如下：

预处理设备：高速混合机；

造粒设备：JS双螺杆系列；

主机功率：55KW--185KW;

加工能力：120千克-800千克/小时；

切粒方式：风冷磨面热切；

消泡母料造粒机使用时必需注意前期的预处理工艺，预处理的工艺直接影响到消泡母料的质量；

22 昆山发泡母料造粒机

   发泡剂母粒是一种吸热型闭孔式化学成核发泡剂, 适用于PP、ABS、PS、PE等热塑性注塑发泡；发泡母料在生产时对温度的要求很严格，他决定了发泡母料造粒机不能有不确定发热因数，同时对发泡母料造粒机的冷却系统是个技术要点；

发泡母料造粒机大致配置：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JD单螺杆系列；

加工能力：120千克-800千克/小时；

主机功率：55KW--185KW;

切粒方式：风冷磨面热切；

发泡母料造粒机一定要选择能保证温度控制的生产厂家；

23 昆山碳酸钙高填充母料造粒机

碳酸钙高填充母料中含填料和助剂的浓度大，使用时必须加入一定量的基体树脂经混炼后再加工成型；

碳酸钙高填充母料造粒机大致配置1：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JD单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：55KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

碳酸钙高填充母料造粒机大致配置2：

前期处理：高速混合机；

造粒设备：JS双螺杆系列；

加工能力：150千克-1500千克/小时

主机功率：45KW--250KW;

    切粒方式：风冷磨面热切

碳酸钙高填充母粒造粒机整机性能：节能：正常使用时电耗为整机的60%。

碳酸钙高填充母料造粒机的优点是可连续生产、质量稳定、生产效率高、能耗低、工人劳动强度低、操作环境好。

24昆山氧化锌高填充母料造粒机

   氧化锌高填充母料造粒机是指用少量树脂做为载体，添加大量的氧化锌和部分助剂加工成氧化锌填充母料的设备

氧化锌高填充母料造粒机大致配置1：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JD单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：55KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

氧化锌高填充母料造粒机大致配置2：

前期处理：高速混合机；

造粒设备：JS双螺杆系列；

加工能力：150千克-1500千克/小时

主机功率：45KW--250KW;

    切粒方式：风冷磨面热切

氧化锌高填充母粒造粒机整机性能：节能：正常使用时电耗为整机的60%。

   氧化锌高填充母料造粒机的优点是可连续生产、质量稳定、生产效率高、能耗低、工人劳动强度低、操作环境好。

25昆山滑石粉填充母料造粒机

   滑石粉填充母料造粒机的优点是可连续生产、质量稳定、生产效率高、能耗低、工人劳动强度低、操作简单易懂。

滑石粉填充母料造粒机大致配置1：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JD单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：55KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

滑石粉填充母料造粒机大致配置2：

前期处理：高速混合机；

造粒设备：JS双螺杆系列；

加工能力：150千克-1500千克/小时

主机功率：45KW--250KW;

    切粒方式：风冷磨面热切

26昆山元明粉填充母料造粒机

   填充母料的定义：在塑料加工成型过程中，将所需要的各种助剂、填料与少量载体树脂进行混炼而制得的粒料，由载体树脂、填料和各种助剂三部分组成，使用性能和成本主要取决于载体树脂元明粉填充母料造粒机大致配置1：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JD单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：55KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

元明粉填充母料造粒机大致配置2：

前期处理：高速混合机；

造粒设备：JS双螺杆系列；

加工能力：150千克-1500千克/小时

主机功率：45KW--250KW;

    切粒方式：风冷磨面热切

27昆山硫酸钡填充母料造粒机

   硫酸钡填充母料造粒机生产出来的硫酸钡填充母料突出优点有：硬度高、填料体积比大、耐酸碱腐蚀性好、抗渗透性好、介电性能优良、翘曲小、热膨胀系数小、可燃性低、模压周期短、平面增强、热畸变温度高

硫酸钡填充母料造粒机大致配置1：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JD单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：55KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

28昆山云母填充母料造粒机

    云母填充母料造粒机主要生产的物料是树脂添加云母粉和润滑剂的母料颗粒。云母粉以其独特的二维片状结构，刚柔相济的优良性能在塑料中有广泛的用途，其优良的性能表现在：能降低制品的收缩率、翘曲率、弯曲度和比重，提高制品的机械性能、耐热性、绝性性、化学稳定性和阻隔性，增加制品表面光泽度和耐候性

云母填充母料造粒机大致配置：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JD单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：55KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

29 昆山纳米碳酸钙母料造粒机

    纳米碳酸钙具有超细、超纯的特点，与塑料及橡胶都有很好的相容性；但是纳米碳酸钙的包装体积很大，在使用时车间粉尘很多；现在通过纳米碳酸钙母料造粒机生产压缩成母料颗粒，就能减少包装体积大、客户车间粉尘的问题，又能降低运输成本；

纳米碳酸钙母料造粒机大致配置：

前期处理：高速混合机；

造粒设备：JSJ双阶造粒机系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：45KW--185KW;

切粒方式：风冷磨面热切

30 昆山无机物高填充母料造粒机

无机物高填充母料造粒机可以适用生产各种以无机物为填充物的塑料母料颗粒；

无机物高填充母料造粒机大致配置1：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JD单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：55KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

无机物高填充母料造粒机大致配置2：

前期处理：高速混合机；

造粒设备：JS双螺杆系列；

加工能力：150千克-1500千克/小时

主机功率：45KW--250KW;

    切粒方式：风冷磨面热切

31 昆山防水卷材填充母料造粒机

防水卷材填充母料造粒机

防水卷材填充母料造粒机大致配置1：

前期处理：加压式密炼机；

造粒设备：JLD单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：55KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

防水卷材填充母料造粒机大致配置2：

前期处理：高速混合机；

造粒设备：JS双螺杆系列；

加工能力：150千克-1500千克/小时

主机功率：45KW--250KW;

    切粒方式：风冷磨面热切

32 昆山购物袋填充母料造粒机

    购物袋填充母料的填充物有很多种，比如：碳酸钙、滑石粉、元明粉等是比较常用的填充物；这个视频当中的填充物为元明粉，积料（载体）为PE（聚乙烯）；购物袋填充母料造粒机大致配置：

前期处理：密炼机；

造粒设备：JLD密炼单螺杆系列；

加工能力：150千克-1000千克/小时

主机功率：45KW--90KW;

切粒方式：风冷磨面热切

33 昆山无纺布/非织布高填充母料造粒机

   无纺布/非织布高填充母料中含填料和助剂的浓度大，使用时必须加入一定量的基体树脂经混炼后再加工成型；

碳酸钙高填充母料造粒机大致配置2：

前期处理：高速混合机；

造粒设备：JS双螺杆系列；

加工能力：150千克-1500千克/小时

主机功率：45KW--250KW;

    切粒方式：风冷不锈钢输送带拉条切拉

无纺布/非织布高填充母粒造粒机整机性能：节能：正常使用时电耗为整机的60%。

无纺布/非织布高填充母料造粒机的优点是可连续生产、质量稳定、生产效率高、能耗低、工人劳动强度低、操作环境好；

无纺布/非织布高填充母料本身载体是PP，它粘度高在生产过程中容易产出黏粘情况，使用我公司生产的这种机型，就能完全避免这种情况；

34 昆山玉米淀粉降解塑料（PLA）造粒机 

   淀粉共混塑料是淀粉与合成树脂或其他天然高分子共混而成的淀粉塑料。主要淀粉（30%~60%），少量的PE合成树脂、乙烯/丙烯酸（EAA）共聚物、纤维素、木质素等，其特点是淀粉含量高，部分产品可以完全降解；

在生产玉米淀粉塑料的双螺杆反应挤出加工中，为了通过熔融和剪切作用来破坏淀粉是微晶结构，使其达到无序并同各种共混材料均匀混合和分散，合理有效的螺杆组合是该工艺的关键，必需考虑淀粉及其共混物的性能与形态、加料位置、抽真空位置、温度设置等。

35 昆山生物降解塑料（PHA）造粒机

聚羟基脂肪酸酯(PHA，polyhydroxyalkanoates) ：是很多微生物合成的一种细胞内聚酯，是一种天然的高分子生物材料。因为PHA同时具有良好的生物相容性能､生物可降解性和塑料的热加工性能。因为同时可作为生物医用材料和生物可降解包装材料，这已经成为近年来生物材料领域最为活跃的研究热点。PHA还具有非线性光学性､压电性､气体相隔性很多高附加值性能；

根据PHA降解改性塑料中的物料配比，生产设备的配置也有较高的要求；全密封75L密炼机——不锈钢提升机——整体式强制锥双喂料机——JLD150单螺杆挤出机——液压自动板式换网——水环磨面热切——高压水泵——不锈钢高速离心脱水机——不锈钢加长振动筛——高压风机——不锈钢成品料仓；髙效：400-600KJ/H、节能：正常使用时电耗为整机的55%。环保：前期工作设备为密封式工作环境，后期为团型状态减少了生产现在粉尘四处飞舞。

36 昆山无机物降解塑料造粒机

   主要原料的碳酸钙，是具有环保意义的新材料。不仅取材广泛，节约能源，还可以循环利用；废弃后进行燃烧或深埋处理，深埋后间隔段时间就可以完全降解，对土壤和环境无任何不良影响。燃烧后即可变成石灰粉末；

    无机物降解塑料使用范围：环保购物袋、办公用纸、壁纸、印刷纸等；可以替代除生活用纸外的全部纸制品；

生产流程：粉体活化处理——加压密炼机——自动提升机——强制喂料机——单螺杆挤出造粒设备——风冷磨面热切系统——共2级旋风分离器——不锈钢振动筛——产品料仓

37 昆山水环磨面热切造粒机

水环模面热切辅机系统

1）水环模面热切造粒机：4级电机，功率1.5kw；热切刀一套、电机联轴器一件，

2）调速控制：采用“英威腾”变频调速；

3）水环切粒罩：卧式，不锈钢材质；一件；

4）水泵一台，功率3kw；

5）加大型导流槽：不锈钢材质，一件；

6）离心脱水机：一台，电机功率7.5kw，加大型水箱为优质不锈钢材质；

7）加长振动筛：一台，L=2.5m，电机采用:震动专用电机;震动量可以调节大小:电机功率率:0.55KW两台;振动筛筛网采用三层分离物料;大孔直径φ8mm，小孔直径φ2.5mm，不锈钢材质，

8）风吹料仓：一套，1m3料仓一件，不锈钢材质；采用φ130mm不锈钢管联接；3kw物料输送风机。

9) 辅机控制柜一套

38 昆山水拉条造粒机 

水拉条造粒辅机一套

1）快开拉条机头一个；45#钢调制锻打成型，流道镀鉻处理；流道光滑无死角；

2）拉条口模一块；45#调制钢锻打成型；整体氮化热处理

3）配备机头加热器一套；铸铜材质

4）冷却水槽：长4000mm；宽300mm；深350mm；不锈钢材质，配置4个分条装置；不锈 钢框架；可自由拆卸；操作简单，方便快捷；

5)强力吸干机：电机功率2.2kw；不锈钢材质；配置优质分条装置；与物料接触面均为不锈钢材质

6）悬臂切粒机：一台，功率5.5 kw，滑差调速；切粒机动刀刀口采用钨钢材质

39 昆山塑料代加工 电缆料代加工 塑料板材代加工

    您还在为投资塑料造粒厂、塑料片材/板材厂、电缆料生产企业、高填充母粒、工程塑料、功能母料、改性塑料等塑料相关挤出/造粒的前期投资问题而犹豫不定吗？还在为企业订单激增而造成的生产力不够而纠结吗？还在为手里有客户而没有钱投资设备而着急上火吗？还在为现有的设备而不能满足客户需求而担心客户丢失吗？等等........

如果您碰到这样那样的塑料生产问题，请找玖德隆技术（昆山）有限公司，玖德隆成立与2013年，专业生产各类塑料机械的企业，现在为了客户的切身利益点特成立：塑料代加工部；充分利用公司现有资源为您提供全方位的服务；

塑料颗粒来料代加工品种有：电缆料代加工；工程塑料代加工；改性塑料代加工；塑料回收代加工；高填充母粒代加工；降解塑料代加工等有特殊要求的塑料来料代加工；

现有设备，

双螺杆有：JS95;JS75;JS65;JS52等；JLSJ65/150；JLSJ75/180；JLSJ52/100等造粒机；单螺杆有JLD100;JLD120;JLD150等造粒机；

切拉方式有 ：拉条切粒、风冷磨面热切；水环磨面热切；输送带切粒；可根据客户要求定制各种生产设备及辅机；

塑料片材/板材代加工品种有：EVA汽车内饰片材/板材代加工；PE/PP板材/片材代加工；橡胶类挤出代加工等各类片材/板材挤出代加工；

  加工设备有：JLD100;JLD120;JLD150;模具宽度从300mm到2150mm不等；可根据客户要做成片、板或卷；能满足客户覆膜、覆无纺布或其他膜类产品；

本公司秉着服务第一、质量第一、客户第一为准则；从新公司前期稳定客户到老公司订单激增或新产品的市场前景不明时提供全面的帮助；玖德隆技术（昆山）有限公司有自己研发团队；能为客户提供全方位的设备技术支撑；

公司位于交通发达的江苏省昆山市花桥镇；公司生产的各类设备销往全国各地；代加工辐射范围达到江浙沪皖等地；欢迎广大的客户光临我公司参观访问；商务洽谈；只要您来，总有一款决解方案能满足您的需求；


EVA

EVA中的醋酸乙烯的含量低于20%时，这时才可作为塑料使用。EVA(PA66)有很好的耐低温性能，其热分解温度较低，约为230℃左右，随着分子量的增大， EVA的软化点上升，加工性和塑件表面光泽性下降，但强度增加，冲击韧性和耐环境应力开裂性提高，EVA的耐化学药品、耐油性方面较之PE，PVC稍差，并随醋酸乙烯含量的增加，变化更加明显。

EVA比PE的性能改善，主要是弹性、柔性、光泽性、透气性等方面，另外，它的耐环境应力开裂性得到了提高，对填料的受容性增大，可以采用加入较多增强填料的方法来避免或减少EVA力学性能比PE的下降。EVA还可以通过改性而得到新的应用，其改性主要可从二个方面考虑：一是将EVA作为其他单体接枝的主干；二是将EVA进行部分醇解。

主要用途

EVA树脂是乙烯-醋酸乙烯共聚物，一般醋酸乙烯（VA）含量在5%～40%。与聚乙烯相比，EVA由于在分子链中引入了醋酸乙烯单体，从而降低了高结晶度，提高了柔韧性、抗冲击性、填料相溶性和热密封性能，被广泛应用于发泡鞋料、功能性棚膜、包装膜、热熔胶、电线电缆及玩具等领域。一般来说，EVA树脂的性能主要取决于分子链上醋酸乙烯的含量。2001年我国EVA树脂的市场消费量约为290 kt。随着我国制鞋工业的发展以及功能棚膜用量的增加，我国对EVA树脂的需求量还将逐年增加。

(1) 发泡鞋材

鞋材是我国EVA树脂最主要的应用领域。在鞋材使用的EVA树脂中，醋酸乙烯含量一般在15%～22%。由于EVA树脂共混发泡制品具有柔软、弹性好、耐化学腐蚀等性能，因此被广泛应用于中高档旅游鞋、登山鞋、拖鞋、凉鞋的鞋底和内饰材料中。另外，这种材料还用于隔音板、体操垫和密封材领域。我国广东的顺德、中山，福建的晋江、泉州和浙江的温州是我国鞋业的主要生产基地，每年消耗大量的EVA树脂产品。1999年我国发泡鞋材和减震领域共消耗EVA树脂约 150 kt。

(2) 薄膜

EVA薄膜的主要用途是生产功能性棚膜。功能性棚膜具有较高的耐候、防雾滴和保温性能，由于聚乙烯不具有极性，即使添加一定量的防雾滴剂，其防雾滴性能也只能维持2个月左右；而添加一定量EVA树脂制成的棚膜，不仅具有较高的透光率，而且防雾滴性能也有较大提高，一般可超过4个月。另外，EVA还可用于生产包装膜、医用膜、层压膜、铸造膜等。

1999年，我国使用EVA树脂加工薄膜的企业有50余家。1999年，我国共生产棚膜800 kt，其中功能性棚膜220 kt，消耗EVA树脂30 kt左右，再加上包装膜、医用膜等领域，我国在薄膜领域共消耗EVA树脂37 kt。

(3) 电线电缆

随着计算机及网络工程的不断发展，出于对机房安全的考虑，人们越来越多地使用无卤阻燃电缆和硅烷交联电缆。由于EVA树脂具有良好的填料包容性和可交联性，因此在无卤阻燃电缆、半导体屏蔽电缆和二步法硅烷交联电缆中使用较多。另外，EVA树脂还被应用于制作一些特殊电缆的护套。在电线电缆中使用的EVA 树脂，醋酸乙烯含量一般在12%～24%。1999年，电线电缆行业共消耗EVA约6 000 t。

(4) 玩具

EVA树脂在玩具中也有较多应用，如童车轮、座垫等。我国玩具加工业发展迅速，生产多集中于沿海的东莞、深圳、汕头等地，主要以出口和对外加工为主。据分析，这些厂家每年消耗EVA树脂约5 000 t，使用牌号与鞋材用料基本相同。

(5) 热熔胶

以EVA树脂为主要成分的热熔胶，由于不含溶剂，不污染环境且安全性较高，非常适合于自动化的流水线生产，因此被广泛应用于书籍无线装订、家具封边、汽车和家用电器的装配、制鞋、地毯涂层和金属的防腐涂层上。

制作冰箱导管、煤气管、土建板材、容器和日用品等, 亦可制包装用薄膜、垫片、医用器材, 还可用作热熔胶粘剂、电缆绝缘层等。

EVA乳液是醋酸乙烯－乙烯共聚乳液的简称，是以醋酸乙 EVA制品烯和乙烯单体为基本原料，与其它辅料通过乳液聚合方法共聚而成的高分子乳液。

乙烯与醋酸乙烯共聚物是乙烯共聚物中最重要的产品，国外一般将其统称为EVA。但是在我国，人们根据其中醋酸乙烯含量的不同，将乙烯与醋酸乙烯共聚物分为EVA树脂、EVA橡胶和EVA乳液。醋酸乙烯含量小于40%的产品为EVA树脂；醋酸乙烯含量40%～70%的产品很柔韧；富有弹性特征，人们将这一含量范围的EVA树脂有时称为EVA橡胶；醋酸乙烯含量在70%～95%范围内通常呈乳液状态，称为EVA乳液。EVA乳液外观呈乳白色或微黄色。

国外对乙烯与醋酸乙烯共聚物的研究比较早。英国帝国化学公司于1938年发表了EVA共聚物的高压自由基聚合专利，美国杜邦公司于1960年实现工业化。国内从20世纪60年代开始研制EVA树脂，到70年代中期试产成功。1988年北京有机化工厂首次从美国引进年产1.5万吨EVA乳液装置，1991年四川维尼纶厂再次从美国引进同样一套EVA乳液装置。2007年广西广维化工有限责任公司从美国引进了一套年产5万吨EVA装置，2009年扩产二列年产2.5万/吨EVA装置，江西化工化纤有限公司自建了一套年产1000吨生产线，但一直没有进入实质性生产。

EVA乳液主要用于胶粘剂、涂料、水泥改性剂和纸加工，具有许多优良的性能。

EVA乳液具有永久的柔韧性。EVA乳液可以看作是聚醋酸乙烯乳液的内增塑产品，由于它在聚醋酸乙烯分子中引入了乙烯分子链，使乙酰基产生不连续性，增加了高分子链的旋转自由度，空间阻碍小，高分子主链变得柔软，并且不会发生增塑剂迁移，保证了产品永久性柔软。

EVA乳液具有较好的耐酸碱性。EVA乳液在弱酸和弱碱存在条件下均能够保持稳定性能，因此它不论与弱酸或弱碱混合都不会发生破乳现象，产品应用范围较广。

EVA乳液能够耐紫外线老化。由于EVA乳液是采用乙烯作为共聚物的内增塑剂，使EVA聚合物具有内增塑性，增塑剂不会发生迁移，从而避免了聚合物性能老化。因此，不仅是EVA乳液对紫外线有很好的稳定性，就是EVA乳液成膜后同样也可保持这一特点。

EVA乳液可以用作涂料的基料。以聚醋酸乙烯乳液、丙烯酸乳液、EVA乳液、丁苯乳液、丙苯乳液、醋苯乳液等为基料制造的涂料统称为乳胶漆。EVA乳胶漆可用作内外墙涂料、屋面防水涂料、防火涂料、防锈涂料。EVA乳胶漆涂膜耐起泡性好，耐老化不易龟裂，与多种基材有较好的附着力，安全无毒，使用方便。EVA乳胶漆不仅能够涂覆于木材、砖石和混凝土上，也能涂覆于金属、玻璃、纸、织物表面，它与油漆的亲和力也很好，可以相互在其表面上涂刷。

EVA制品 EVA乳液可用于纸加工。随着合成高分子技术发展，许多高分子物质在纸加工中发挥极大的作用，特别是一些合成高分子乳液在纸加工中更具有优越性，EVA乳液就是其中之一。EVA乳液在纸加工中主要用于纸张浸渍、纸张涂层和纸浆添加，其特点是能够给多种纸张上光，增加纸的干湿强度、韧性、光泽度，提高色彩稳定性，降低油墨印刷消耗量，提高纸张档次。作为纸浆添加剂，可以制作各类非石棉型垫片。EVA乳液还可以用于特种纸加工，如用干法膨化造纸制作一次性使用的餐巾、面巾、尿布、卫生巾等。

EVA乳液可用于水泥改性剂，水泥是建筑工程中应用最广泛的材料之一。但是单纯的水泥制品存在容易龟裂和耐水性、耐冲击力、耐酸性差的缺点，在一定程度上影响了水泥的实用效果。从20世纪20年代起，人们就致力于对水泥的改性研究。随着研究不断深入，人们发现许多合成乳胶在水泥改性上有较好的效果，如聚醋酸乙烯乳液、丙烯酸乳液、丁苯及甲苯乳液、EVA乳液等。其中EVA乳液由于具有良好的耐水性、耐酸碱性和耐候性，价格也比同类产品便宜，因此作为新材料正在被广泛应用于土建工程中。近几年，处于环境保护的考虑，市场上逐渐出现了EVA可再分散乳胶粉，并逐步取代了EVA乳液在水泥改性剂方面的地位，成为主要的水泥改性剂的主要产品。

EPDM材质编辑
EPDM材质又叫做乙丙橡胶，是以乙烯和丙烯为主要原材料合成耐老化、电绝缘性能和耐臭氧性能突出。乙丙橡胶可大量充油和填充碳黑，制品价格较低，乙丙橡胶化学稳定性好，耐磨性、弹性、耐油性和丁苯橡胶接近。乙丙橡胶的用途十分广泛，可以作为EPDM软管、轮胎侧、橡胶跑道、胶条和内胎以及汽车的零部件，还可以作电线、电缆包皮及高压、超高压绝缘材料。EPDM材质的产品正逐步接近我们的日常生活中。
2EPDM材质优点编辑
耐老化性
乙丙橡胶有优异的耐天候、耐臭氧、耐热、耐酸碱、耐水蒸汽、颜色稳定性、电性能、充油性及常温流动性。乙丙橡胶软管在120℃下可长期使用，在150-200℃下可短暂或间歇使用。
耐腐蚀性
由于乙丙橡胶缺乏极性，不饱和度低，因而对各种极性化学品如醇、酸、碱、氧化剂、制冷剂、洗涤剂、动植物油、酮和脂等均有较好的抗耐性；但在脂属和芳属溶剂（如汽油、苯等）及矿物油中稳定性较差。在浓酸长期作用下性能也要下降。
耐热性
EPDM乙丙橡胶耐过热水性能亦较好，但与所有硫化系统密切相关。以二硫化二吗啡啉、TMTD为硫化系统的乙丙橡胶，在120℃过热水中浸泡，力学性能变化甚小，体积膨胀率仅0.3%。
3EPDM软管编辑
我们常说的EPDM软管其实就是采用EPDM材质的橡胶软管，如热水管（Calorform）、多功能EPDM管（Python/green）、引擎冷却水管（Radiacord）、低压蒸汽管（Vaporcord）等，这些软管都具备了EPDM材质的优点与特性，所以在工业橡胶软管中一度被高频率使用。
聚丙烯编辑
聚丙烯，是由丙烯聚合而制得的一种热塑性树脂。按甲基排列位置分为等规聚丙烯（isotactic polyprolene）、无规聚丙烯（atactic polypropylene）和间规聚丙烯（syndiotactic polypropylene）三种。

甲基排列在分子主链的同一侧称等规聚丙烯，若甲基无秩序的排列在分子主链的两侧称无规聚丙烯，当甲基交替排列在分子主链的两侧称间规聚丙烯。一般工业生产的聚丙烯树脂中，等规结构含量约为95%，其余为无规或间规聚丙烯。工业产品以等规物为主要成分。聚丙烯也包括丙烯与少量乙烯的共聚物在内。通常为半透明无色固体，无臭无毒。由于结构规整而高度结晶化，故熔点可高达167℃。耐热、耐腐蚀，制品可用蒸汽消毒是其突出优点。密度小，是最轻的通用塑料。缺点是耐低温冲击性差，较易老化，但可分别通过改性予以克服。

共聚物型的PP材料有较低的热变形温度（100℃）、低透明度、低光泽度、低刚性，但是有更强的抗冲击强度，PP的冲击强度随着乙烯含量的增加而增大。PP的维卡软化温度为150℃。由于结晶度较高，这种材料的表面刚度和抗划痕特性很好。PP不存在环境应力开裂问题。

PP的熔体质量流动速率（MFR）通常在1~100。低MFR的PP材料抗冲击特性较好但延展强度较低。对于相同MFR的材料，共聚型的抗冲强度比均聚型的要高。由于结晶，PP的收缩率相当高，一般为1.6~2.0%。

                  PE

成型温度：140-220℃ 干燥条件：

物料性能
耐腐蚀性,电绝缘性(尤其高频绝缘性)优良,可以氯化,辐照改性,可用玻璃纤维增强.低压聚乙烯的熔点,刚性,硬度和强度较高,吸水性小,有良好的电性能和耐辐射性;高压聚乙烯的柔软性,伸长率,冲击强度和渗透性较好;超高分子量聚乙烯冲击强度高,耐疲劳,耐磨. 低压聚乙烯适于制作耐腐蚀零件和绝缘零件;高压聚乙烯适于制作薄膜等;超高分子量聚乙烯适于制作减震,耐磨及传动零件.

成型性能
1.结晶料,吸湿小, 不须充分干燥,流动性极好，流动性对压力敏感, 成型时宜用高压注射,料温均匀,填充速度快,保压充分.不宜用直接浇口,以防收缩不均,内应力增大.注意选择浇口位置,防止产生缩孔和变形.

2.收缩范围和收缩值大,方向性明显,易变形翘曲.冷却速度宜慢,模具设冷料穴,并有冷却系统.

3.加热时间不宜过长,否则会发生分解,灼伤.

4.软质塑件有较浅的侧凹槽时,可强行脱模.

5.可能发生融体破裂,不宜与有机溶剂接触,以防开裂.

即高压低密度聚乙烯（LDPE）、高密度聚乙烯（HDPE）和线型低密度聚乙烯（LLDPE）。薄膜是其主要加工产品，其次是片材和涂层、瓶、罐、桶等中空容器及其它各种注塑和吹塑制品、管材和电线、电缆的绝缘和护套等。主要用于包装、农业和交通等部门。

市售高密度聚乙烯(HDPE),密度0.945~0.96克/立方厘米，熔点125~137℃；

线性低密度PE(LLDPE),密度0.925克/立方厘米，熔点120~125℃；

高压低密度PE(HP-LDPE), 密度0.918克/立方厘米，熔点105~115℃.

2用途特性编辑
应用
保鲜膜、背心式塑料袋、塑料食品袋、奶瓶、提桶、水壶等。

特性
PE比较软，摸起来有蜡质感，与同等塑料相比质量比较轻，有一定的透明性，燃烧时火焰呈蓝色。

毒性
无毒，对人体无害。

3密度分类编辑
高密度
英文名称为“High Density Polyethylene”，简称为“HDPE”。HDPE是一种结晶度高、非极性的热塑性树脂。原态HDPE的外表呈乳白色。

HDPE是一种由乙烯共聚生成的热塑性聚烯烃。虽然HDPE在1956年就已推出，但这种塑料还没达到成熟水平。这种通用材料还在不断开发其新的用途和市场。

主要特性
HDPE是一种结晶度高、非极性的热塑性树脂。原态HDPE的外表呈乳 白色，在微薄截面呈一定程度的半透明状。PE具有优良的耐大多数生活和工业用化学品的特性。某些种类的化学品会产生化学腐蚀，例如腐蚀性氧化剂（浓硝酸），芳香烃（二甲苯）和卤化烃 （四氯化碳）。该聚合物不吸湿并具有好的防水蒸汽性，可用于包装用途。HDPE具有很好的电性能，特别是绝缘介电强度高，使其很适用于电线电缆。中到高分子量等级具有极好的抗冲击性，在常温甚至在-40F低温度下均如此。各种等级HDPE的独有特性是四种基本变量的适当结合：密度、分子量、分子量分布和添加剂。不同的催化剂被用于生产定制特殊性能聚合物。这些变量相结合生产出不同用途的HDPE品级；在性能上达到最佳的平衡。

密度
这是决定HDPE特性的主要变量，虽然被提到的4种变量确实起到相互影响作用。乙烯是聚乙烯主要原料，少数的其它共聚单体，如1一丁烯、l一己烯或1一辛烯，也经常用于改进聚合物性能，对HDPE，以上少数单体的含量一般不超过1%－2%。共聚单体的加入轻微地减小了聚合物的结晶度。这种改变一般由密度来衡量，密度与结晶率呈线性关系。美国一般分类按ASTM D1248规定， HDPE的密度在 0．940g/。C以上；中密度聚乙烯（MDPE）密度范围0．926～0．940g/CC。其它分类法有时把MDPE归类于HDPE或LLDPE。均聚物具有最高密度、最大的刚度，良好的防渗透性和最高的熔点，但一般具有很差抗环境应力开裂（ESCR）。ESCR是PE抗由机械或化学应力所引起的开裂性的能力。更高的密度一般改进了机械强度性，例如拉伸强度、刚度和硬度；热性能如软化点温度和热变形温度；防渗透性，如透气性或水蒸气透过性。较低的密度改进其冲击强度和E－SCR。聚合物密度主要是受共聚单体加入的影响，但较少程度也受分子量影响。高分子量百分数使密度略有降低。例如，在一个较宽分子量范围内均聚物具有不同的密度。

生产和催化剂
PE最通常的生产方法是通过淤浆或气相加工法，也有少数用溶液相加工生产。所有这些加工过程都是由乙烯单体、a-烯烃单体、催化剂体系（可能是不止一种化合物）和各种类型的烃类稀释剂参与的放热反应。氢气和一些催化剂用来控制分子量。淤浆反应器一般为搅拌釜或是一种更常用的大型环形反应器，在其中料浆可以循环搅拌。当乙烯和共聚单体（根据需要）和催化剂一接触，就会形成聚 乙烯颗粒。除去稀释剂后，聚乙烯颗粒或粉粒被干燥并按剂量加入添加剂，就生产出粒料。带有双螺杆挤出机的大型反应器的现代化生产线，可每小时生产PE40000磅以上。新的催化剂的开发为改进新等级HDPE的性能作出贡献。两种最常用的催化剂种类是菲利浦的铬氧化物为基础的催化剂和钛化合物一烷基铝催化剂。菲利浦型催化剂生产的HDPE有 中宽度分子量分布；钛一烷基铝催化剂 生产的分子量分布窄。用复式反应器生产窄MDW的聚合物所用催化剂也可用 于生产宽MDW品级。举例来说，生产显著不同分子量产 品的两个串联反应器可以生产出双峰分子量聚合物，这种聚合物具有全宽域的分子量分布。

分子量
较高的分子量导致较高的聚合物粘度，不过粘度也与测试所用的温度和剪切速率有关。用流变或分子量测量对材料的分子量进行表征。HDPE的品级一般具有的分子量范围是40 000～300 000，重均分子量大致与熔融指数范围相对应，即从100～ 0． 029/10min。通常地，更高的MW（更低的熔融指数MI）增强了熔体强度、更好韧性和ESCR，但是更高MW使加工

过程更难或且需要更高的压力或温度。

分子量分布（MWD）：PE的WD根据使用的催化剂和加工过程而有从窄到宽的不同。

最常用的MWD测量指数是不匀度指数（HI），它等于重均分子量（MW）除以数均分子量（Mn）。所有HDPE品级的这个指数范围是4—30。窄MWD提供了在模塑过程中的低翘曲性和高冲击性。中到宽MWD提供了对多数挤塑过程的可加工性。宽MWD也可改进熔体强度和抗蠕变性。

添加剂
抗氧剂的加入可防止聚合物在加工过程中降解，并防止制成品在使用中氧化。抗静电添加剂用于许多包装品级以减少瓶子或包装物对灰尘和污物的粘附。特定的用途需要特殊的添加剂配方，例如与电线、电缆用途相关的铜抑制剂。优良的耐气候性和抗紫外线（或日光）可通过添加抗UV添加剂。没有添加抗紫外线或炭黑的PE，建议不要持续在户外使用。高等级的炭黑颜料提供了优良的抗UV性并可经常在户外应用，如电线、电缆、槽池村层或管子。

加工方法
PE可用很宽的不同加工法制造。以乙烯为主要原料，丙烯、1-丁烯、己烯为共聚体，在催化剂的作用下，采用淤浆聚合或气相聚合工艺，所得到的聚合物经闪蒸、分离、干燥、造粒等工序，获得颗粒均匀的成品。包括诸如片材挤塑、薄膜挤出、管材或型材挤塑，吹塑、注塑和滚塑。

▲挤塑：用于挤塑生产的品级一般具有小于1的熔体指数和中宽到宽的MWD。在加工过程中，低的MI可获得适宜的熔体强度。更宽MWD品级更适于挤塑，因为它们具有更高的生产速度，较低的模口压力而且熔体断裂趋势减少。

PE有许多挤塑用途，如电线、电缆、软管、管材和型材。管材应用范围从用于天然气小截面黄管到48in直径用于工业和城市管道的厚壁黑管。大直径中空壁管用作混凝土制成的雨水排水管和其它下水道管线的替代物增长迅速。

板材和热成型：许多大型野餐型冷藏箱的热成型衬里是由PE制成的，具有韧性、重量轻和耐用性。其它片材和热成型产品包括挡泥板、槽罐衬里、盘盆防护罩、运输箱和罐。一种大量的增长迅速的片材应用是地膜或池底村里，这是基于MDPE具有韧性、耐化学性和不渗透性。

▲吹塑：在美国销售的 HDPE1/3以上用于吹塑用途。这些范围从装漂白剂、机油、洗涤剂、牛奶和蒸馏水的瓶子到大型冰箱、汽车燃料箱和筒罐。吹塑品级的特性指标，如熔体强度、ES－CR和韧性，与用于片材和热成型应用级相似，故相似品级可以采用。

注射-吹塑通常用于制造更小的容器（小于16oz），用于包装药品、洗发液和化妆品。这种加工过程的一个优点是生产瓶子自动去边角，不需象一般吹塑加工那样的后期修整步骤。尽管有某些窄MWD品级用于改进表面光洁度，一般使用中宽到宽MWD品级。

▲注塑：HDPE有数不清的应用，范围从可重复使用的薄壁饮料杯到5－gsl罐，消费国内生产的HDPE的1/5。注塑品级一般熔体指数5～10，有具有韧性较低流动性品级和具有可加工性的较高流动性品级。用途包括日用品和食品薄壁包装物；有韧性、耐用的食品和涂料罐；高抗环境应力开裂应用，如小型发动机燃料箱和90－gal垃圾罐。

▲滚塑：采用这种加工法的材料一般被粉碎成粉末料，使其在热循环中熔融并流动。滚塑使用两类PE：通用和可交联类。通用级MDPE/HDPE通常的密度范围从 0．935到 0．945g/CC，具有窄MWD，使产品具有高冲击性和最小的翘曲，其熔体指数范围一般为3—8。更高MI品级通常不适用，因为它们不具备滚塑制品希望的冲击性和抗环境应力开裂性。

高性能滚塑应用系利用其化学可交联品级的独特性能。这些品级在模塑周期的第一段，流动性好，而后交联以形成其卓越的抗环境应力开裂性、韧性。耐磨性和耐气候性。可交联PE唯一适用于大型容器，范围从500－gal运输各种化学品储罐到20，000－gal农用储箱。

▲薄膜：PE薄膜加工一般用普通吹膜加工或平挤加工法。大多数PE用于薄膜，通用低密度PE（LDPE）或线性低密PE（LLDPE）都可用。HDPE薄膜级一般用于要求优越的拉伸性和极好的防渗性的地方。例如，HDPE膜常用于商品袋、杂货袋和食物包装。

产品性能
高密度聚乙烯为无毒、无味、无臭的白色颗粒，熔点约为130℃，相对密度为0.941~0.960。它具有良好的耐热性和耐寒性，化学稳定性好，还具有较高的刚性和韧性，机械强度好。介电性能，耐环境应力开裂性亦较好。

包装与储运
贮存时应远离火源，隔热，仓库内应保持干燥、整洁，严禁混入任何杂质，严禁日晒、雨淋。运输应贮放在清洁、干燥有顶棚的车厢或船舱内，不得有铁钉等尖锐物。严禁与易燃的芳香烃、卤代烃等有机溶剂混运。

回收利用
HDPE是塑料回收市场增长最快的一部分。这主要因为其易再加工，有最小限度的降解特性和其在包装用途的大量应用。主要的回收利用是将 25%的回收材料，例如后消费回收物（PCR），与纯HDPE经再加工后用于制造不与食物接触的瓶子。

低密度
英文名 Low density polyethylene(LDPE)

一种塑料材料，他适合热塑性成型加工的各种成型工艺．成型加工性好， 如注塑、挤塑、吹塑、旋转成型、涂覆、发泡工艺、热成型、热风焊、热焊接等。

主要用途
LDPE是作薄膜产品，适宜于制薄膜、重包装膜、电缆绝缘层材料、吹注塑及发泡制品。

如农业用薄膜、地面覆盖薄膜、农膜、蔬菜大 棚膜等；包装用膜如糖果、蔬菜、冷冻食品等包装；液体包装用吹塑薄膜（牛奶、 酱油、果汁。豆腐、豆奶）；重包装袋，收缩包装薄膜，弹性薄膜，内衬薄膜；建筑用薄膜，一般工业包装薄膜和食品袋等。 LDPE还用于注塑制品，如小型容器、盖子、日用制品、塑料花、注塑一拉伸一吹 塑容器。医疗器具，药品和食品包装材料、挤塑的管材、板材，电线电缆包覆，异型材、热成型等制品；吹塑中空成型制品，如食品容器有奶制品和果酱类，药物、化妆品、化工产品容器、槽罐等。

生产方法
低密度聚乙烯按聚合方法，可分为高压法和低压法。按照反应器类型可分为釜式法和管式法。以乙烯为原料，送入反应器，在引发剂的作用下以高压压缩进行聚合反应，从反应器出来的物料，经分离器除去未反应的乙烯之后，经熔融挤出造粒，干燥、掺合，送去包装。

产品性能
低密度聚乙烯为乳白色圆珠形颗粒。无毒、无味、无臭，表面无光泽。密度为0.916~0.930g/cm3。性质较柔软，具有良好的延伸性、电绝缘性、化学稳定性、加工性能和耐低温性（可耐-70℃），但机械强度、隔湿性、隔气性和耐溶剂性较差。分子结构不够规整，结晶度（55%~65%）低，结晶熔点（108~126℃）也较低。

包装与储运
产品装于聚乙烯重包装薄膜袋内，根据用户需要可套加聚丙烯编织袋为外包装。产品应在清洁干燥的仓库内贮存，可用火车、汽车、船舶等运输。贮运过程中应注意防火、防水、防晒、防尘和防污染等。运输工具应保持清洁、干燥、不得有铁钉等尖锐物，并需有厢棚或蓬布

线性低密度
(LLDPE)，是乙烯与少量高级α-烯烃(如丁烯-1、己烯-1、辛烯-1、四甲基戊烯-1等)在催化剂作用下，经高压或低压聚合而成的一种共聚物，密度处于0.915～0.940克/立方厘米之间。但按ASTM 的D-1248-84规定，0.926～0.940克/立方厘米的密度范围属中密度聚乙烯(MDPE)。新一代LLDPE将其密度扩大至塑性体(0.890～0.915克/立方厘米)和弹性体(<0.890克/立方厘米)。但美国塑料工业协会(SPI)和美国塑料工业委员会(APC)只将LLDPE的范围扩大至塑性体，不包括弹性体。上世纪80年代，Union Carbide和Dow Chemical公司将其早期销售的塑性体和弹性体称之为非常低密度的聚乙烯(VLDPE)和超低密度聚乙烯(ULDPE)树脂。

常规LLDPE的分子结构以其线性主链为特征，只有少量或没有长支链，但包含一些短支链。没有长支链使聚合物的结晶性较高。

通常，LLDPE树脂用密度和熔体指数来表征。密度由聚合物链中共聚单体的浓度决定。共聚单体的浓度决定了聚合物中的短支链量。短支链的长度则取决于共聚单体的类型。共聚单体浓度越高，树脂的密度越低。此外，熔体指数是树脂平均分子量的反映，主要由反应温度(溶液法)和加入链转移剂(气相法)来决定。平均分子量与分子量分布无关，后者主要受催化剂类型影响。

LLDPE在20世纪70年代由Union Carbide公司工业化，它代表了聚乙烯催化剂和工艺技术的重大变革，使聚乙烯的产品范围显著扩大。LLDPE用配位催化剂代替自由基引发剂，以及用较低成本的低压气相聚合取代成本较高的高压反应器，在比较短的时间内，便以其优异的性能和较低的成本，在许多领域已替代了LDPE。目前LLDPE几乎渗透到所有的传统聚乙烯市场，包括薄膜、模塑、管材和电线电缆。

LLDPE产品无毒、无味、无臭，呈乳白色颗粒。与LDPE相比具有强度高、韧性好、刚性强、耐热、耐寒等优点，还具有良好的耐环境应力开裂、耐撕裂强度等性能，并可耐酸、碱、有机溶剂等。

2005年，我国LLDPE产量为188万吨，约占PE总产量的35.5%；消费量355万吨，约占PE总消费量的33.8%。预计未来2～3年内，LLDPE消费量将保持8%左右的速度继续增长。按照当前市场价格12000元/吨计算，我国LLDPE的市场规模已经超过了400亿元。

LLDPE的应用领域
LLDPE的主要应用领域是农膜、包装膜、电线电缆、管材、涂层制品等。

线形低密度聚乙烯由于较高的抗张强度、较好的抗穿刺和抗撕裂性能，主要用于制造薄膜。2005年世界LLDPE消费量为1617万吨，同比增长6.4%。在消费结构中，薄膜制品仍占最大比例，消费量为1190万吨，占总消费量的73.6%，其次为注塑，消费量为114.8万吨，约占LLDPE总消费量的7.1%。

2005年，我国LLDPE和LDPE消费总量为598万吨，其中LLDPE消费量为355万吨，同比增长25.4%，占LLDPE/LDPE消费总量的59.4%；LDPE消费量为243万吨，同比增加0.7%，占LLDPE/LDPE消费总量的40.6%。

从LLDPE/LDPE消费结构看，薄膜仍是消费的最大品种，消费量为485万吨，占LLDPE/LDPE总消费量的77.5%，其中包装膜313万吨，占总消费量的50%；农膜134.5万吨，占消费总量的22.5%；特殊包装膜37.6万吨，占消费总量的6%。其次为注塑制品，消费量为55.7万吨，占消费总量的8.9%。其后依次为涂层制品、管材和电线电缆，消费量分别为31.3万吨、18.8万吨和15.7万吨，分别占总消费量的5%、3%和2.5%；其它消费量为18.8万吨，占总消费量的3%。

从2003～2005年LLDPE/LDPE的消费情况看，薄膜的消费比例一直保持在77%左右，第二大品种注塑制品的消费比例也一直在9%上下徘徊。预计未来2～3年内，虽然各项品种的绝对消费量将继续增长，但其消费比例会基本维持目前态势；由于包装膜的需求相对增长较快，农膜的消费比例将会降至20%左右。由于LLDPE的性能不断改善，其应用领域也不断扩大，未来市场对LLDPE的需求增速将大大高于LDPE和HDPE。

LLDPE的分类
按共聚单体类型，LLDPE主要划分为3种共聚物：C4(丁烯-1)、C6(己烯-1)和C8(辛烯-1)。其中，丁烯共聚物是全球生产量最大的LLDPE树脂，而己烯共聚物则是目前增长最快的LLDPE品种。在LLDPE树脂中，共聚单体的典型用量为5%～10%重量分数，平均用量大约为7%。茂金属基的LLDPE塑性体(mLLDPE)具有传统LLDPE 3倍多的平均共聚单体含量。图表1显示的是引用自外刊的10年间世界3种共聚单体LLDPE的产量。

图表1：1997～2007年10年间世界3种共聚单体LLDPE的产量

（图表说明：Butene：丁烯；Hexene：己烯；Octene：辛烯）

在1984年末，当时的联碳公司引入了己烯共聚LLDPE的生产，紧随其后的是Exxon、Mobil等公司。Dow Chemical(陶氏化学公司)在其低压溶液工艺中几乎全部采用辛烯作为共聚单体，加拿大NOVA(诺瓦化工)也在其中压溶液工艺中大部分采用辛烯。辛烯共聚LLDPE树脂具有略好的强度、抗撕裂性能和加工性能，而己烯共聚和辛烯共聚树脂的性能差别不大。目前己烯LLDPE树脂的生产商主要有ExxonMobil Chemical(埃克森美孚化工公司)、Eastman Chemical(伊士曼化学公司)、Equistar(等星公司)和Chevron Phillips(雪佛龙菲利普斯化学公司)等。此外，Dow Chemical(陶氏化学公司)、Basell(巴塞尔公司)、Innovene(亿诺公司)、Samsung Total(三星道达尔公司)等也生产己烯LLDPE。

与通常使用的丁烯共聚单体相比，以己烯和辛烯作为共聚单体生产的LLDPE具有更为优良的性能。LLDPE树脂的最大用途在于薄膜的生产，以长链α-烯烃(如己烯、辛烯)作为共聚单体生产的LLDPE树脂制成的薄膜及制品在拉伸强度、冲击强度、撕裂强度、耐穿刺性、耐环境应力开裂性等许多方面均优于用丁烯作为共聚单体生产的LLDPE树脂。自20世纪90年代以来，国外的PE生产厂商及用户均趋向于用己烯及辛烯替代丁烯。据悉，用辛烯作共聚单体，树脂性能不一定能比己烯共聚有更进一步的改善，且价格反而贵些，因此目前国外主要LLDPE生产商使用己烯来替代丁烯的趋势更为明显。

4现状编辑
目前，由于国内尚无大规模生产己烯、辛烯，且进口价格较贵，因此，现今国内生产的LLDPE树脂主要用丁烯作为共聚单体。国内有些企业在引进LLDPE生产装置时虽有用己烯作共聚单体的牌号，但终因国内无己烯生产而不得不放弃，仅在开车考核时进口少量己烯。我国进口的高档LLDPE多为此类产品。预计今后对以1-己烯为单体的LLDPE需求将有较大增长



