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连续激光焊接系统推介方案
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一、公司简介

      东莞市正信激光科技有限公司是国内精密激光焊接设备权威制造商，我们只专注于激光焊接工艺研发和激光焊接设备制造销售，致力于为客户提供全面完整的激光焊接全套应用解决方案。
       正信激光汇聚了一批具有创新精神和敬业精神的人才，在国内研发激光焊接设备10几年的光电子,精密机械,数控软件等方面的技术人才，正信激光始终坚持“质量和服务是企业的生命线”的原则，为客户持续性创造价值。我公司引进了最先进的检测设备，通过严格检验，安装调试，完整的生产质量管理体系保证了公司产品钢铁般的品质，经过多年的努力，正信激光在激光焊接设备研发和应用领域，一直处于领先地位，并可以产品为客户提供非标自动化激光焊接设备的量身定做。
       东莞市正信激光科技有限公司本着“品质、创新、高效 、服务”的经营理念，立志成为国内外激光加工设备的主流供应商，为国内外广大用户提供优质的产品和高效的服务。目前公司的主要产品包括：全自动激光焊接机，大功率激光焊接机，手机外壳激光焊接机，电机马达转子激光焊接机，花洒激光焊接机，不锈钢茶壶激光焊接机，三通管激光焊接机，医疗器械激光焊接机，刀具刀柄激光焊接机，保温杯激光焊接机，水泵叶轮片激光焊接机等等！
正信激光您身边的焊接专家，专业更值得信赖！
二、YAG激光焊接机简介

激光焊接是激光材料加工技术应用的重要方面之一，主要用于焊接薄壁材料和低速焊接，焊接过程属热传导型，即激光辐射加热工件表面，表面热量通过热传导向内部扩散，通过控制激光脉冲的宽度、能量、峰功率和重复频率等参数，使工件熔化，形成特定的熔池。由于其独特的特点，已成功地应用于微、小型零件焊接中。
1、YAG激光焊接原理

激光焊接机的工作是应用高能脉冲激光来实现。
激光电源首先把脉冲氙灯点着，通过激光电源对氙灯脉冲放电，形成一定频率，一定脉宽的光波，该光波经过聚光腔辐射到Nd：YAG激光晶体上，激发Nd：YAG激光晶体发光，再经过激光谐振腔谐振之后，发出波长为1064nm脉冲激光，该脉冲激光经过扩束、反射（或经光纤传输）聚焦后打在所要焊接的物体上；在PLC或工业PC机的控制下，移动数控工作台，从而完成焊接。焊接时所需要的脉冲激光的频率、脉宽、占空比、工作台速度、移动方向均可用单片机、PLC或工业PC机来控制，通过对激光的频率、脉宽的不同设定可调节控制脉冲激光的能量。
2、YAG激光焊接特点
具有高的深宽比，焊缝宽度小，热影响区域小，变形小，焊接速度快
焊缝平整、美观，焊后无需处理或只需简单处理工序
焊缝质量高，无气孔，可减少和优化母材杂志，组织焊后可细化，焊缝强度、韧性至少相当于甚至超过母材金属
可精确控制，聚焦光点小，可高精度定位，易实现自动化
可实现某些异种材料间的焊接
可实现点焊、对接焊、叠密封焊等
3、可焊接材料

可应用于钛、镍、锡、锌、铜、铝、铬、铌、金、银等多种金属及其合金，及钢、可伐合金等合金的同种材料间的焊接，也可应用于铜-镍、镍-钛、铜-钛、黄铜-铜、低碳钢-铜等多种异种金属间的焊接。
IPG1000W光纤激光焊接机简介
IPG1000W光纤激光焊接机采用进口光纤激光器，配合使用光纤传输，经光纤输出聚焦后，对焊件进行多面或多点焊接，具有光束质量好，光斑均匀细小，安装移动方便等优点。另外，由于激光器的热透镜效应带来的光束模式变化引起的聚焦光束的焦面浮动通过光纤传输后得到有效的抑制，使焊接质量的稳定性，焊缝质量明显得到提高。
光纤激光器具有高功率、理想的光束质量、光纤传导和高电光转换效率等特性，而且体积小、可靠性高。
1、IPG1000W光纤激光焊接机系统组成

IPG1000W光纤激光焊接系统由光纤激光器、光纤藕合系统、光纤导光系统、冷却系统等组成。
光纤激光器采用国外进口激光器，输出1080nm波长的光束，光束质量优良。允许连续和脉冲两种形式输出激光，连续方式输出激光最大值1000W。
光纤导光系统标准配置为1路光纤。 
IPG1000W光纤激光焊接机控制模块高度自动化，用户只需打开钥匙开关，在几秒钟内系统自动完成CPU及内存自检、控制系统自检、焊接参数调用等一系列动作，具有很高的工作效率。

IPG1000W采用先进的激光控制系统，半导体泵浦一直维持在低电流状态下工作，老化后自动切换到其他模块，保证长时间输出稳定的激光功率。
2、性能参数

	激光波长
	1080nm

	最大激光输出功率
	1000W

	光纤输出数量
	单支光纤

	激光频率
	连续

	光纤芯径
	100 -300um

	光纤可弯曲半径
	200mm

	整机耗电功率
	4KW

	电力需求
	380V±5% 50/60Hz

	工作温度范围
	10-50℃

	激光水冷温度范围
	20-22℃

	冷却水流量
	4l/min

	输出功率稳定性
	2%

	冷却方式
	水冷

	瞄准定位
	红光指示


3、系统组成
856X806X1186 MM  下面为主机外形图
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4、工作环境要求

1）环境温度要求在10-40℃之间。
2）温度低于35℃，湿度要求小于90%。
3）供电电网波动：±5%，电网地线符合国际要求。电压振幅5%以上的地区，应加装电子式自动稳压、稳流装置。
4）安装设备附近应无强烈电磁信号干扰。安装地周围避免有无线电发射站（或中继站）。
5）地基振幅：小于50um；振动加速度：小于0.05g。避免有大量冲压等机床设备在附近。
6）设备空间要求要保证无烟无尘，避免金属抛光研磨等粉尘严重的工作环境。
7）气压：86-106kpa。
8）某些环境应装防静电地板，加强屏蔽等
IPG1000W激光机和脉冲激光焊接机对比
IPG激光器和脉冲焊接器焊接金属的原理是不一样的。

脉冲激光焊接为热传导焊接

激光辐射加热工件表面，一部分激光被反射，一部分被材料吸收，将光能转化为热能而加热熔化，材料表面层的热以热传导的方式继续向材料深处传递，通过控制激光脉冲的宽度、能量、峰值功率和重复频率等参数，使工件熔化，形成特定的熔池，最后将两焊件熔接在一起。
IPG激光器焊接为激光深熔焊

当功率密度比较大的激光束照射到材料表面时，材料吸收光能转化为热能，材料被加热熔化至汽化，产生大量的金属蒸汽，在蒸汽退出表面时产生的反作用力下，使熔化的金属液体向四周排挤，形成凹坑，随着激光的继续照射，凹坑穿入更深，当激光停止照射后，凹坑周边的熔液回流，冷却凝固后将两焊件焊接在—起。
这两种焊接机理根据实际的材料性质和焊接需要来选择，通过调节激光的各焊接工艺参数得到不同的焊接机理。这两种方式最基本的区别在于：前者熔池表面保持封闭，而后者熔池则被激光束穿透成孔。传导焊对系统的扰动较小，因为激光束的辐射没有穿透被焊材料，所以，在传导焊过程中焊缝不易被气体侵入；而深熔焊时，小孔的不断关闭能导致气孔。传导焊和深熔焊方式也可以在同一焊接过程中相互转换，由传导方式向小孔方式的转变取决于施加于工件的峰值激光能量密度和激光脉冲持续时间。激光脉冲能量密度的时间依赖性能够使激光焊接在激光与材料相互作用期间由一种焊接方式向另一种方式转变，即在相互作用过程中焊缝可以先在传导方式下形成，然后再转变为小孔方式。
下图为热传导焊接与激光深熔焊模拟及焊缝形貌
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两种激光器性能的对比

	激光器
	YAG-300
	IPG-1000

	类型
	YAG激光器
	光纤激光器

	能量稳定性
	能量稳定性≤±3%，
	能量稳定性≤±2%，

	参数调整
	换灯及使用过程中需要
	参数稳定，设定后不需调整

	
	调整电流适应氙灯老化
	

	工艺调整
	开始段能量会由弱到强变化   
	能量稳定，寿命长，

	焊接速度
	8mm/s,速度较快
	40-80mm/s，焊接速度快

	功耗
	主机15KW
	主机4KW


相对于脉冲激光器光纤激光器有以下优势：

1.增益介质的表面积/体积比大

光纤激光器采用光纤做增益介质，具有很大的表面积/体积比，这使其具有非常好的散热性能，因此，即使非常高功率的光纤激光器，增益介质也不会受到热损害，一般无需对增益介质采取特别的散热措施，而其他种类的激光器，增益介质的散热问题是需要重点考虑的，因此，该特点是光纤激光器所独有的

2.优异的双波导限制机制

高功率光纤激光器采用双包层有源光纤，这种双包层光纤是一种双波导结构，高功率的多模泵浦光被限制在直径较大的内包层中传输，为采用高功率廉价的多模泵浦光提供了条件，信号激光在直径很小的具有圆对称波导结构的纤芯中产生和传输，在小芯径纤芯波导的限制下，信号激光可获得理想的光束质量和极小的出光光斑直径，这是全光纤激光器独具吸引力的重要特点，双包层光纤具有低阈值、高效率、窄线宽、可调谐等优势。在高功率激光器中，目前还没有一种激光器能够超越。优异的光束质量和极小的出光光斑直径在激光应用中具有非常重要的意义，可使后续应用设备的光学系统更简单，体积更小，工作距离更长，激光聚焦光斑更小，工作效率更高，加工深度更深，加工质量更好等等。

3.固有的全封闭柔性光路

全光纤激光器的光路全部由光纤和光纤元件构成，光纤和光纤元件之间采用光纤熔接技术连接，整个光路完全封闭在光纤波导中。这种天然的全封闭性光路一旦形成，无需另加隔离措施即可自成体系，实现与外界环境的隔离。由于光纤细小并具有很好的柔性，光路可盘绕和沿细小的管道穿行，因此，全光纤激光器能够在比较恶劣的环境下工作，输出光可穿过狭小的缝隙或沿细小的管道进行远距离传输。

4.光路具有免维护特性

如果光纤和光纤元件本身能有长期稳定性，整个光路将长期稳定，无需维护。需要特别指出的是，这种免维护的特性并非不可维护和维修，在需要的情况下，整个光路的维护和维修同样可以进行，因此，与气体和固体等激光器需要频繁的维护和维修相比，全光纤激光器光路的免维护特性异常优异，而与半导体激光器的不可维修性相比，全光纤激光器的可维护性和可维修性又表现出明显的优势。

5.寿命长
　　采用单芯结半导体泵浦激光器作为光纤激光器的泵浦源，全光纤激光器将具备长寿命的特点，因此，IPG光纤激光器的最低使用寿命都已经超过十万小时.

6. 体积小重量轻
　　光纤激光器由于光路可盘绕，光路占用空间较小，在采用单芯结半导体泵浦激光器做泵浦源的情况下，泵浦激光器可分散安装，具有很好的散热特性，在安装密度不高的情况下，采用风冷即可，在安装密度较高的情况下，只需少量通水即可满足散热要求，因此，全光纤激光器的体积比同样输出功率的气体和固体激光器系统更小，重量更轻

7.输出功率大
　　IPG光纤激光器输出功率在突破100W以后，输出功率水平飞速增长，只用了5年左右的时间，达到的输出功率水平已经超过了YAG固体激光器和CO2气体激光器用三十多年达到的输出功率水平，目前光纤激光器的实验室水平已经超过10万瓦，5万瓦的光纤已经商品化，可以预见，光纤激光器将成为长时间连续输出功率最大的激光器。

8.节水节电节成本降低
　　光纤激光器具有优异的热性能，电光效率较高，节水节电，尤其重要的是可  长期免维护使用，可节约大量维护经费和时间，提高工作效率。

五、 IPG1000W光纤激光焊接机标准配置

1.机器的标准配置

	序号
	部件名称
	型号和规格
	数量
	原产地和制造商名称

	1
	激光器系统
	1000W
	1
	IPG

	2
	内部冷却系统
	/
	1
	IPG

	3
	软件系统
	CNC2000
	1
	正信激光

	4
	激光焊接头
	/
	1
	IPG

	5
	CCD摄像头、
监视器
	（选配）
	1
	IPG

	6
	外部冷却系统
	--------
	1
	汉立

	7
	配套工作台
	(选配)
	1
	正信激光


2.相关配套

配套工作台可以配套我司大功率专用的工作台
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也可以根据客户的要求来定制工作台

六、正信激光服务承诺
东莞市正信激光科技股份有限公司坚持以客户为中心，为贵公司提供完善的安装、调试、培训、维修等售前和售后服务。
1.  售前服务
签订合同前，公司为客户提供各种生产工艺方案，提供激光设备的技术咨询、样品试样，设备选型等服务。
2.  安装调试
我公司依据合同，免费在规定的时间内将设备安全运往用户指定的安装地点，并派技术服务工程师现场安装。在用户安装调试备件基本具备的情况下，技术服务工程师将在1-2天时间内把机器安装调试完毕供用户使用，保证安装调试现场环境整齐、干净、有序。
3.  售后培训
公司提供免费技术培训，安装调试完毕后，在买方现场或卖方国内培训维修中心对买方操作人员进行不少于7天的技术培训,直至操作人员达到基本正常使用该设备为止，主要的培训内容如下：
常用绘图软件的使用培训；
打标控制软件的使用培训；
开关机操作规程培训；
面板及软件控制参数的意义，参数选择范围的培训；
机器的基本清洁处理和保养；
常见硬件故障处理；
操作中应注意的问题；
除此之外还为用户提供其所生产产品的相关技术支持。
4.  设备维护
公司成立了营销中心，在全国设立8家分公司、100多家办事处，常驻技术服务人员，为客户提供全方面的售后服务工作。
公司承诺：
设备免费保修一年，终身维护；
免费技术咨询、软件升级等服务；
提供每两个月一次的定期上门服务，检查机器的运行情况；
客户服务的响应时间在24小时之内；
当设备保修期满后,终身提供维修服务，只针对配件收成本费；
保修期满后仍提供广泛的软硬件支持。
七、正信激光设计、制造标准
BS EN 60825-1：2007 Safety of laser products-Part 1： Equipment classification and requirements
BS EN 60825-4：2006 Safety of laser products-Part 4： Laser guards
BS EN 60204-1：2006 Safety of machinery-Electrical equipment of machines-Part 1： General requirements
BS EN ISO 14121-1：2007 Safety of machinery-Risk assessment-Part 1： Principles
BS EN ISO 12100-1：2003 Safety of machinery-Basic concepts, general principles for design-Part 1： Basic terminology, methodology

BS EN ISO 12100-2：2003 Safety of machinery-Basic concepts, general principles for design-Part 2： Technical principles

BS EN ISO 11553-1：2005 Safety of machinery-Laser processing machines-Part 1： General safety requirements

GB 7247.1-2001  激光产品的辐射安全、设备分类、要求和用户指南
GB10320-1995    激光设备和设施的电气安全
GB/T15490-1995  固体激光器总规范
GB/T13740-1992  激光辐射发散角度测试方法
GB/T13741-1992  激光辐射光束直径测试方法
GB 8702-1988    电磁辐射防护规定
正信激光产品执行的质量标准为：ISO9001：2000
公司依据ISO9001标准模式建立质量管理体系。对与公司产品质量有关的所有环节进行严格控制与管理，确保公司持续稳定地生产顾客满意的产品。
公司产品的安装与验收标准：合同签订后，完全依照客户的技术指标定制和制造、安装设备，使其可以符合客户工作的需求。依照双方合同约定如期交货，按照交货清单完好交与客户并验收合格。在贵司现场进行安装调试，免费对贵司人员进行操作、维修、保养培训。
 正信激光，您身边的焊接专家！！！

www.dgzxlaser.com 0769-82195766          第 1 页 共 19 页

[image: image7.jpg]