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泊头市正安机械设备制造有限公司

                  FU型链式输送机

产品概述：
       FU型链式输送机设计原理，结构新颖，使用寿命长，运转可靠性高，节能高效，密封，安全且维修方便，广泛应用于建材、建筑、化工、火电、粮食加工、矿山、机械、冶炼、交通、港口和运输等行业。
   一般情况下，出厂总装时将螺旋输送机中间节按长度长短依次排列,最长的中间节靠近头节，相同长度的中间节则挨在一起，如果有特殊要求，则在订货时给出排列顺序。 在螺旋输送机头节内装有支推轴承承受轴向力，在中间节。
FU型链式输送机用途及特点：
      通过物料之间的内摩擦力来输送物料，一般用于输送粉状物料，如水泥生料粉、水泥等，不适合输送块状物料。设备设备结构简单、密封性好-电耗低、维修率低，运输平稳。不适合那些流动性强的物料，因其内摩擦力小。
用刮板链牵引，在槽内运送散料的输送机叫刮板输送机。刮板输送机刮板输送机的相邻中部槽在水平、垂直面内可有限度折曲的叫可弯曲刮板输送机。其中机身在工作面1和运输巷道交汇处呈90度弯曲设置的工作面输送机叫“拐角刮板输送机”。 在当前采煤工作面内，刮板输送机的作用不仅是运送煤和物料，而且还是采煤机的运行轨道，因此它成为现代化采煤工艺中不可缺少的主要设备。刮板输送机能保持连续运转，生产就能正常进行。否则，整个采煤工作面就会呈现停产状态，使整个生产中断。

中文名刮板输送机

牵引件刮板链

组    成机头 中间部和机尾部

分    类单链，双链

1部件组成

各种类型的刮板输送机的主要结构和组成的部件基本是相同的，它由机头、中间部和机尾部等三个部分组成。

刮板输送机

刮板输送机

此外，还有供推移输送机用的液压千斤顶装置和紧链时用的紧链器等附属部件。机头部由机头架、电动机、液力偶合器、减速器及链轮等件组成。中部由过渡槽、中部槽、链条和刮板等件组成。机尾部是供刮板链返回的装置。重型刮板输送机的机尾与机头一样，也设有动力传动装置，从安设的位置来区分叫上机头与下机头。

刮板输送机分类

按刮板输送机溜槽的布置方式和结构，可分为并列式及重叠式两种，按链条数目及布置方式，可分为单链、双边链、双中心链和三链4种。

2实际应用

刮板输送机可用于水平运输，亦可用于倾斜运输。沿倾斜向上运输时，煤层倾角不得超过25°，向下运输时，倾角不得超过20°，当煤层倾角较大时，应安装防滑装置。可弯曲刮板输送机允许在水平和垂直方向作2°～4°的弯曲。

3工作原理

刮板输送机的工作原理是，将敞开的溜槽，作为煤炭、矸石或物料等的承受件，将刮板固定在链条上（组成刮板链），作为牵引构件。当机头传动部启动后，带动机头轴上的链轮旋转，使刮板链循环运行带动物料沿着溜槽移动，直至到机头部卸载。刮板链绕过链轮作无级闭合循环运行，完成物料的输送。

4优缺点

优点:

1、结构坚实。能经受住煤炭、矸石或其他物料的冲、撞、砸、压等外力作用。

2、 能适应采煤工作面底板不平、弯曲推移的需要，可以承受垂直或水平方向的弯曲。

3、机身矮，便于安装。

4、能兼作采煤机运行的轨道。

5、可反向运行，便于处理底链事故。

6、能作液压支架前段的支点。

7、结构简单，在输送长度上可任意点进料或卸料。

8、机壳密闭，可以防止输送物料时粉尘飞扬而污染环境。

9、当其尾部不设置机壳，并将刮板插入料堆时，可自行取料输送。

缺点:

1、空载功率消耗较大，为总功率的30%左右。

2、不宜长距离输送。

3、易发生掉链、跳链事故。

4、消耗钢材多。成本大。

FU链式输送机的使用与维护

FU链式输送机曾被广泛使用，通过生产实践，人们对其有了不同的认识。在此谈一下我们的使用经验体会。　　

无论是从工作原理还是从结构上来看，FU链式输送机只不过是埋刮板输送机的一种(见机械工业出版社1989版《机械工程师手册》第16篇第3.4.2节)。象埋刮板输送机一样，它同样容易出现相对运动部件磨损严重、拱料、带料、堵料等不良现象，还同样因工作原理本身存在的局限性，导致使用条件、物料特性等外界因素对它工作的稳定性影响很大。　　

FU链式输送机需改进和完善的地方很多。例如，断链和堵料事故很难预见，且一旦发生，处理起来相当麻烦，如果能对链条张力、料位等进行自动检测并能根据自动检测结果对喂料设备、驱动装置等进行自动控制，则有利于上述故障的预防，并有利于防止输料链条脱轨、输送量不稳定、料槽堵塞等故障的发生。再如，链板上边如加工成弧形便可大大减轻带料现象。滚子链不易制造，成本高，采购不便；另一方面它的销轴是一个薄弱环节，FU链式输送机的断链事故往往源于销轴的脱落或断裂。但是，滚子链带有套筒且横向稳定性较好，FU链式输送机用它来输送物料，一方面可使对输料构件的支撑很简单从而使设备本身的结构大大简化，另一方面可使输料钩与物料的输送方向保持较好的垂直度，因此其优点也确实突出。　　

总结多年来我公司采用的50余台FU链式输送机所出现的各种故障的处理经验，列出以下FU链式输送机故障现象及其原因分析对照表。

表1　FU链式输送机故障现象及其原因分析对照表

	序号
	故障现象
	可能导致故障的原因

	1
	输送能力降低
	(1)输料链条没张紧(2)输料钩变形或磨损严重(3)输料链条上的套筒或销轴磨损严重(4)导轨磨损严重(5)料槽定位件或联接件松动(6)导轨定位件松动(7)传动不平稳(8)物料水分大(9)料槽内有结露现象(10)料槽内物料粘结现象较严重(11)料槽内有异物(12)出料端阻力增大(13)进料端压力下降

	2
	输料链条脱轨
	(1)链条没张紧(2)链条上的套筒或销铀磨损严重(3)导轨磨损严重(4)料槽定位件松动(5)导轨紧固体松动(6)料槽内物料粘结严重(7)料槽内有异物(8)导向轮磨损严重或转动不灵活或安装定位不可靠(9)主动轴与从动轴安装误差过大(10)主动轮或从动轮定位不可靠

	3
	输料构件刮壳
	(1)壳体变形或紧固件松动(2)料槽内有异物(3)有严重振动(4)输料链条脱轨(5)进料方位不正确

	4
	输料链条断裂
	(1)料槽堵塞严重(2)输料链条的销轴断裂或脱落(3)输料构件刮壳(4)料槽内有异物(5)起动时料槽内积料过多(6)链条质量有问题(7)设备运行不平衡

	5
	输送量不稳定
	(1)输料链条过松(2)料槽联接处不平整(3)料槽内有异物(4)料槽联接件松动(5)导轨紧固件松动(6)料槽内物料粘结较严重(7)物料的物理性质波动大(8)喂料量过大或过小或不稳定(9)料槽安装倾角过大(10)料槽堵塞(11)设备运行不平稳

	6
	振动严重
	(1)输料构件刮壳(2)料槽内有异物(3)输料链条脱轨(4)输料链条或其传动齿轮制造误差大或磨损不均匀(5)驱动装置运行不平稳(6)输料链条断裂(7)料槽堵塞

	7
	进料端堵塞
	(1)喂料量过大或不稳定(2)输送能力降低(3)进料端物料粘结严重(4)输料链条断裂

	8
	出料端堵塞
	(1)出料不畅(2)喂料量过大(3)出料口位置不正确

	9
	料槽堵塞
	(1)输送能力降低(2)输料链条断裂(3)进料量过大(4)出料不畅
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