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1.1 双轴粉尘加湿机 介绍
双轴粉尘加湿机，是一种具有工作效率、运行稳定、维修方便、使用寿命长等特点的粉尘加湿机。双轴粉尘加湿机采用摆线针轮减速器传动，转动平稳，噪音低。双轴加湿机从顶部进料，底部排料，结构合理。各结合面之间的密封严密，运行平稳。双轴粉尘加湿机设有加湿喷水系统，保证喷水均匀，调节供水量来满足需要。双轴粉尘加湿机采用手压油泵集中供给四个传动轴承润滑油脂，方便设备的使用维护，具有高效，省时的优点 。

中 文 名 ：双轴粉尘加湿机 

类    别 ：机械 

功    能 ：均匀加湿搅拌干灰粉状物料
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概述

双轴加湿搅拌机适用于电厂粉煤灰的加湿搅拌，搅拌后的粉煤灰在运输装卸中无粉尘飞扬，避免造成环境污染，是环境保护必备的设备。

双轴粉尘加湿机工作原理

粉煤灰由下料口进入搅拌槽后，经过加水雾化、搅拌后进入卸料口排出。该设备适用于燃煤电站干灰输送系统，作干灰加水搅拌用。该机可以顺利地将干灰制成含水率25%左右的湿灰，装车外运，也可以将干灰制成高浓度灰浆，装船外运或皮带输送等。该机具有结构紧凑，搅拌均匀，无扬尘，符合环保要求等优点。处理量10—200吨/小时，可根据用户要求配备微机控制。

加湿机特点

1、硬齿面减速机和力矩限止器，使设备运行得到安全保障。

.2、合理的喷雾装置，使灰水混合达到最佳效果。

.3、高耐磨材料制成的搅拌机叶片，是搅拌机使用寿命长、正常运行的可靠保证。

.4、设计合理的轴座及密封装置结构，不仅检修方便，而且使水的漏、冒现象彻底消除。

.5、增加预加水段，使搅拌效果更好。

.6、宽敞的翻转检修门使检修工作舒适轻松。

.7、灵活可靠的电气控制系统，使操作安全、简便。
用途

双轴粉尘加湿机的功能是对粉状物料进行均匀搅拌和输送，达到无尘输送要求。主要用于火力发电厂、炼钢厂、炼铁厂、化工厂等部门的灰库放灰作喷水湿式搅拌及输送粉状物之用，也适用于化工、矿山等含固体颗粒物料的加湿、搅拌和输送。
规格型号和技术性能

1.2 组成及工作流程
加湿卸灰机主要有驱动系统、物料混合系统、加湿系统等组成，并配以专用电控箱（进料口通常与手动插板阀、卸料器配套使用）。
1.2.1 工作流程
加湿卸灰机启动运转  — 粉尘从进料口进入 — 加湿系统供水启动 —检查从出料口排出的粉尘是否合格 — 合格加湿机开始卸灰 — 不合格 — 调节加湿系统供水量 — 如此循环直至合格加湿机正常卸灰。
卸灰完毕，粉尘停止进料 — 加湿系统供水停止— 加湿机停止工作。
1.3  安全注意事项
（1）设备停止使用后，应及时切断设备电源，防止设备带电造成人身伤害事故。
（2）设备操作应由经过培训过专人负责，其它人员不得私自操作。
1.4.1 运行
（1）操作前检查和确认
   电源合闸并检查接线是否正确。
   确认接线端子或各暴露的带电部位没有短路或对地短路情况。
投入电源前所有开关都处于断开状态，保证投入电源时，设备不会启动和不
发生异常动作。
（2） 运行
     在电控箱上操作相应的按钮，按下“加湿机启动”螺旋轴开始运转，粉尘从 

料口开始进料，在螺旋叶片的输送下进行卸灰，确定使用完毕后，粉尘停止从进料口进料，，在空转大概40秒后确保加湿机里面的粉尘已被排完，按下“加湿机停止”螺旋轴停止转动。关闭电控箱内的空气开关。
1.5加湿系统
加湿系统要求：水质洁净、水温常温、水源充足。供水系统：0.2Mpa
管路的长度、直径应符合本机要求。长距离供水时，应选取较大管径，管路要独立支撑，不允许管路的重量加在加湿机上。
       冬季的寒冷地区，主机停止工作前，必须排尽机内灰料；同时管应在低端安装排水阀。主机停止工作后，排空管路。以防止冻结损坏设备。
1.6 安装调试及使用注意事项
1.6.1设备安装
（1）开箱后，请详细阅读供货明细，设备实物与订货单、供货明细是否相符。
（2）在存放和运输过程中，注意设备防水、防压、防止设备表面划伤。
（3）对于安装于地面基础的设备，在安装前须预埋好有相当深度的地脚螺栓，然后检验设备安装是否水平；亦可预留地脚螺栓洞，待设备就位以后灌注1：3的水泥和沙子混凝土固定地脚螺栓。等混凝土凝固后，再对设备进行精调。
1.6.2设备调试
    设备安装完毕后，检查设备保证：机内无异物、各处螺栓紧固无松动，电机罩、齿轮罩、机盖、观察口盖无异常。 电机的转向是否正确，各转动部分加以润滑液，确保机器转动灵活无噪音。
1.6.2.1 空载试车
      设备经过安装、调整，仔细检查后，进行空载试车.
空载试车不少于1小时，其目的是检查槽底的稳定性；传动轴承、电动机的温升；各连接件有无松动等
空载试车检查项目如下：
连续运动时，轴承和电动机的温升不应超过50°C，偏差不应超过10%。
若在起动后短时期内，轴承出现不正常温升和噪声、应马上停车检查，故障排除后再起动。
检查各连接件无松动及其他异常情况。
1.6.2.2 负载试车
   在空载试车之后，设备无异常现象方可进行负载试车。
      负载试车的目的是检查机器在负载情况下的变化；输送量能否达到工作要求（不应小于额定卸灰量的90%）；在额定卸灰量以下机器有无明显弹性弯曲振动和    跳动；给料口和排料口是否畅通；水加湿程度是否符合要求，以及槽体各部分有无漏料等现象发生。
发现不正常现象应及时纠正。经负载试车合格后，才允许投产使用。
1.6.3 设备使用及维修过程中应注意事项
（1）设备使用时，观察口，检修口等必须处于关闭状态，壳体必须保持完整。
（2）如使用过程中，发现异常情况，必须立即停机，并切断电源。
（3）检修过程电源必须始终处于断电状态。
（4）故障排除，各项安全措施恢复，确认在场人员绝对安全后，方可开机。
（5）在检修过程中，严禁他人触动开关，以免机械伤人。
1.7维护保养
（1）头尾轴承盒每周定期加注润滑油，防止轴承干摩擦。
（2）设备在运行过程中发生停电停机时，应及时将搅拌筒内的积灰清除干净，防止下次启动困难。
（3）调试完设备后，设备所配加湿系统以设定完毕，用户不得随意改变供水量。
（4）定期检查紧固螺栓是否有松动现象，如有松动请并及时拧紧。
（5）定期检查喷嘴是否堵塞，并及时清洗。
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