1、路灯灯杆材料采用优质Q235A钢材(钢材的硅含量不高于0.04%)折弯成型的锥形杆，一次成型，路灯灯杆采用厚3-4mm钢板制作，路灯灯杆壁厚不包括镀锌层厚度。路灯灯杆主杆为锥形杆，路灯杆上口直径为75mm左右，路灯杆下口直径为130-200mm左右。路灯的挑杆均采用直径60mm钢管，要求在路灯杆内预穿好路灯用BV-2.5电线。

2、路灯杆表面光滑，不得有任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边、不平等现象。路灯杆中心线的直线误差不超过杆长的0.02%，路灯杆体的外表无凹凸不平无痕迹，灯杆外观无明显的缺陷。

3、路灯杆焊接方式为自动亚弧焊接，超声波探伤检验，达焊接GBl1345Ⅱ级标准要求。路灯灯杆套接方式采用穿钉加顶丝固定。

4、路灯杆采用热镀锌防腐处理，锌层不低于75微米，表面有实用性光滑，颜色基本一致，锤击试验后不起皮，不剥落，镀锌寿命不小于20年。

5、路灯灯杆喷塑应采用优质的户外纯聚酯塑粉，颜色待商定，塑层质量稳定，不褪色、不脱落，附着力强，抗强烈紫外线，使用寿命不应低于20年，厚度≥80um，符合ASTMD339-83标准。表面平整光滑、色泽基本一致，刀片划痕（15*6mm方格）不起皮、不脱落。

6、手孔门采用等离子切割，开门处不焊接凸台，具备合理的操作空间，门内具有接地连接部位及电器安装附件，门与杆之间的间隙不超过2mm ，电器门应有较高的互换性，路灯灯杆门采用防盗设计，路灯灯杆门锁采用非规格如内三角或内五角螺栓采用内置式防盗铰链并配合开启工具。门内焊M8×25mm不锈钢螺栓一个，用于接地线连接，穿线孔应光滑无毛刺。

7、路灯杆和灯臂的切口均应倒角并打磨光滑，灯杆和灯臂交接处应留有电线孔。电缆穿线通道应畅通无阻，易于穿线，并没有尖凸边缘、毛边、齿状物及类似情况，以免损伤电缆线。

8、所有紧固件螺钉、螺母均为不锈钢制品。

9、路灯法兰采用14-20mm厚的钢板制作，采用三角加强筋与主杆连接，开“腰型”地脚螺栓孔。

10、路灯灯杆工艺和验收标准按国家标准执行。设计系数1.8。灯杆的设计寿命大于20年。

主要适合场所为城市道路，高速公路等照明。

西安亚欣光电科技有限公司，是一家从事新能源研发、生产、销售、服务于一体的高科技生产企业，

致力于研发生产路灯、庭院灯、高杆灯、太阳能路灯、太阳能庭院灯、风光互补路灯、中华灯、景观灯、

草坪灯、LED路灯、投光灯、监控杆、交通标志杆等户外照明产品，并承接体育场灯光，园林绿化，

城市道路照明工程及太阳能光伏电站工程。   

 西安亚欣路灯厂拥有埋弧焊气焊，焊接设备，剪板卷杆设备，喷塑生产线，冲床，车床，钻，弯等一流的生产设施，

技术经验丰富，生产实力雄厚，我们对每个客户，每个项目，我们都为其量身定制最优产品方案。

我们本着“重质量，讲诚信，以服务为基础”的理念为广大的客户提供“优质的产品，完善的服务，

满意的价格”，我公司全体员工真挚期待能与您携手共进，合作双赢，共创辉煌！
