镦粗机概述：利用冷镦的原理使钢筋端头塑性变形，直径增大4~6mm，然后再加工螺纹。使加工螺纹后的实际截面积大于原钢筋截面积，大大提高接头的抗拉强度。这种镦粗后的螺纹接头经拉伸实验检测全部断于母材，适用于要求较高的工程。

套丝是最重要的一个环节，套丝机前的架子高度也应该与机器高度相适应，套丝分长丝和短丝，由前后限位轮控制。其加工过程如下： 

a、加工前先用游标卡尺确定限位轮的精确位置并固定死，然后手动机床的机头观察机头外环圈的进退是否灵活正常，与前后4个限位轮是否同时接触，以保证机头的稳定性； 

b、套丝开始时由人工顶进机头车削镦粗头，形成几丝螺纹后，机头则自动前进； 

c、到达设计位置时由于前两个限位轮的作用机头停止前进，须由人工操作把机头退回原位。

来电时请以图片上的联系方式或以下联系方式，谢谢合作，我们一定给您最满意的价格、最优质的服务。
联系人:侯经理  手机:136 9371 6512  QQ:424276925        
主要参数：

	加工钢筋直径范围
	φ16-φ40mm

	主电机功率
	4.0 KW

	最大流量
	5.424L/min

	镦粗力
	2036kg

	配用电源
	380v 50Hz

	活塞行程
	140mm

	重量
	560kg

	外形尺寸
	1020×500×965mm（长×宽×高）


这个过程是影响丝扣成型外观及连接强度的最直接因素，其中工人的技能熟练程度是重中之重，所以在加工前由厂家技术人员进行岗前培训，经考察合格后才能上岗，并且定期进行技能考核；采用人际定岗制度，不得随意更换工人。

特点：钢筋直螺纹滚压机，可一次装夹完成从剥肋到滚轧螺纹的加工过程。加工螺纹的牙形饱满，尺寸精度高，机械强度高。既可加工正扣螺纹，也可加工反扣螺纹。本机操作简单、结构紧凑、工作可靠，具有独特的自动开合机构。
我公司经营的其他产品有：
喷浆机、注浆机(泵)、泥浆泵、冷弯机、潜孔钻机、锚杆钻机、预应力机具锚具、风泵、风动振动器、气动冲击钻、风动凿岩机凿毛机、矿用W钢带、中空注浆锚杆、矿用隔膜泵、皮带钉扣机、矿用阻化泵、砂浆喷涂机、镦粗机、套丝机、滚丝机、钢筋切断器、路面施工设备、采煤机掘进机配件等各类矿用设备、工程设备及配件。
联系人：侯经理  手机：136 9371 6512   QQ : 424276925
郑州晋城盛工程机械公司的宗旨：品质至上 信誉第一 勇于创新 追求卓越
我们承诺凡是购买本公司的产品，由于质量问题一年之内实行包退包换，还可以享受本公司售后免费维修。本公司并可提供多种施工技术指导。我公司品种多、规格全、整机到配件及辅助材料配套齐全、经营的产品实行三包、库存充足，价格实惠，提供一流的质量、一流的信誉、一流的售后服务，满足客户的需要！
