
潍坊宏凯数控送料机的型号和性能如下:
	性能型号
	HK-1000
	HK-1250
	HK-2000
	HK-2500
	HK-3000
	其他型号

	板材尺寸（mm）
	1000*1000
	1250*1000
	1000*2000
	1250*2500
	2000*3000
	定做

	加工精度
	±0.1mm

	运动方式
	点位直线控制

	控制方式
	闭环控制

	实现传送速度
	40m/min

	主轴转速范围
	2000-6000（rpm）

	冲压材料
	金属板材冲压

	布局形式
	平台式（平板式）

	最大冲压板材厚度
	6mm

	控制系统
	工控机系统   PLC系统 （根据用户需要选装）

	主电机功率
	1.5KW/2.2KV

	工作形式
	冲压自动冲压

	远程控制
	配备远控盒，自主研发远控程序，可以实现远程控制

	配置
	伺服电机 滚珠丝杠  T形导轨 气动夹钳

	冲床
	高精密冲床  5吨—200吨


工控机系统简介：

含盖PLC控制系统所有功能，是数控送料机的最新一代操作系统，特点如下：
1、CAD图形自动转换加工程序。

2、模拟轨迹图形显示在CAD图形里可直接模拟显示加工轨迹，避免出错

3、加工图形显示操作界面显示实际加工和各种形状的模具及图形。

4、断点加工在机器突然断电或其他任意情况下程序中间停止加工，开机后程序不必从头运行可直接在断点处继续加工原图。

5、自动优化加工路径。

6、程序自动诊断、显示出错代码

7、点冲、连冲混合操作

8、可设置板材装卸点，便于板材装卸。

9、板材自动重定位，一键式操作，批量加工。

PLC系统简介：
PLC系统适用于瓶盖加工，太阳能加工等单一产品。

特点：触摸屏显示，修改内置参数不困难，用户不可修改PLC内控制程序，是数控送料机的第一代控制系统。
潍坊宏凯机械科技有限公司HK系列数控送料机简介
1、适用于平板的冲压、可送板材、行程多样，设备尺寸也可定做。

2、加工定位精度±0.1mm，冲次≤230次（具体冲压次数由压力机决定），最大冲板材厚度≤6mm。

3、工作台面采用万向球结构，硬质毛刷结构，不会划伤板面。

4、特制气动夹钳，双向定位。

5、送料机床身采用宽异轨结构，退火处理，消除床身内应力，更好的保证了稳定性。

6、丝杆用台湾上大螺距滚珠丝杆，光洁度高，耐用面磨，送料精准。

7、导轨用大导程台湾上银方型导轨（直线导轨），其优点承重强，不颤动，精度高，运行平稳。

8、控制电缆，采用屏蔽电缆，拖链保护，有效防止干扰。

9、控制软件：工控机系统闭环控制，稳定可靠，

9.1、CAD图形自动转换加工程序。

9.2、模拟轨迹图形显示在CAD图形里可直接模拟显示加工轨迹，避免出错

9.3、加工图形显示操作界面显示实际加工和各种形状的模具及图形。

9.4、断点加工在机器突然断电或其他任意情况下程序中间停止加工，开机后程序不必从头运行可直接在断点处继续加工原图。

9.5、自动优休加工路径。

9.6、程序自动诊断、显示出错代码

9.7、点冲、连冲混合操作

9.8、可设置板材装卸点，便于板材装卸。

9.9、板材自动重定位，一键式操作，批量加工。

10、主要电器元件放置在对流电控箱中，防止电器外露，既安全又便于维修，保护。电机为伺服电机。

11、集中润滑，配置集中润滑系统。

12、技术资料：我公司提供完整详细的操作说明书等技术资料，免费培训操作人员。

13、售后服务：专人跟踪，24小时内到达客户厂区。

14、质保：三包壹年。


