呼吸阀是维护储罐气压平衡，减少介质挥发的安全节能产品，还能利用蒸气传热的原理，保护呼吸阀内件不易冰冻，使呼吸阀能保证正常工作，常与阻火器配套使用。
我公司生产的呼吸阀具有结构简精，通气量大、泄漏量小、耐腐蚀、保温等特点。阀口采用聚四氟材料，具有耐低温、防霜冻等优点。呼吸阀内设有静电保护装置，使得该阀时刻与罐体保持同等电位。
我公司是从事石油化工储运设备生产的专业产家，是化学工业部定点企业，并获得中国石化总公司工程建设部重点推荐。在大部分用于东北寒冷天气。
 

一、技术要求：
操作压力：
Type A：+355pa(+36mmH2O)　　-295pa(-30mmH2O)

Type B：+980pa(+100mmH2O)   -295pa(-30mmH2O)

Type C：+1750pa(+180mmH2O)  -295pa(-30mmH2O)

Type D：按用户要求生产（特殊压力等级）
备注：一般情况下，（阻火）呼吸阀的操作压力以B型为准；
适用物料：汽油、煤油、柴油、芳烃、硫、空气等石油化工物料；
环境温度：-40℃-+60℃；
壳体材质：HT、AL、A3、18-8、304、304L、316、316L等。
法兰标准：HG20592-97  PN1.0 （也可根据用户指定的标准生产）。
备注：以下尺寸仅供参考，可根据用户提供的尺寸生产。

二、材料：
呼吸阀壳体：碳钢、铸铝、不锈钢（根据订单上材质决定）
阀盘、阀杆、连接件： SS304；
阀口、密封件、滑动套： F4 Port；
防爆波纹阻火板：不锈钢
保温材料：流动蒸汽
三、制造和验收标准：
SY7511-87  GB5908-86。
 

四、呼吸阀性能及特点：
1、呼吸阀的阀体能承受0.2Mpa的水压，无渗透和变形现象。
2、保温呼吸阀耐低温性能在空气相对湿度大于70%，最低温度为-40℃时，经过24小时的冷冻后，其阀盘开启压力符合工作压力要求，（允许压差正负20pa）。
3、呼吸阀的阀盘部件动作时，灵敏度高，动作完成后，保证密封。
4、呼吸阀阀内留有足够的空间，保证储罐的通气量。
5、呼吸阀没达到工作压力以前：公称通径≤150mm，其泄漏量≤0.04m3/h；公称通径≥220mm，其泄漏量≤0.4m3/h；当（阻火）呼吸阀达到了工作压力以后：阀盘立即开启，保证储罐正常的通气要求。
6、保温（阻火）呼吸阀的通气量资料表、阻火呼吸阀公称通径计算公式：
（1）通气量资料表
 

	公称通径
	 
	50
	80
	100
	125
	150
	200
	250
	300
	350

	压力等级
	通气量(m3/h)

	A
	+355

-295
	18

16
	23

16
	45

35
	90

75
	190

160
	340

280
	550

450
	820

760
	1050

910

	B
	+980

-295
	21

16
	27

16
	55

35
	100

75
	200

160
	380

280
	600

450
	900

760
	1130

910

	C
	+1750

-295
	26

40
	32

20
	85

35
	140

75
	280

160
	500

280
	800

450
	1150

760
	1150

910

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


 

五、试压检测
1、检测准备将保温（阻火）呼吸阀正确地安装在试验台上，装置不应有泄漏现象，测试管内壁应平整光滑
2、检测介质
保温（阻火）呼吸阀开启压力、通气量、泄漏量的检测介质为空气，其绝对压力为0.1Mpa，温度为20℃，相对湿度为50%，密度为1.2kg/m3（无蒸气保温情况下），空气不是此状态时，应换算成此状态的气体。阻火呼吸阀阀体压力的检测介质为5-35 ℃清水。
3、气压检测
先按四（5）之标准检测其泄漏量，然后按四（3）、四（4）之要求逐台检测其灵敏度及通气量。
4、水压检测阻火呼吸阀进行水压试验的压力为0.2Mpa，保压时间为10min，
试压结构应符合四（1）之要求。
5、压力检测将（阻火）呼吸阀安装在储气罐接管法兰上，调节阀门，使储气罐内的压力逐步升高或降低，将阀盘调整到使其处于开启状态，由连通的微压计上读出压力值，每分钟读值一次，然后再将阀盘分别转动90°、180°，重复上述试验，每一工况重复三次，取其平均值，试验结果应符合四（2）、四（3）之要求。
6、泄漏量检测
泄漏量检测的压力为0.75倍的操作压力，该值由微压计上读值。泄漏量的值由流量计上读值（流量计的精度为0.5-1.0级）每分钟读各测量值一次，共读三次，取其平均值，其结果应符合四（5）之要求；
7、低温检测保温（阻火）呼吸阀将阻火呼吸阀安装在试验架上放入低温箱内，低温箱内的温度降到4-15℃，同时和低温箱内连续输入相对温度不低于70%的常温空气，在阀盘末开启前达到呼吸阀内处结箱，再使低温箱内温度降到-30℃，经24小时恒温，将试验架一侧连接到微压计，另一侧通过存有常温空气的稳压罐与空气动力连接。当呼吸阀的阀盘处于开启状态时，读压力值。重复三次，均符合四（2）之要求；
 

六、标志 包装
1、每台保温（阻火）呼吸阀都在明显部位固定永久性产品标牌，标牌应符合GB/T13306之规定，并标明：
a、产品名称  b、产品型号  c、操作温度  d、操作压力
e、产品重量  f、出厂编号  g、制造时间  h、使用说明书
2、保温（阻火）呼吸阀非加工表面应涂防锈底漆，外表再涂两遍面漆。涂漆应均匀，色泽光亮，法兰面应涂防锈油脂，并用塑料护盖防护。整体用木箱包装，其包装符合GB/T13384之标准；
3、保温（阻火）呼吸阀存放在有防雨设施的仓库中，在其存和运输时不准倒置；
4、每台保温（阻火）呼吸阀出厂时应附下列文件：
a、产品说明书　　b、产品试压检测报告　　c、产品合格证
 

七、保温呼吸阀的维护与保养
保温（阻火）呼吸阀的维护与保养每月一次，冬季每月两次。其方法：先将阀盖轻轻打开，把真空阀盘和压力阀盘取出，检查阀盘与阀盘密封处、阀盘导杆与导杆套有无油污和脏物，如出现油污和脏物应清除干净，然后装回原位，上下拉动几下，检查开启是否灵活可靠，蒸气壁内用清水清洗后，凉干后。如果一切正常，再将阀盖盖好紧固，蒸气管连接好。在维护与保养中，如发现阀盘有划痕、磨损、蒸气泄密等异常现象，应马上更换或与我公司联系，以使及时得到解决。
