一、产品的使用范围及特点

ZX系列平膜颗粒机是专为农村饲养专业及小型饲养场、养兔场设计的中小型颗粒饲料加工设备。

主要性能特点：

1、 结构简单、适用性广、占地面积小、噪音低。

2、 粉状饲料、草粉不许（或少许）液体添加即可进行制粒。故颗粒饲料的含水率基本为制粒前物料的含水率。更利于储存。

3、 本机制成的颗粒硬度高、表面逛街、内部熟化程度比较充分，可提高营养的消化吸收，又能杀灭一般致病微生物及寄生虫，适用于饲养兔、鱼、鸭和实验动物，比混合粉状饲料可获得更高的经济效益。

二、主要性能参数及技术规格

ZX105型

电动机：YL-90L4    1.5千瓦或2.2千瓦    转速1440转

平膜直径：105毫米

平膜转速：260-380r/min

膜孔规格：2.5、3、4、6
颗粒含水量：原物料小于10%

颗粒产量：60-80公斤/小时（磨合期间产量30-50公斤/小时）

集体体积：长×宽×高   60×40×50（厘米）

机体重量：38公斤

ZX120型

电动机：YL-90L4    2.2千瓦    转速1440转

平膜直径：120毫米

平膜转速：320-380r/min

膜孔规格：2.5、3、4、6

颗粒含水量：原物料小于10%

颗粒产量：100-120公斤/小时（磨合期间产量50-80公斤/小时）

集体体积：长×宽×高   95×40×40（厘米）

机体重量：70公斤

ZX150型

电动机：YL132S-83  5.5千瓦

平膜直径：150毫米

平膜转速：366r/min

膜孔规格：2.5、3、4、6

颗粒含水量：原物料小于10%

颗粒产量：150-200公斤/小时（4膜孔）磨合期间产量为80-100公斤/小时

集体体积：长×宽×高   105×40×40米

机体重量：99公斤

ZX200型

电动机：Y160M-4  7.5千瓦-11千瓦

平膜直径：200毫米

平膜转速：366r/min

膜孔规格：2.5、3、4、6

颗粒含水量：原物料小于10%

颗粒产量：300-500公斤/小时（4膜孔）磨合期间产量100-130公斤/小时

集体体积：长×宽×高   105×40×40米）

机体重量：120公斤

ZX260型

电动机：YL132S-B3  10千瓦-13千瓦

平膜直径：260毫米

平膜转速：366r/min

膜孔规格：2.5、3、4、6

颗粒含水量：原物料小于10%

颗粒产量：450-600公斤/小时（4膜孔）磨合期间产量150-200公斤/小时

ZX330型

电动机：Y225M-6   22千瓦

平膜直径：330毫米

平膜转速：320-460r/min

膜孔规格：2.5、3、4、6

颗粒含水量：原物料小于10%

颗粒产量：700-1200公斤/小时（4膜孔）磨合期间产量300-500公斤/小时

三、主要结构及工作原理

1、构造：（见附图）

2、工作原理：
ZX系列型平膜颗粒机是以机械的圆周运动为基础，电机（或柴油机）作动力，直接连接万向节由差速器变速传递至主轴及平膜，在摩擦力的作用下使压轮自传，是压轮与平膜之间产生很高的摩擦温度，使粉状物料通过高温糊化，蛋白质凝固变型，在压轮的挤压下从膜孔中基础，通过对切刀的调整可以得到需要的颗粒长度，再经帅料盘将制成的颗粒经出料口送出机外。
四、产品的安装调整及使用前准备

1、安装：
安装本机的地面应平整、干燥，电机部分应该按规定接线，导线与接口处必须绝缘良好，所有的紧固件必须牢固可靠，注意主轴旋向是否与机器上的标记方向一致，安装后各运动不见应转动灵活。

2、调整：

（1）磨轮间隙的调整：通过调节耳座上的两个六角螺栓来调整（一般间隙为0.1-0.3mm）
（2）切刀的调整：松开下料口上边的螺丝，可调节切刀的上下位置。

      3、使用前准备：

    （1）使用本机前应对整机进行全面的清洁工作，检查各部件之间的练级以及传动是否可靠

    （2）检查电源是否符合要求，然后接上电源，调整主轴旋向使之与标记方向一致。

五、使用与保养

        1、使用：

   （1）调节耳座上的螺栓，使模板与压轮之间的距离在0.1-0.3毫米左右。

（2）新颗粒机的模板需研磨方可以正常下料，因为新模板在加工过程中，模板的锥孔比较粗糙，当物料穿过锥孔时，产生的摩擦温度较高，当温度超过100度以上，粮食作物容易发粘、结块，会将模板自动堵死，具体的研磨方法如下：取10-20斤干饲料（一般是草粉和糠，注意不能用粮食作物，因粮食作物在研磨时产热会发粘结块，会自动把膜孔堵死），及5-8斤的细砂混合后按20%对入植物油或废机油用手搅拌均匀，应先把模板上面刷上植物油或废机油，把两个耳座的调节螺栓松开，然后开动机器，将搅拌好的研磨料均匀的放入上机盖内，让研磨料带动压轮转动，然后对称着调节耳座上的两个螺栓，当机器的压轮与膜板相隔1毫米左右时，（注意：当调节螺丝压下压轮，压轮与膜板一接触时，应马上把螺丝 往回倒一圈，这时正好是压轮与膜板的最佳间隙。）就出颗粒了。但有时候压磨孔较小的膜板时，往往一开始就容易堵死，这时候不要着急，应取下上机盖将膜板取出，把堵死的磨孔用小钉子投开，然后把膜板涂上机油或植物油，按以前步骤反复研磨几次，当磨孔比较光滑了，也就是说在制粒过程中，物料与锥孔产生的摩擦温度低了，一般就可以了。

注意：在研磨过程中，严禁膜板与压轮直接接触。
（3）新机（或新模板）第一次使用不易下料或下料很少，这一般很正常，必须反复的压制研磨，待膜板上的锥孔比较光滑之后，下料才会多（研磨时，膜板与压轮之间会产生很高的温度，如果温度高于100℃以上时，膜板将很难下料）所以当开始研磨不下料时，必须把堵塞的锥孔用小铁钉冲开，然后再把膜板上涂上植物油，按以前的步骤反复研磨。
（4）新机（或新模板）停机后，如果下次使用时需清楚模孔余料，为了方便减少麻烦，本厂建议在停机前把加油的混合料（研磨用的也可）放入机器内把模孔中的余料压制出，这样下次使用时将不必清除余料。
（5）颗粒的长短通过调节切刀的上下位置。

（6）调换膜板时取下盛料斗、机盖，卸下压辊和切刀，用附件吊出膜板，换上所需膜板即可。

（7）为了安全，更换膜板时必须先关机，待压膜停止旋转后，才能更换。

（8）机器运行时，操作员不得离开现场，遇异常现象，应马上停机检查。

2、保养

（1）本机每班必须对压轮轴承、压轮轴之间转动处注20#-40#机械油。
（2）当本机压制100小时左右时，应调出模板对主轴下面的7208
轴承，进行加注润滑脂一次（工作是主轴承对7280轴承的压力很大，注意保养）

（3）当压轮压制约200小时左右时，拆下压轮进行清理保养，并观察轴承的磨损情况，必要时更换新件。

（4）本厂生产的用齿轮箱传送的这种颗粒机，其工作原理是通过电动机（或柴油机）连接传动轴至齿轮箱带动模板转动，为了增加齿轮箱的的使用寿命，要经常注意齿轮箱的齿轮油多少，大约压制1万公斤左右时，要换一次齿轮油，传动轴约2—3天注一次润滑油脂。

六、一般常见故障及排除方法

	故障现象
	原因
	排除方法

	出现粉料或颗粒硬度不够
	1、压辊转动不灵活

2、配方不当
	1、 拆下压辊进行清洗、加油或更换轴承

2、 改变饲料配方

	不出料、声音响
	1、拱料

2、料堵塞
	1、 用木棒捣一下

2、 取少量饲料加10%的清水搅拌均匀后挤压，平模顺利出料后再放入干饲料进行制粒

	闷  车
	1、 饲料太干

2、 料斗中有较大的异物

3、 配用动力不对
	1、 改变饲料配方

2、 立即关机取出异物更换功率大的电动机


七、注意事项

1、本机不易多开空车，以减少磨损。

2、本机开始制粒时调解耳座上的螺栓，直至顺利出粒后才难正常制料。

3、由于机器在不断改进，如有本说明书殖民地机型不符处，恕不另行通知，可与销售部联系。

八、运输存放及保管规则

1、机器包装按运输要求进行。

2、不要在露骨天场地长期存放，注意防潮湿生锈。

九、附录

105型标准件及易损件

	名称
	型号
	数量

	电动机
	YL-90L4  2.2千瓦
	1

	轴承
	207
	4

	
	7206
	1

	
	206
	1

	模板
	SKJ105
	1

	压轮
	SKJ105
	1套

	压轮耳座
	SKJ105
	2

	M12×50罗丝
	GB30-76
	2

	M10×50罗丝
	GB30-76
	2

	油封
	A型1350㎜
	2


120型标准件及易损件

	名称
	型号
	数量

	电动机
	YL-90L4  2.2千瓦
	1

	轴承
	203
	4

	
	7206
	1

	
	206
	1

	模板
	SKJ120
	1

	压轮
	SKJ120
	1套

	压轮耳座
	SKJ120
	2

	M12×50罗丝
	GB30-76
	2

	M10×50罗丝
	GB30-76
	2

	油封
	A型965㎜
	2


150型标准件及易损件

	名称
	型号
	数量

	电动机
	5.5千瓦
	1

	轴承
	205
	4

	
	7208
	1

	模板
	SKJ150
	1

	压轮
	SKJ150
	1套

	压轮耳座
	SKJ150
	2

	M12×50罗丝
	GB30-76
	2

	M10×50罗丝
	GB30-76
	2

	油封
	42×75×10
	2


200型标准件及易损件

	名称
	型号
	数量

	电动机
	11千瓦
	1

	轴承
	205
	4

	
	7210
	1

	模板
	SKJ200
	1

	压轮
	SKJ200
	1套

	压轮耳座
	SKJ200
	2

	M12×50罗丝
	GB30-76
	2

	M10×50罗丝
	GB30-76
	2

	油封
	42×75×10
	2


260型标准件及易损件

	名称
	型号
	数量

	电动机
	15千瓦
	1

	轴承
	207
	4

	
	7210
	1

	模板
	SKJ250
	1

	压轮
	SKJ250
	1套

	压轮耳座
	SKJ250
	2

	M12×50罗丝
	GB30-76
	2

	M10×50罗丝
	GB30-76
	2

	油封
	42×75×10
	2


330型标准件及易损件

	名称
	型号
	数量

	电动机
	YC-90L4   22千瓦
	1

	轴承
	207
	4

	
	7215
	1

	模板
	SKJ320
	1

	压轮
	SKJ320
	1套

	压轮耳座
	SKJ320
	2

	M12×50罗丝
	GB30-76
	2

	M10×50罗丝
	GB30-76
	2

	油封
	62×93×13
	2
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