精密成型平面磨床

机器特点：

本机主要铸件均采用高级铸铁料，并经由退火处理，消除内应力，以确保高精度、高刚性、高耐磨性，并延长机器使用寿命。

弹筒式直结主轴：

   本机直结式主轴采用P4级超精密斜角滚柱轴承，在高速旋转下低噪音、无震动、扭力大、适合重切削及成型研磨。

滑道：

   本机左右及前后双V滑道粘贴耐磨树脂TURCITE-B，并经精密铲花，不仅滑动顺畅且耐磨，特别适合成型研磨。

自动润滑系统：
采用循环自动润滑系统，当主轴启动时，润滑油即自动循环对各螺杆及滑道提供强制润滑，可大大降低滑道磨损度，机柱上方装有一油镜可监看润滑情形。
标准附件：
· 砂轮及法兰

· 砂轮拆卸器
· 砂轮扳手
· 钻石修整座

· 轨道润滑油

· 工具箱及调整工具

· 水平调整螺丝及垫块

· 使用说明书及零件表

特殊附件：

· 永久磁盘

· 可倾式永久磁盘

· 砂轮平衡台

· 砂轮盘

· 光学尺

· 吸尘箱

· 干混两用吸尘箱

· 半径修整器
· 角度修整器

· 冲子成型器

· 工具万力

参数规格：

	规格型号
	内容
	单位
	KN-614S
	KN-618S
	KN-250

	加工能力
	最大研磨长度
	mm
	375
	475
	540

	
	最大研磨宽度
	mm
	160
	160
	250

	
	主轴至工作台面最大距离
	mm
	400
	400
	475

	
	工作台最大承载重量
	kg
	100
	115
	200

	工作台


	工作台尺寸（长*宽）
	mm
	360*150
	475*150
	460*200

	
	左右最大行程
	mm
	380
	485
	550

	
	前后最大行程
	mm
	180
	180
	260

	
	工作台T型槽
	mm*N
	14*1
	14*1
	14*1

	
	标准磁盘尺寸
	mm
	300*150
	400*150
	450*200

	
	前后手轮进给
	1刻度
	mm
	0.02
	0.02
	0.02

	
	
	1圈
	mm
	5
	5
	4

	升降结构
	上下手轮进给


	1刻度
	mm
	0.005
	0.005
	0.01

	
	
	1圈
	mm
	1
	1
	2

	主轴
	主轴转速（50/60HZ）
	rpm
	3600/3000
	3600/3000
	3600/3000

	
	主轴马达
	HP
	1
	1.5
	1.5

	
	砂轮尺寸（直径*宽度*孔径）
	mm
	180*16*31.75
	180*16*31.75
	200*(6-20)*31.75

	冲水吸尘马达
	冲水马达
	HP
	1/8
	1/8
	1/8

	
	吸尘马达
	HP
	3/4
	3/4
	3/4

	机械尺寸
	机器尺寸（长*宽*高）
	mm
	1300*1150*1980
	1400*1150*1980
	1800*1400*1880

	
	净重
	Kg
	680
	750
	1300

	
	毛重
	Kg
	700
	800
	1500


