全自动功能特点
1、 采用建丰最新振动专利技术双振台，使用传振效果更加显著。

2、 往复拨叉式强制布料，快速均匀。

3、 激震与液压结合，保证产品均匀的密实度。

4、 全自动控制，采用日本进口电脑PC控制，有效的学制机械与液压密切配合，成品率高，故障率极低。

5、 粉煤灰、炉渣、煤矸石等工业废渣均可作用为原材料。

6、 废渣可掺达75%。

7、 配套自动码板机，使得提高生产效率，并大大节省了人力。

8、 强度等级5-70MPa。

9、 设备生产能力大幅度提高，适用于大、中型砖厂。
